Sommaire

P.123 - 310 |\~
TARAUDS

FILIERES
P, 311 - 338

P.339- 503 (7,
FRAISES

| ALESOIRS
= P. 5049 - 514

P. 515 - 548
FILETS RAPPORTES

Wk ACCESSOIRES
a P. 549 - 562

P. 563 - 624

Outils de production Stock permanent Livraison 24H Service commercial
modernes en France a votre ecoute

Permanent stock
24h delivery in France Our sales department at
your disposal to answer
your questions

Modern and high-end
machine tools and
factories
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Outils coupants - Cutting tools

- 25 ans d'expérience -

ALPHA COUPE

Siege social

Un support technique
avant toute vente
et une assistance
dans le choix des outils.

__‘i\ Une disponibilité assurée
1\/\ par nos commerciaux itinérants
o répartis dans la France
et les Dom Tom.

Vos exigences :
Prix et Disponibilité

Nos objectifs :
Qualité, Fiabilité, Service

>,
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Outils coupants - Cutting tools

- Nos Services & Moyens -

Stock permanent
B |

Réactivité grace a un délai de livraison de 24h*
sur une gamme de plus de 1 200 000 piéces en stock

* hors aléas de transport (dysfonctionnement dds aux transporteurs, gréves, météo, ...)

Notre Politique Commerciale

La vente exclusive par la distribution

e Négoce technique ¢ Fourniture industrielle ® Fourniture auto et batiment

Unité de production

Des outils de qualité
fabriqués sur des machines
de production
modernes et performantes.

Banc d’essais et de contréle qualité
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Outils coupants - Cutting tools

Symboluibersicht
Indice Iconos

Applications / Applications / Applications / Aplicaciones

. Adapté / Suitable / Geeignet / Adecuado

Usage occasionnel / Occasional use / Gelegentlicher Gebrauch / Uso ocasional

. Inadapté / Inadequate / Verhaltensgestort / Inadaptado

Revétements / Coatings / Beschichtigung / Recubrimientos

LTIN_

Nitrure de titane / Titanium nitride / Titannitrid / Nitruro de titanio

TIALN Nitrure de titane aluminium / Titanium aluminium nitride / Aluminium-Titannitrid / Nitruro de titanio-aluminio

NCR
TICN

Nitrure de chrome / Chromium nitride / Chromnitrid / Nitruro de cromo

Carbonitrure de titane/ Titanium carbonitrate / Titancarbonitrid / Carbonitruro de titanio

Nuances d’acier / Steel characteristics / Stahleigenschaften / Materiales de fabricacion

Co5%

Co8%

Cobalt 5% / Cobalt 5% / Kobalt 5% / Cobalto 5%

Cobalt 8% / Cobalt 8% / Kobalt 8% / Cobalto 8%

Exemple / Example / Beispiel / Ejemplo

Application :
Use for :

Acier / Steel < 800 N/mm?

Fonte / Cast Iron

Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L



Visitez notre site web :

Visit our website ( ' AI_ PHA COUPE®

Besuchen unsere VWebsite Outils coupants - Cutting tools
Visita nuestra website P 9

ALPHA COUPE disponible 24h/24,
7j/7 sur son site internet B to B

www.alphacoupe.com
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ALPHA COUPE

_E Réalisez vos commandes en ligne facilement
GO0
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=

Vos tarifs en ligne

s
(6

Un site adapté aux mobiles et tablettes

&

@ Disponibilité de nos produits en temps réel

Accédez a nos offres promotionnelles en cours

Y\ Toutes vos informations personnelles en un clic
“ dans votre espace personnel
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Référence / Code Page N° Référence / Code Page N° Référence / Code Page N° Référence / Code Page N° Référence / Code Page N°
A781 87 B200 102 COMPO12 588 F410 384 LS444 575
A791 88 B210 104 COMPO2 583 F410BH 390 LS980 575
A796 89 B300 105 COMPO3 584 F410C 480 LW 122

A799/3 89 B315 525 COMPO4 584 F410CM 406 LW796 90 & 597
A799F 89 B325 527 COMPO5 585 F410CMHR 412 M820 457
A810 443 BB130 284 COMPO6 585 F410HR 395 MA120 119
A820 444 BB130D 285 COMPO7 586 F411 385 MA90 118
A820CM 453 BB200 148 COMPO8 586 F411BH 391 MAN13 427
A820TIN 446 BB200CO 152 COMPO811 589 F411C 481 MAN16 427
A823 455 BB200E 152 COMPO9 587 F411CM 407 MAP 591
A825 451 BB200G 153 COMPOX 590 F411CMHR 413 MB1 422
A828 445 BB203 166 CXP820 605 F411HR 395 MB2 422
A829 447 BB204 169 CXP820TIALN 605 F420 386 MDP 115
A830 454 BB205 167 CXP828 605 F420CM 408 MEUBLE1 619
A840 454 BB205A 168 DH41 614 F420CMHR 414 MEUBLEC1 618
A850 459 BB210 149 DMA2011 427 F420HR 396 MEUBLEC2 618
A851 459 BB210G 154 DMC1111 427 F421 387 MEUBLEC3 618
A852 459 BB230 155 DMC1113 427 F421CM 409 MF200BHC 468
A950 458 BB230G 156 DMP0250 427 F421CMHR 415 MF200C 466
A951 458 BB240 161 DMP0251 427 F421HR 397 MF201BHC 469
A952 458 BB280 157 DMP0501 427 F508 315 MF201C 467
AB16/N 427 BB280G 158 DT/M 1M F600C 482 MF254 317
AB18/N 427 BB290 159 EBM 562 F601C 483 MF381 317
AC150/M 538 BB290G 160 F10D 428 F635 315 MF508 317
AC91010 554 BB370 165 F14C 432 F6P 86 MP10 560
ACF/DM 597 BB380 162 F1D 428 F800C 484 MP13 560
ACF/FR6P 605 BB390 187 F1DC 488 F801C 485 MPAS13 560
ACF/FTCM310 604 BB400G 226 F200 364 FA45 435 MPCLE10 560
ACF0075 589 BB400G 298 F200BHC 470 FAG0 435 MPCLE13 560
ACF0076 589 BB404 206 F200C 463 FAF/G 305 NC90 116
ACF0974B 590 BB404G 230 F200CM 398 FAF/M 304 NCM 552
ACF0974C 590 BB404H 204 F201 365 FAF/NPT 307 OM90/M 546
ACF0974D 590 BB405 190 F201BHC 471 FAF/RC 306 P11 617
ACF1000 556 BB405/+0,1 200 F201C 464 FAF/UN 308 P12 616
ACF1008 557 BB405A 196 F201CM 399 FAFC90/M 309 P14 616
ACF1017 557 BB405G 228 F210 366 FC300 96 P300 112
ACF1025 557 BB406 216 F211 367 FC400 416 P500 114
ACF1036 557 BB407 218 F254 314 FC400P1 593 PATAR1 303
ACF110/1090 574 BB408 217 F300 370 FC400V1 593 PATAR2 303
ACF110/6P 605 BB409 219 F300C 474 FC400Vv2 593 PATAR3 303
ACF110AT 575 BB410 220 F300CM 400 FC410 417 PLAF 310
ACF1300 556 BB480 163 F300CW 476 FC430C 418 PRO111 425
ACF2000 556 BB490 164 F300J 368 FC440C 419 PRO35AD-A 426
ACF3000 556 BB600G 227 F300W 376 FC450C 420 PRO36 424
ACF6001 556 BB601 221 F301 371 FCCD45 438 PRO40 424
ACF6040 556 BB602 222 F301C 475 FCCD60 438 PRO45A 426
ACF7055 591 BB603 224 F301CM 401 FCCR45 437 PRO51 424
ACF7056 593 BB604G 231 F301CW 476 FCCR60 437 PRO76 425
ACF870/310 604 BB604H 205 F301J 369 FCQUIKIN 422 QA 122
ACF870/310F 604 BB604H 207 F301W 377 FCT 433 RC400 418
ACFOC 302 BB605 191 F302W 378 FEBC 117 SCGL 122
ADMAN1 561 BB605A 197 F305 372 FFC300 97 SCGR 122
ADMAN2 561 BB605G 229 F3051 373 FFV 465 SCLCR 122
ADW19 422 BB833 161 F310 374 FG254 316 SSSCR 122
AF14 620 C11ALR 615 F310CM 402 FG381 316 ST 552
AF32 620 C200 612 F310W 379 Fl45 436 TG/ 418
AF851 460 C201 612 F311 375 F160 436 TR1 94 & 581
AF951 460 C300 612 F311CM 403 FM 434 TR13 94 & 580
ALR 509 C300W 612 F311CW 477 FRC 442 TR13/CO 94 & 580
AP110/864 577 C301 612 F311W 380 FRT 439 TR1CO 94 & 581
AP110/960 576 C301W 612 F312W 381 FRTCM 441 TR2 94 & 581
AP110/990 577 C400 612 F381 314 FRTNR 440 TR2CO 94 & 581
AP110/GBX 576 C400BH 612 F3T 431 FT200 95 TR3 94 & 581
AP110VIDE 619 C400HR 612 F400 382 G200 508 TR3CO 94 & 581
AP113/864 577 C401 612 F400BH 388 G210 510 TR4 94 & 581
AP113/960 576 C401BH 612 F400BHC 472 G220 511 TR4CO 94 & 581
AP113/990 577 C401HR 612 F400C 478 G230 512 TR5 94 & 581
AP113/GBX 576 C799/3 597 F400CM 404 G240 513 TR5CO 94 & 581
AP113VIDE 619 CA36000 609 F400CMHR 410 G250 514 TR7/705CO 94 & 581
AP6/M 540 CFAF 310 F400CNR 486 G254 318 TR705CO 94 & 581
ATAR1 303 CLE10 561 F400HR 392 G260 507 V113/GBX 578
ATAR2 303 CLE13 561 F400T 429 G381 318 V170/GBX 578
ATAR3 303 CLIM10 613 F400THR 430 G508 319 V444 575
ATE781/6 88 CMFC400 423 F401 383 G635 319 VGBX 578
ATFC300 97 CMFC450C 421 F401BH 389 GBX 44 XP820 448
B031 524 COFTOUR 615 F401BHC 473 H1200T 109 XP820TIALN 449
B032 526 COLIM2 613 F401C 479 H200 106 XP828 450
B033 528 COLI3 613 F401CM 405 H200T 107
B035/M 520 CoOLI6 613 F401CMHR 411 H210T 108
B0O35/MF 522 COLI8 613 F401CNR 487 JB40 614
B036 529 COMPO/GBX 590 F401HR 393 JL200 611
B037/M 521 COMPO1 583 F401T 429 JLB05C 611
B037/MF 523 COMPO10 587 F401THR 430 KR90/M 546
B090 546 COMPO1M 588 F402HR 394 LH781 597

&>
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' LPH C UPE Inhaltsverzeichnis
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Indice general

Norme DIN 1897 DIN 338

Référence 974 974TIN 994 222 GBX 960 227 228 GBX 968 998 963 965
Type Goujure UF-L40° UF-L40°

Affatage

Pomtshgpes Sstd C C C C B B Std C Std Std Std C Std C C C
A"j,g?g;f; HSS HSS HSS Co5% Co5% Co05% Co05% HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS Co5% HSS HSS
Revétement

Coating TIN TIALN TIALN TIN
P'agegD'am- 213 216 213 213 2-13 216 2-16  03-20

1-13  0,2-20 10,5-16 13,5-30 13,5-20 13.5-20 13,520 1-16  1-16

39 40 44 45 46
1
I l ' (

DIN 1870 DIN 1869 DIN 1869 Usine

444 980 321 981 421 882 883 982 983 f 517 518 519 617 618 619 973
Type Goujure o
yp F,utel NL N N N N N N UF-L40

Catalogue page 33 34 35 36 37 38 46 48 49

-

Norme DIN 345 DIN341 Usine

UF-L 40°UF-L 40°UF-L40° N

pomage s Std Sd A Sd C Sd Sd B B Sd S S B B B

Nuance Co5% et Co5% et Co5% et

WElETa HSS HSS Co5% HSS Co8% HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSOS HSOS HSOS HSS
Revétement

Coating
PIage@Dlam. 8-60 5-100 10-40 10-50 10-30 10-50 10-50 10-30 10-30 1-13 2-14 2-14 1-16  1.5-16 2-13 4,958
Catalogue page

75 75 62 63 63 64 65 66 61

73 74
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Inhaltsverzeichnis
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Indice general

Outils coupants - Cutting tools

Norme DIN 338 DIN 340
1090 1091 070
IEf e UF-L 40° UF-L 40° UF-L 40° UF-L 40°
Affltage
Point shgpes C C B B C v Std
e Co5% Co05% Co5% Co5% Co8% Co8% HSS  HSS HSS Co5% Co5% Co5%
Revétement
Contng TIALN TIALN TIALN TIALN
P'ageQD'am- 0516 116 1516 1516 2-16 2-16 113 216 04-16 213  3-13  3-13
Catalogue page 50 51 52 53 54 55 47 56 57 58 59 60
Coupe
a GAUCHE
Left hand
cutting
Norme 333A 333R 333B Norme Usine
985 987 9881 9882 9883 986 988 72000 72010 73000 73010
,\"j,‘;?gr‘,?ae, HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS Co5% Co5% Co5% Co5%
Revétement
e TIALN TIALN TIALN
Type 60° 60° 60° 60° 60° R B 90° 90° 120°  120°
Plage Diam. 058 18 0753  3-4 14 163  1-4 320 320 320  3-20
Catalogue page 82 83 84 84 84 82 83 80 80 81 81

)
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( ' ALPHA COUPE® Table of contents

Outils coupants - Cutting tools Inhaltsverzeichnis
- E Indice general

Norme Usine Usine Usine Usine Usine Usine Usine
700 710 720 800 978 979 F6P
HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS

Nuance

Material

Angle Raccord 90° 90° 90° 180°
Nbre Eévres 2 2 2 2
Application Noyer Noyer Noyer
Passage Av Trous Fin Moyen Moyen
Plage Diam. M3-M12 M3-M10 M3-M10 M3-M10 2,5-6 3,2-5,1 1-10,2

85 85 86

76 76 77 77
I

5B B £ I3

Catalogue page

Norme DIN8378 DIN8374 DIN8376
900 910 920 930 940
Nuance
Material HSS HSS HSS HSS HSS
Angle Raccord 90° 90° 90° 180° 180°
Nbre %évres 4 4 4 4 4
Application Noyer Noyer Noyer Noyer
Passage Av Trous Fin Moyen Moyen Fin
Plage Diam. M3-M10 M3-M10 M3-M8 M3-M10 M3-M4

Catalogue page 79 79 79 78 78
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Norme Usine
Référence 605 605CO 705CO 605TM 605P FT200 FC300 © 605C
Nuance Bi-métal Bi-métal Bi-métal Carb.
Material HSS Co8% Co8% Carbure HSS HSS Co5% - Ee
Revétement
Coating
Plage Diam. 14-152 14-210  14-152 16-114 N1-5 10-89 14-100 CM2-CM3  14-65
Catalogue page 91 91 92 92 93 95 96 97 98
| ' ! ] ' + u‘
Norme Usine Usine
A770  ATE781/6  A781 A791 A796  A799/3  LW796 m
Nuance
Material HSS HSS HSS HSS HSS CO5% HSS HSS ou CO8%
Regg;et{ggnt Sans Sans Sans Sans TIALN TIN TIALN Sans
P'age@D'am- 3-40 3,5-40 4-38 4-30 4-30 5-30 4,2-30 19-127
Catalogue page 87 88 87 88 89 89 90
. ¥ Y=
YG
5 i [
N
N
B
B
N
v
. i
/)
Norme Usine
EPATRICONGPAATR2CORIEVATRICORLIVATRACORENATR5COMM L S EVATR13CO TR705CO
Type Universel Electricien Sanitaire 1 Sanitaire 2 Général Général Geénéral
,\"j,g?g,?; HSS/C08% HSS/C08% HSS/CO8% HSS/CO08% HSS/CO8% HSS/CO8% C0o8%
Plage Diam. 22-38 22-64 19-57 20-68 19-64 19-89 17-86
94 94 94 94 94 94 94

Catalogue page




Norme

Type Goujure
A2 FluteJ

Affatage
Point shapes
Nuance
Material
Revétement
Coating

PIage@Diam.

Catalogue page

Norme

Référence

Type Goujure
i FluteJ

Trous d’huile
Internal coolant
Affitage
Point shapes
Nuance
Material
Revétement
Coating

PIage@D iam.

Catalogue page

Référence

Usine
129
UF-L
2P
Carb
/
0,2-3,15
101

DIN6537
H200

Spéciale

Non
HSD
K 8-10% Co
TIALN
3-20
106
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Gamme Forets Carbure Standard
DIN338

Synoptique
Table of contents
Inhaltsverzeichnis

Indice general

DING539 DIN338 DING539 DIN333A Usine Usine
841 B200 B210 B300 985C 72000C 73000C
N N N N N N N
3P 2P/Std 2P/std Usine Std Std Std
Brasé K10F K10F K10F K10F K10F K10F
/ / / / / / /
2-20 1-20 1-12 3,8-20  0,5x3,15a6,3x16 5-20 5-20
100 102 104 105 110 110 110

Forets HIGH SPEED DRILL Forets Multi Application ~ Destructeur
de tarauds
DING537 DIN6537L Usine Usine Usine Usine
H200T H210T H1200T MA90 MA120 DT
Spéciale Spéciale Spéciale N N Usine
Oui Oui Oui Non Non Non
HSD HSD HSD Std Sts Spécial
K8-10% Co KB8-10% Co KB8-10% Co Micrograin  Micro grain Micro grain
TIALN TIALN TIALN / / /
4-20 4-20 3-14 2-16 2-16 M4-M20
107 108 109 119 119 11
© .
=]
i <
©
/ (2]
=}
e
’ ] s J 20
|3x@

Trous d’huile | 5x0

Trous d’huile

|12xﬂi
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Forets a trous d’huile a plaquettes Carbure ISO capacité 3 x D
Référence Plage Diam. Trous d’huile Corps N.B.plaquettes  Type plaquettes Cat. Page
P300 16 - 40 Oui Acier 2 WCMT 112

Forets a trous d’huile a plaquettes Carbure capacité 5 x D

Référence Plage Diam. Trous d’huile Corps N.B.plaquettes  Type plaquettes Cat. Page
P500 16 - 40 (O]1]] HSS 1 Spécial 114

Forets a pointer ALPHA DRILL
Référence Plage Diam. Trous d’huile Corps N.B.plaquettes Type plaquettes  Cat. Page
NC90.. 0-20 (O]1]] Acier 1 TCMX 116

Fraise a ébavurer a angle réglable

Référence Plage Diam. Trous d’huile Corp N.B.plaquettes Type plaquettes  Cat. Page
FEBC ... / Non Acier 1 TCMT 117
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Outils de tour

Norme IS0 IS0 IS0 IS0 ISO IS0 IS0
303RIL 305R/L 306R/L

Nuance
VTS P30 P30 P30 P30 P30 P30 P30
Carré D 10a25 10a25 10a25 10a25 10a25 10a25 10a25
Type Achariotter A cgoaur&oécter Adqarﬁz?gr Pelle A dresser Couteau  Atronconner
Catalogue page 120 120 120 121 120 120 120

Outils de tour

Norme ISO ISO 1SO ISO ISO ISO

308RIL 309R/L 351RIL 352R/L 353RIL 354R/L
A"j,‘;‘;‘gr‘,?g, P30 P30 P30 P30 P30 P30

carré [ ] 102425 102425 10425 102425 102425 102425

Type Aaléser gl?elségg'[ Finition Filetage Eitlgﬁ?eguer Gorge
Catalogue page 121 121 121 121 121 121

I‘”!l
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Outils de tour

Norme ISO ISO ISO ISO ISO ISO
SSSCR QA SCGR SCGL SCLCR LW
el P35 P35 P35 P35 P35 P35
Carré |:| 16x16 /20x20  16x16/20x20 16x16/20x20 16x16/20x20 16x16/20x20  16x16 / 20x20
Type A charioter A tronconner ﬁ%hsg?_}_eEr :‘é&ﬁgﬁé A fileter Barre d’alésage
Catalogue page 122 122 122 122 122 122
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225

974

974TIN

994

995

975

976

222

GBX

960

227

228

GBX

968

998

963

965

990

991

141

143

1090

1091

864

422

Aide au choix des forets

Application guide

Einsatzrichtwerte
Tabla de aplicaciones

CONSTRUCTION,  CONSTRUCTION, _ FORTEMENT
Nuance SEEREN o roo s EEAREC Tl ‘haes oo
Construction steels Construction steels Construction steels
HSS NL [ |
HSS N [ |
HSS N [ | [ |
Co5% N [ | [ | [ |
Co5% N [ | [ | [ |
Co5%  UF-L-40° [ | [ |
Co5%  UF-L40° [ | |
HSS NL [ |
HSS N [ | [ |
HSS N [ | [ |
HSS NL [ |
HSS NL [ |
HSS N [ | [ |
HSS N [ | [ |
Co5% N [ | [ |
HSS N [ | [ |
HSS N [ | [ |
Co5% N [ | [ | [ |
Co5% N [ | [ | [ |
Co5%  UF-L-40° [ | |
Co5%  UF-L-40° [ | [ |
Co8% N [ | [ | [ |
Co8% N [ | [ | |
HSS N [ | [ |
HSS NL [ |

. Adapté / Suitable / Geeignet / Adecuado
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FONTES A ACIERS INOX BRONZE
FONTESGRISES \u()fapies  (SRAPHITES  oilUMniw  DECUNRE TTANES ~  TENDRE TENAGE
Malleable cast iron e sy Aluminium base alloy Copper base alloy sra/,zf/tf;fjs/usr'rqee/s, Soft plastic Bé‘t:g;e.
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Aide au choix des forets

Application guide

Einsatzrichtwerte
Tabla de aplicaciones

CONSTRUCTION,  CONSTRUCTION,  FORTEMENT
R
Construction steels Construction steels Construction steels
HSS N [ | |
Co5% N [ | [ |
Co5%  UF-L-40° [ | |
Co5%  UF-L-40° [ | |
HSS NL [ |
HSS N [ | |
HSS N [ | |
Co5% N [ | | [ |
Co8% N [ | [ |
HSS N [ | |
HSS N [ |
HSS  UF-L-40° [ |
HSS  UF-L-40° [ |
HSS N [ |
HSS N [ |
Cc;-IS;/;et UF-L-40° |
Coseet UFLa W
C‘;f;/;et UF-L-40° ]
HSS N [ |
Carb UF-L [ | |
Brasé N [ | [ |
K10F N | | |
K10F N [ | [ | |
K8c-:1c;)% Spéciale [ | [ | [ |
K8(-:1c())% Spéciale [ | | |
K8(-:1(;)% Spéciale [ | | |
H1200T K8610°% Spéciale [ | [ | |

. Adapteé / Suitable / Geeignet / Adecuado
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Tableau comparatif des duretés / Hardness comparative table

RM RM RM
mmz)| TV | HRe ~mmz)| TV | HRe ~mmz) V| HRe
300 89,7 - 1100 | 337,2 | 34,2 1900 | 584,6 | 54,4
325 97,4 - 1125 | 344,9 | 35,0 1925 | 592,4 | 54,8
350 | 1052 | - 1150 | 352,6 | 35,8 1950 | 600,1 | 55,2
375 | 12,9 - 1175 | 360,4 | 36,6 1975 | 607,8 | 55,6
400 | 1206 | - 1200 | 368,1 | 37,5 2000 | 615,6 | 56,1
425 | 1284 | - 1225 | 375,8 | 38,2 2025 | 623,3 | 56,6
450 | 136,1 | - 1250 | 383,6 | 39,1 2050 | 631,0 | 57,2
475 | 1438 | - 1275 | 391,3 | 40,0 2075 | 638,8 | 57,3
500 | 151,6 @ - 1300 | 399,0 | 40,8 2100 | 646,5 | 57,6
525 | 159,3 | - 1325 | 406,8 | 413 2125 | 654,2 | 57,8
550 | 167,0 | - 1350 | 414,5 | 42,2 2150 | 662,0 | 58,1
575 | 1748 - 1375 | 4222 | 42,9 2175 | 669,7 | 58,5
600 | 182,5 - 1400 | 430,0 | 43,6 2200 | 677,4 | 58,9
625 | 190,2 @ - 1425 | 4377 | 44,2 2225 | 6852 | 59,3
650 | 198,0 | - 1450 | 4454 | 44,9 2250 | 692,9 | 59,7
675 | 2057 | - 1475 | 4532 | 456 2275 | 700,6 @ 60,1
700 | 2134 | - 1500 | 460,9 | 46,2 2300 | 708,4 | 60,4
725 | 2212 | - 1525 | 468,6 | 46,8 2325 | 716,1 | 60,7
750 | 2289 | - 1550 | 476,4 | 47,3 2350 | 723,8 | 61,0
775 | 2366 | - 1575 | 484,1 | 48,0 2375 | 731,6 | 61,3
800 | 2444 | 213 1600 | 491,8 | 48,7 2400 | 739,3 | 61,7
825 | 2521 | 23,0 1625 | 499,6 | 49,1 2425 | 747,0 | 62,0
850 | 259,8 | 24,0 1650 | 507,3 | 49,3 2450 | 754,8 | 62,3
875 | 267,6 | 249 1675 | 515,0 | 50,0 2475 | 762,5 | 62,6
900 | 2753 | 26,4 1700 | 522,8 | 50,8 2500 | 770,2 | 62,8
925 | 283,0 | 27,6 1725 | 530,5 | 51,2 2525 | 778,0 | 63,0
950 | 290,8 | 28,6 1750 | 538,2 | 51,6 2550 | 7857 | 63,3
975 | 2985 | 29,5 1775 | 546,0 | 52,2 2575 | 7934 | 63,6
1000 | 306,2 | 30,6 1800 | 553,7 | 52,8 2600 | 801,2 | 64,0
1025 | 3140 | 31,6 1825 | 561,4 | 53,2 2625 | 808,9 | 64,3
1050 | 321,7 | 32,3 1850 | 569,2 | 53,7 2650 | 816,6 | 64,6
1075 | 329,4 | 33,2 1875 | 576,9 | 54,1 2675 | 8244 | 64,9
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Les revétements Alpha Coupe / Alpha coupe coatings

Micro dureté - Coating hardness

HV 0,005

Epaisseur du revétement: 2 -4
3750 | Coating thickness : 2 - 4

3000
2250

1500

750

.I.‘
TIN CrN TICN TIALN

0

Température de fonctionnement - Operating temperature

1000°C
800°C
600°C
400°C

200°C

TIN CrN TICN TIALN

Coefficient de frottement - Friction coefficient

100

TIN

80 = base 100%

60

40

20 |

0 I Le meilleur

TIN TIALN TICN CrN
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Affatage / Point shapes / Spitzenanschliffe / Afilado

Standard ) qume A_ . Forme B A Forme C
Affatage dépouille conique Dépouille conique Amincissement de 'ame Affitage en croix
+ amincissement de I'ame et correction de levre
Forme D Forme E .
Affatage Fonte Affitage Tole Affatage 3 pentes

78
&)

Affiitage standard (dépouille conique) : c’est le plus fréquemment utilisé, il est aussi le plus facile a réaffater. On le
retrouve surtout sur les forets en nuance HSS et en goujures types N, W, H.

Standard sharpening (conical clearance) : Most commonly used sharpening and the easiest to regrind. Drills in HSS material and with flutes
of type N, Wor H are usually sharpened the standard way.

Oy

Affatage Forme A : il est surtout utilisé pour les forets de gros diamétres afin de réduire I'effort de poussée axiale
nécessaire au percage.
Form A sharpening : Usually used for drills of big diameters in order to reduce the effort of axial thrust which is required for drilling.

Affiitage Forme B : affitage moins courant qui permet de favoriser la fragmentation du copeau.
Form B sharpening : Enables chips fragmentation - not often used.

Affiitage Forme C : il est surtout utilisé pour les forets au cobalt qui ont une dme plus épaisse que les forets HSS

ou les forets utilisés pour le pergage en électroportatif. Cet affitage se dit auto - centrant étant donné que la contre
dépouille est faite jusqu’a I'axe du foret ce qui permet d’obtenir une épaisseur d’ame pratiquement nulle au centre du
foret et une réduction de la poussée axiale lors du pergage.

Son inconvénient se situe au niveau du réaff(itage plus délicat et nécessitant une machine adaptée.

Form C sharpening : Usually used for cobalt drills whose web thickness is thicker than HSS drills or drills used with portable drilling machines.
This sharpening is called « self-centering » as the clearance of the flank is made up to the drill axis which allows to get almost no web thickness
in the centre of the drill, and reduce axial thrust when drilling.

This sharpening form is delicate to re-sharp though, and requires an adapted resharpening machine.

Affiitage Forme D : il est surtout utilisé pour le percage de la fonte ou des matériaux ayant tendance a s’écailler lors
du dégagement du foret. Le fait de réaliser un double angle de pointe (120 ° puis 90° en général) permet au foret de
se dégager progressivement du trou sans provoquer d’arrachements ou d’écaillements de la matiére.

Form D sharpening : Commonly used to drill cast iron or materials which may chip when taking the drill out. The 2 point angles (120° and 90°
in general) enables the drill to get progressively out of the hole without ripping or scratching the material which is getting drilled.

Affiitage Forme E : il est surtout utilisé pour I'usinage de téles. Sa pointe de centrage permet de guider le foret et la
forme de I'afftage permet de limiter les bavures en sortie de percage.

Form E sharpening : It is commonly used for sheet metal machining. Its centre point allows to guide the drill and the sharpening shape enables
to limit burrs and scratches when taking the drill out of the hole.

Affiitage 3 pentes : il est surtout utilisé dans I'industrie automobile et pour I'usinage de la fonte.
3 faces sharpening : It is mostly used in the automotive industry and for cast iron machining.

G2
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Nuance d’aciers / Steel grades / Stahleigenschaften / Aceros de fabricacion

DESIGNATIONS COMPOSITION % Dureté
Désignation Hardness
Alpha Coupe AlISI DIN C Cr Mo w Vv Co HRc

HSS M2 S$.6.5.2 |0.85-0.90|3.90-4.30 |4.75-5.25/6.00 - 6.75|1.75 - 2.05 / 62-65 HRc
HSS Co 5% M35 S.6.5.2.5 |0.89-0.944.25-4.504.75-5.20|6.00-6.50|1.75 - 1.80|4.50 - 5.00 | 63-67 HRc
HSS Co 8% M42 S.2.10.1.8 |1.05-1.10|3.50 - 4.00|9.25-9.75(1.30-1.70|1.05 - 1.25|7.75 - 8.25|63-68 HRc

HSS :
Acier Rapide Supérieur pour utilisations générales en pergage, taraudage, alésage et centrage
HSS : High Speed Steel - for drilling, threading, reaming and centering general applications.

HSS Co5% :

Acier Rapide Supérieur a 5 % de Cobalt pour utilisation dans les usinages qui nécessitent une plus grande sollicitation
thermique de l'outil. C’est une nuance qui offre une bonne tenue a I'échauffement des outils grace au 5 % de Cobalt
tout en ne les fragilisant pas trop.

HSS Co5% : Also called M35 material - High Speed Steel with more than 5% cobalt in its chemical composition. Commonly used for machining
operations which require an important thermal stress of the tool. Tools with Co5% composition have good resistance to heat and are not too
weakened.

HSS Co8% :

Acier rapide Supérieur a 8 % de Cobalt pour utilisation dans les usinages qui nécessitent une trés grande sollicitation
thermique de I'outil. C’est une nuance qui permet d’usiner des aciers fortement alliés au chrome, vanadium, cobalt et
molybden. Son inconvénient : les outils deviennent cassants.

HSS Co8% : Also called M42 material - High Speed Steel with more than 8% cobalt in its chemical composition. Commonly used for machining
operations which demand a very important thermal stress of the tool. This chemical composition allows to work on steels which are greatly allied
with chrome, vanadium, cobalt and molybdenum.

Nevertheless, tools with this chemical composition are more fragile and require a very technical and precise use.

Traitement vapeur / Steam treatment / Dampfbehandlung / Tratamiento de vapor

Le procédé du traitement vapeur dit Steam, consiste a échauffer I'outil a une température d’environ 550°

puis a injecter de la vapeur afin de créer une micro oxydation sur I'outil d’'une épaisseur de 3 a 8.

Ce procédé permet de favoriser le glissement du copeau, par le fait d’'une meilleure adhérence du lubrifiant.

Il est déconseillé dans l'usinage a sec, dans les alliages légers ou I'on obtient I'effet contraire (collage du copeau).
The process called « Steam treatment » consists of heating the tool at a temperature around 550° C degrees and inject steam in the tool.
This creates a 3-to-8u-thick micro oxidation on the tool.

This process fosters chips clearance thanks to the better grip of the lubricant.

It is not recommended for dry machining and for usage in light allies as this would generate the opposite effect (chips would stick).

Revétement / Coating / Beschichtung / Revestimientos

DESIGNATIONS
Désignation Dureté Couleur
Alpha Coupe HV
TIN 2100 Or/ Gold
TICN 3100 Gris bleu / Gray blue
TIALN 3200 Noir / Black
NCR 2500 Argent / Silver




: Informations techniques

( ~ALPHA COUPE® Technical information

Outils coupants - Cutting tools Technische Informationen
P 9 Informacion técnica

Conditions de coupe / Cutting data / Schnittwerte / Condiciones de corte

Vitesse de rotation / Revolutions / Drehzahl / Velocidad de rotaciéon

N = Vitesse de rotation en tr/min / Rotation speed U/min
Vc = Vitesse de coupe en m/min / Cutting speed m/min
Pi=3,14

@ = Diam. du foret en mm / Drill diameter (Dia.) in mm

1000 x Vc
Pix @
Exemple : Quelle sera la vitesse de rotation d’un foret 990 @ 10.0 percant de 'E24,

de résistance 500 N/mm? sur 35mm ?
What would be the rotation speed of a 990 drill in @ 10.0 drilling E24 material of a resistance of 500 N/mm2 on a depth of 35mm ?

Formule / Formula : N =

Il faut d’abord chercher dans le catalogue ALPHA COUPE le type de foret et sa nuance, puis grace a ces
données vous pourrez trouver la vitesse de coupe dans le tableau des conditions d’utilisation des forets
acier rapide du catalogue ALPHA COUPE.

La vitesse de coupe est donc Vc = 28m/min

First you need to look in the ALPHA COUPE catalogue for which kind of drill it is and of which material it is made of.

Then thanks to these data, you will be able to find the cutting speed in the operating conditions table on the catalogue.

The cutting speed is thus : 28m/min

Appliquez la formule suivante :
Apply the following formula :

1000 x 28
Pix 10

N = 892 tr/min a arrondir a 900 tr/min

N =

Vitesse d’avance / Feed / Vorschub / Avance

Vf = Vitesse d’avance en mm/min / Feed mm/min
a = Avance par tour en mm/tr / Feed mm/turn
N = Vitesse de rotation en tr/min / Rotation speed U/min

Formule / Formula: Vf=a x N

Exemple : En reprenant le cas précédent, quelle sera la vitesse d’avance ?
Considering the previous example, what would be the advance speed ?

Il faut d’abord chercher I’ avance par tour sur la méme ligne que lors de la recherche précédente.
L'avance par tour est donc a = 0,20mm/tr

First you need to find out the advance per tour on the same line in the table as for the previous research.

The feed is thus : 0,20mm/turn

Appliquez la formule :
Apply the following formula :

Vf=0,20 x 892 = 178 mm/min a arrondir a 180mm/min
Résultat / Result :

Il faut tourner a 900 tr/min et avancer a 180 mm/min pour percer de I'E24 avec un foret 990 @ 10.0
You need to turn at 900 tr/mn and advance at 180 mm/mn in order to drill E24 material with a 990 @ 10.0 drill.

@D
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Outils coupants - Cutting tools

x ALPHA COUPE'

Informations techniques
Technical information
Technische Informationen
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Outils coupants - Cutting tools
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Vitesse de rotation / Rotation speed / Drehzahl / Velocidad de rotacion

En fonction des vitesses de coupe et des diamétres des forets, veuillez repérez les vitesses de rotation

dans le tableau ci-dessous :

x ALPHA COUPE'




Informations techniques

Technical information ( ' ALPHA COUPE®

Technische Informationen Outils coupants - Cutting tools
Informacion técnica P 9

Angles d’affutage pour forets H200 - H200T - H210T
Point shapes for H200 - H200T - H210T drills
Spitzenanschliffe fur H200 - H200T - H210T Spiralbohrer
Angulo de afilado para H200 - H200T - H210T brocas

Tolerance des queues pour forets H200 - H200T - H210T
Tolerance of shank for H200 - H200T - H210T drills

Schaft toleranz fur H200 - H200T - H210T Spiralbohrer
Tolerancia de la cola para H200 - H200T - H210T brocas

Diameétre queue Longueur I1
d1 +-1
DIN 6535 HA 3 8
Chanfrein 4 28
— 5 28
B . 6 36
' 8 36
: 10 40
L ] 12 45
' 14 45
16 48
18 48
20 50
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( AL PHA COUPE@ Technical information

Outils coupants - Cutting tools Technische Informationen
P g Informacion técnica

Conditions de coupe / Cutting data / Schnittwerte / Condiciones de corte
Code 129 - B200O - B210 - B300 - 985C - 72000C - 73000C

Vitesse Nb. Avance par tour ( mm/tr ) - Feed mm/turn
Maticre R?\ls/lstanzce [E);U_retﬁ de coupe | lévres Lgbn/flar;t
: ) ANEL Cutting speed | Z o i di )i oolan
Material Hardness HB gsp Diamétre du Foret - Drill diameter (Dia.) in mm
Ve m/min de1a4 de4as8 | de8a14 | de14a20
USQU’S 2 0,01-0,03 | 0,02-0,05 | 0,05-0,08 | 0,08-0,12
Juzgg a 90-110 Emulsion
Aciers de 3 « 0,03-0,08 | 0,09-0,15 | 0,15-0,22
construction, de 800 2 0,01-0,03 | 0,02-0,04 | 0,04-0,07 | 0,07-0,10
de . 80-100 Emulsion
cémentation a 1000 3 « 0,03-0,08 | 0,08-0,12 | 0,13-0,20
t
e 1000 2 | 001002 | 0,02-003 | 0,03-006 | 0,06-0,08 ,
R 70-90 Emulsion
. a1200 3 « 0,03-0,06 | 0,08-0,10 | 0,10-0,18
Con.st.rulctlon steels
Nitriding steels de 1200 2 0,01-0,02 | 0,02-0,03 | 0,03-0,04 | 0,04-0,06
R 60-70 Emulsion
a 1400 3 « 0,03-0,06 | 0,06-0,10 | 0,10-0,15
USQU' 2 0,01-0,02 | 0,02-0,03 | 0,03-0,06 | 0,06-0,08
jusqua| 5, /g Emulsion
Aciers a 230 3 « 0,03-0,06 | 0,06-0,10 | 0,10-0,15
til
Toof stoels de 230 2 | 001002 | 002-0,03 | 003004 | 0,04-0,07
. 20-30 Emulsion
a285 3 « 0,02-0,06 | 0,07-0,10 | 0,10-0,15
Aciers trempés 2 | 0,005-0,01  0,01-0,02 | 0,02-0,03 0,03
inférieurs a > C i
50 HRC 4500 08-12 . « ‘ « ‘ Emulsion
Hardened steels
Aciers 2540 2 0,01-0,02 | 0,02-0,05 | 0,05-0,08 | 0,08-0,10 Ermisi
rt iti . muision
N aronsitic Siaols 3 « 0,03-0,06 | 0,07-0,10 | 0,10-0,14
Aciers jusqu'a 2 0,01-0,02 | 0,02-0,04 | 0,03-0,05 | 0,06-0,08 ,
inoxydables 220 20-30 Emulsion
Stainless steels 3 « 0,03'0,06 0,07'0,09 0,09'0,11
Aciers 2030 2 0,01-0,02 | 0,02-0,03 | 0,04-0,06 | 0,07-0,09 i
Af tai - muision
Rofabioris stools 3 « 0,03-0,06 | 0,07-0,10 | 0,10-0,12
Fontes EGS i 2 0,02 0,03-0,06 | 0,06-0,09 | 0,10-0,16 )
: - 70-100 a Sec
Spheroidal cast iron 3 « 0,04-0,09 | 0,10-0,19 | 0,20-0,28
Fontes 704100 2 0,02 0,02-0,04 | 0,04-0,08 | 0,09-0,15 -
lléabl - a Sec
Maloablb cast o 3 « 0,03-0,08 | 0,08-0,17 | 0,18-0,25
USQU’S 2 0,01-0,02 | 0,02-0,05 | 0,05-0,08 | 0,08-0,14
Fontes FT jusqua 60-90 Emulsion
Castiron 700 3 « 0,04-0,08 | 0,08-0,12 | 0,13-0,20
Titane et 2 | 0,005-0,01 | 0,01-0,03 | 0,04-0,08 | 0,08-0,10 | Emulsion -
alliages 30-50 huile enié
Titanum 3 « 0,02-0,06 | 0,07-0,09 | 0,10-0,12 | huile entiére
Aluminium 2 0,03-0,06 | 0,06-0,08 | 0,08-0,13 | 0,14-0,20 ,
(inf. a2 12 % Si) 100-140 Emulsion
Aluminium Si < 12% 3 « 0,08-0,12 0,13-0,20 0,20-0,30
Aluminium 50.70 2 0,01-0,04 | 0,04-0,06 | 0,06-0,09 | 0,09-0,12 i
.a12% Si - mulsion
(pup-a 12% 31 3 « 0,06-0,10 | 0,10-0,15 | 0,15-0,20
Bronze, cuivre, 2 0,03-0,06 | 0,06-0,10 | 0,10-0,15 | 0,15-0,20
laiton 60-100 a Sec
Bronze, coppe, brass 3 « 0,05-0,10 | 0,11-0,15 | 0,16-0,20
Duroplastique, 504100 2 0,02-0,04 | 0,04-0,06 | 0,06-0,08 | 0,08-0,12 s
Th lasti - a Sec
i e 3 « 0,12-0,16 | 0,16-0,20 | 0,20-0,30
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Technical information ( ' ALPHA COUPE®

Technische Informationen Outils coupants - Cutting tools
Informacion técnica P 9

Conditions de coupe / Cutting data / Schnittwerte / Condiciones de corte
Code H200 - H200T - H210T

Avance par tour ( mm/tr ) - Feed mm/turn
Matiere Résistance | Dureté
Material N/mm?2 Brinell
Hardness HB Y
de coupe
sans
troud'huile | piametre du Foret - Drill diameter (Dia.) in mm
Ve m/min dedab de6al0 | de10a14 | de14a20
‘uzgga 0,09-0,18 | 0,15-0,22 | 0,20-0,30 | 0,25-0,40 | Emulsion
Aciers de 90-110
construction, de 800
de - 0,09-0,17 | 0,15-0,20 | 0,18-0,28 | 0,20-0,35 | Emulsion
cémentation a 1000 80-100
.etde.
hitruration 220G 0,08-0,16 | 0,14-0,20 | 0,17-0,26 | 0,20-0,32 | Emulsion
. a 1200 70-90
Construction steels
Nitriding steels
€D T 0,06-0,15 | 0,10-0,20 | 0,15-0,25 | 0,18-0,30 | Emulsion
a 1400 60-70
Jusqua 0,06-0,10 | 0,09-0,14 | 0,10-0,15 | 0,15-0,18 | Emulsion
Aciers a 230 30-40
outils
ool steels eD A5 0,04-0,08 | 0,07-0,12 | 0,110-0,13 | 0,12-0,16 | Emulsion
a285 20-30
Aciers )
martensitiques 0,05-0,08 | 0,08-0,12 | 0,10-0,18 | 0,12-0,20 | Emulsion
Martensitic steels 25-40
Aciers )
inoxydables 0,05-0,08 | 0,08-0,12 | 0,10-0,18 | 0,12-0,20 | Emulsion
Stainless steels 20-30
Fontes FGS 0,15-025 | 0,20-035 | 030-045 | 045060 | Cmision
Spheroidal cast iron 70-100 séche
Fontes FT 0,06-0,12 | 0,11-0,16 | 0,15-0,20 | 0,17-0,22 | Emulsion
Cast iron 60-90
Titane et Emulsion
alliages 0,05-0,10 | 0,07-0,13 | 0,08-0,18 | 0,12:0,20 | '\ "
Titanium 30-50 alhuile
Aluminium .
(inf. 2 12 % Si) 0,22-0,30 | 0,25-0,40 | 0,30-0,45 | 0,40-0,60 | Emulsion
Aluminium Si < 12% 100-140
Aluminium .
(sup.a 12% Si) 0,22-0,30 | 0,25-0,40 | 0,30-0,45 | 0,40-0,60 | Emulsion
Aluminium Si > 12% 50-70
Bronze, cuivre,
laiton 0,20-0,25 | 0,30-0,40 | 0,45-0,55 | 0,60-0,70 | Emulsion
Bronze, copper, brass 60-100
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Outils coupants - Cutting tools Technische Informationen
P 9 Informacion técnica

Dimensions indicatives des cones morses
Morse taper shank dimensions

Morsekegel Schaft

Dimensiones de mango conico

Cone morse
N°=
CM1 3,5 5,2 12,1 12,2 9 62 8,7 13,5 5
CM2 5 6,3 17,8 18 14 75 13,5 16 6
CM3 5 7,9 23,8 241 19,1 94 18,5 20 7
CM4 6,5 11,9 31,3 31,6 25,2 117,5 24,5 24 8
CM5 6,5 15,9 444 447 36,5 149,5 35,7 29 10

~ A
de———T1—1¢
o, s e
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Foret queue cylindrique série extra-courte DIN1897

Straight shank twist drill extra-short series DIN1837 ( ' AL PHA COUPE®

Spiralbohrer Zylinderschaft extra-kurze Serie DIN1837 Outils coupants - Cutting tools

Broca mango cilindrico serie extra-corta DIN18397
& DIN1897

Application : Acier / Steel < 800 N/mm? 2oz
ppiicatl B A Réeference
Use for : . Fonte / Cast Iron
B Auminium s
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
. Inox / Stainless Steel 304L - 316L
(7] L1 L2 (7] L1 L2 (%] L1 L2 A
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Référence / Code 225
2 38 12 3,9 55 22 5,9 66 28 Nuance / Material HSS
2,1 38 12 4 95 22 6 66 28 Type / Type Laminé / Roll-Forged
2,2 40 13 4.1 55 22 6,5 70 31 )
23 40 13 42 55 22 6.8 74 34 Aspect / Surface Noir / Black
2.4 43 14 4,3 58 24 7 74 34 Hélice / Helix Normale
2,5 43 14 4,4 58 24 7,5 74 34 Goujure / Flute Normale
2,6 43 14 4.5 o8 24 8 9 37 Angle pointe / Point angle 118°
2,7 46 16 4.6 58 24 8,5 79 37 ) )
28 46 16 47 58 24 9 84 40 Aff(tage / Point shapes Standard
2,9 46 16 4,8 62 26 9,5 84 40
3 46 16 4.9 62 26 10 89 43
3.1 49 18 5 62 26 10,2 89 43
3,2 49 18 51 62 26 10,5 89 43
3,25 49 18 52 62 26 11 95 47
3,3 49 18 5,3 62 26 11,5 95 47
34 52 20 54 66 28 12 102 51
3,5 52 20 5,5 66 28 12,5 102 51
3,6 52 20 5,6 66 28 13 102 51
3,7 52 20 5,7 66 28
3,8 55 22 5,8 66 28

Unité de conditionnement : De @ 2 a 10 : boite de 10. De & 10,2 a 13 : boite de 5.
Unit packet for : @ 2 to 10 : plastic box of 10 pcs. 10,2 to 13 : plastic box of 5 pcs.




: Foret queue cylindrique série extra-courte DIN1897

( ' ALPHA COUPE® Straight shank twist drill extra-short series DIN18397

Outil te e hting Tocl Spiralbohrer Zylinderschaft extra-kurze Serie DIN18397
i Broca mango cilindrico serie extra-corta DIN1897

DIN1897

’ ’ A H I < N 2
Refer‘ence cier / Steel < 800 N/mm
Use for : Fonte / Cast Iron

97[_'. Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L

Application :

ary (7] L1 L2 (%] L1 L2 2 L1 L2
Référence / Code 974 mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Nuance / Material HSS 2 38 12 4 55 22 6 66 28

Type / Type Meulé / Fully ground 2,1 38 12 4.1 55 22 6.5 70 31
) 2,2 40 13 4,2 55 22 6,8 74 34

Aspect / Surface Blanc / White 23 40 13 43 58 24 7 74 34
Hélice / Helix Normale 2,4 43 14 4.4 58 24 7,5 74 34
Goujure / Flute Normale 2,5 43 14 4,5 58 24 8 79 37
Angle pointe / Point angle 118° 2,6 43 14 4.6 58 24 8,5 79 37
) ) o 2,7 46 16 4,7 58 24 9 84 40

Affatage / Point shapes Croix / Split point 28 46 16 48 62 26 9.5 84 40
2,9 46 16 4,9 62 26 10 89 43

3 46 16 5 62 26 10,2 89 43

3.1 49 18 5,1 62 26 10,5 89 43

3,2 49 18 52 62 26 1" 95 47

3,3 49 18 53 62 26 11,5 95 47

3,4 52 20 54 66 28 12 102 51

3,5 52 20 5,5 66 28 12,5 102 51

3,6 52 20 5,6 66 28 13 102 51

3,7 52 20 57 66 28 14 107 54

3,8 55 22 5,8 66 28 15 111 56

3,9 55 22 5,9 66 28 16 115 58

Unité de conditionnement : De @ 2 a 10 : boite de 10. De & 10,2 a 13 : boite de 5. De 14 a 16 : unitaire
Unit packet : @ 2 to 10 : plastic box of 10 pcs. @10,2 to 13 : plastic box of 5 pcs. @14 to 16 : unitary

&
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Foret queue cylindrique série extra-courte DIN1897

Straight shank twist drill extra-short series DIN1837 ( ' ALPHA COUPE®

Spiralbohrer Zylinderschaft extra-kurze Serie DIN18397 Outil -
Broca mango cilindrico serie extra-corta DIN1897 HHIS cotpants - BUTng foos

—_—

LTIN_

DIN1897

Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? Reference
Use for: . Fonte / Cast Iron

Aluminium 97l_|_T|N

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

9 L1 L2 o L1 L2 9 L1 L2 Référence / Code 974TIN
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

2 38 12 3,9 55 22 5,8 66 28 Nuance / Material HSS
2,1 38 12 4 95 22 5.9 66 28 Type / Type Meulé / Fully ground
2,2 40 13 41 55 22 6 66 28
2,3 40 13 4,2 55 22 6,5 70 31 Aspect/ Surface TN
2.4 43 14 43 58 24 6,8 74 34 Hélice / Helix Normale
2,5 43 14 4.4 58 24 7 74 34 Goujure / Flute Normale
2,6 43 14 4,5 58 24 7,5 74 34 Angle pointe / Point angle 118°
2,7 46 16 4.6 58 24 8 79 37 R . . e
2.8 46 16 47 58 24 85 79 37 Aff(tage / Point shapes Croix / Split point
2,9 46 16 4,8 62 26 9 84 40
3 46 16 4.9 62 26 9,5 84 40
3.1 49 18 5 62 26 10 89 43
3,2 49 18 51 62 26 10,2 89 43
3,3 49 18 5,2 62 26 10,5 89 43
34 52 20 53 62 26 1" 95 47
3,5 52 20 54 66 28 11,5 95 47
3,6 52 20 5,5 66 28 12 102 51
3,7 52 20 5,6 66 28 12,5 102 51
3,8 55 22 5,7 66 28 13 102 51

Unité de conditionnement : De @ 2 a 10 : boite de 10. De & 10,2 a 13 : boite de 5.
Unit packet : @ 2 to 10 : plastic box of 10 pcs. @10,2 to 13 : plastic box of 5 pcs.




: Foret queue cylindrique série extra-courte DIN1897

( ~ALPHA COUPE® Straight shank twist drill extra-short series DIN1897

. _ Spiralbohrer Zylinderschaft extra-kurze Serie DIN18397
Outils coupants - Cutting tools

Broca mango cilindrico serie extra-corta DIN18397
Co5%

DIN1897

=,

Reference Application : I Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
99l_|_ Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
I Inox / Stainless Steel 304L - 316L
Y (7] L1 L2 (%) L1 L2
Reéférence / Code 994 mm mm mm mm mm mm mzm nl;;ln rrl;zm
Nuance / Material HSS Co5% 2 38 12 5,8 66 28 9,6 89 43
Type / Type Meulé / Fully ground 2,1 38 12 59 66 28 9,7 89 43
] 2,2 40 13 6 66 28 9,8 89 43
Aspect / Surface Blanc / White 2.3 40 13 6.1 70 31 9,9 89 43
Hélice / Helix Normale 2.4 43 14 6,2 70 31 10 89 43
Goujure / Flute Normale 2,5 43 14 6,3 70 31 10,1 89 43
Angle pointe / Point angle 130° 2,6 43 14 6,4 70 31 10,2 89 43
2,7 46 16 6,5 70 31 10,3 89 43
Affatage / Point shapes Croix / Split point 2.8 46 16 6.6 70 31 10,4 89 43
2,9 46 16 6,7 70 31 10,5 89 43
3 46 16 6,8 74 34 10,6 89 43
3,1 49 18 6,9 74 34 10,7 95 47
3,2 49 18 7 74 34 10,8 95 47
3,3 49 18 7.1 74 34 10,9 95 47
34 52 20 7,2 74 34 1" 95 47
3,5 52 20 7,3 74 34 11,1 95 47
3,6 52 20 7,4 74 34 11,2 95 47
3,7 52 20 7,5 74 34 11,3 95 47
3,8 55 22 7,6 79 37 11,4 95 47
3,9 55 22 7,7 79 37 11,5 95 47
4 55 22 7,8 79 37 11,6 95 47
4.1 55 22 7,9 79 37 1,7 95 47
4,2 55 22 8 79 37 11,8 95 47
4,3 58 24 8,1 79 37 11,9 102 51
4.4 58 24 8,2 79 37 12 102 51
4.5 58 24 8,3 79 37 12,1 102 51
4.6 58 24 8,4 79 37 12,2 102 51
4.7 58 24 8,5 79 37 12,3 102 51
4,8 62 26 8,6 84 40 12,4 102 51
4,9 62 26 8,7 84 40 12,5 102 51
5 62 26 8,8 84 40 12,6 102 51
5.1 62 26 8,9 84 40 12,7 102 51
5,2 62 26 9 84 40 12,8 102 51
53 62 26 9,1 84 40 12,9 102 51
54 66 28 9,2 84 40 13 102 51
55 66 28 9,3 84 40
5,6 66 28 9,4 84 40
5,7 66 28 9,5 84 40

Unité de conditionnement : De @ 2 a 10 : boite de 10. De & 10,1 a 13 : boite de 5.
Unit packet : @ 2 to 10 : plastic box of 10 pcs. @10,1 to 13 : plastic box of 5 pcs.




Foret queue cylindrique série extra-courte DIN1897 '

Straight shank twist drill extra-short series DIN1837 ( ' AL PHA COUPE®

Spiralbohrer Zylinderschaft extra-kurze Serie DIN1837
Broca mango cilindrico serie extra-corta DIN18397

Outils coupants - Cutting tools

DIN1897
Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référence
Use for: . Fonte / Cast Iron
Aluminium 995
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
I Inox/ Stainless Steel 304L - 316L

(7] L1 L2 (7] L1 L2 gz
mm mm mm mm mm mm mam rrl;;ln nlﬁl Référence / Code 995

2 38 12 5,8 66 28 9,6 89 43 Nuance / Material HSS Co5%
2,1 38 12 5.9 66 28 9,7 89 43 Type / Type Meulé / Fully ground
2,2 40 13 6 66 28 9,8 89 43
23 40 13 6,1 70 31 9,9 89 43 (EIRCE STEES SN
2.4 43 14 6,2 70 31 10 89 43 Hélice / Helix Normale
2,5 43 14 6,3 70 31 10,1 89 43 Goujure / Flute Normale
2,6 43 14 6,4 70 31 10,2 89 43 Angle pointe / Point angle 130°
2,7 46 16 6,5 70 31 10,3 89 43 ) ) ) o
2.8 46 16 B 70 31 10.4 89 43 Aff(tage / Point shapes Croix / Split point
2,9 46 16 6,7 70 31 10,5 89 43

3 46 16 6,8 74 34 10,6 89 43
3.1 49 18 6,9 74 34 10,7 95 47

3,2 49 18 7 74 34 10,8 95 47

3,3 49 18 71 74 34 10,9 95 47

3,4 52 20 7,2 74 34 1" 95 47

3,5 52 20 7,3 74 34 11,1 95 47

3,6 52 20 7.4 74 34 11,2 95 47

3,7 52 20 7,5 74 34 11,3 95 47

3,8 55 22 7,6 79 37 11,4 95 47

3,9 55 22 7,7 79 37 11,5 95 47

4 55 22 7,8 79 37 11,6 95 47
4.1 55 22 7,9 79 37 1,7 95 47
4,2 55 22 8 79 37 11,8 95 47
4,3 58 24 8,1 79 37 11,9 102 51
4.4 58 24 8,2 79 37 12 102 51
4.5 58 24 8,3 79 37 12,1 102 51
4.6 58 24 8,4 79 37 12,2 102 51
4.7 58 24 8,5 79 37 12,3 102 51
4.8 62 26 8,6 84 40 12,4 102 51
4,9 62 26 8,7 84 40 12,5 102 51

5 62 26 8,8 84 40 12,6 102 51

5.1 62 26 8,9 84 40 12,7 102 51

5,2 62 26 9 84 40 12,8 102 51

53 62 26 9,1 84 40 12,9 102 51

54 66 28 9,2 84 40 13 102 51

55 66 28 9,3 84 40

5,6 66 28 9,4 84 40

5,7 66 28 9,5 84 40

Unité de conditionnement : De & 2 a 10 : boite de 10. De & 10,1 a 13 : boite de 5.
Unit packet : @ 2 to 10 : plastic box of 10 pcs. @10,1 to 13 : plastic box of 5 pcs.
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: Foret queue cylindrique série extra-courte DIN1897

( ~ALPHA COUPE® Straight shank twist drill extra-short series DIN1897

. _ Spiralbohrer Zylinderschaft extra-kurze Serie DIN18397
Outils coupants - Cutting tools

Broca mango cilindrico serie extra-corta DIN18397
DIN1897

Co5%

. r- Application : Acier / Steel < 800 N/mm?
Refer'ence Use for : Fonte / Cast Iron
o075 B Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 975 T mn oo | | am G ww | | o om
Nuance / Material HSS Co5% 2 38 12 5,3 62 26 8,6 84 40
Type / Type Meulé / Fully ground 2,1 38 12 5,4 66 28 8,7 84 40
Aspect / Surface Blanc / White 2,2 40 13 9,5 66 28 8.8 84 40
Hélice / Helix UF-L 40° 2,3 40 13 5,6 66 28 8,9 84 40
. ) 24 43 14 57 66 28 9 84 40
Gouijure / Flute Large / Wide 25 43 14 5.8 66 o8 9.1 84 40
Angle pointe / Point angle 130° 26 43 14 59 66 28 9.2 84 40
Aff(tage / Point shapes B 2.7 46 16 6 66 28 9,3 84 40
2,8 46 16 6,1 70 31 9,4 84 40

2,9 46 16 6,2 70 31 9,5 84 40

3 46 16 6,3 70 31 9,6 89 43

3.1 49 18 6,4 70 31 9,7 89 43

3,2 49 18 6,5 70 31 9,8 89 43

3,3 49 18 6,6 70 31 9,9 89 43

3,4 52 20 6,7 70 31 10 89 43

3,5 52 20 6,8 74 34 10,2 89 43

3,6 52 20 6,9 74 34 10,5 89 43

3,7 52 20 7 74 34 10,8 95 47

3,8 55 22 71 74 34 11 95 47

3,9 55 22 7,2 74 34 11,2 95 47

4 55 22 7,3 74 34 11,5 95 47

4.1 55 22 7,4 74 34 11,8 95 47

4,2 55 22 7,5 74 34 12 102 51

4,3 58 24 7,6 79 37 12,5 102 51

4.4 58 24 7,7 79 37 13 102 51

4.5 58 24 7,8 79 37 13,5 107 54

4,6 58 24 7,9 79 37 14 107 54

4,7 58 24 8 79 37 14,5 111 56

4.8 62 26 8,1 79 37 15 111 56

4,9 62 26 8,2 79 37 15,5 115 58

5 62 26 8,3 79 37 16 115 58

51 62 26 8,4 79 37
5,2 62 26 8,5 79 37

Unité de conditionnement : De & 2 a 10 : boite de 10. De & 10,2 a 13 : boite de 5. De 13,5 a 16 : unitaire
Unit packet : @ 2 to 10 : plastic box of 10 pcs. &10,2 to 13 : plastic box of 5 pcs. @13,5 to 16 : unitary




Foret queue cylindrique série extra-courte DIN1897 '

Straight shank twist drill extra-short series DIN1837 ( ' AL PHA COUPE®

Spiralbohrer Zylinderschaft extra-kurze Serie DIN18397 Outil te e hting Tocl
Broca mango cilindrico serie extra-corta DIN18397 R L

/LD DIN1897

Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm?
Use for : Fonte / Cast Iron

B Aluminium
- 976

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Reference

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

mm mm mm W oom mm mm Bl oom e e Référence / Code 976
2 38 12 53 62 26 8,6 84 40 Nuance / Material HSS C05%
2,1 38 12 5,4 66 28 8,7 84 40 Type / Type Meulé / Fully ground
2,2 40 13 55 66 28 8,8 84 40 Aspect / Surface TIALN
2,3 40 13 5,6 66 28 8,9 84 40 Hélice / Helix UF-L 40°
- ks L 57 66 28 = it L Gouijure / Flute Large / Wide
2,5 43 14 5,8 66 28 9,1 84 40 i )
26 43 14 5.9 66 28 92 84 40 Angle pointe / Point angle 130°
2.7 46 16 6 66 28 9.3 84 40 Aff(tage / Point shapes B
2,8 46 16 6,1 70 31 9,4 84 40
2,9 46 16 6,2 70 31 9,5 84 40
3 46 16 6,3 70 31 9,6 89 43
3.1 49 18 6,4 70 31 9,7 89 43
3,2 49 18 6,5 70 31 9,8 89 43
3,3 49 18 6,6 70 31 9,9 89 43
3,4 52 20 6,7 70 31 10 89 43
3,5 52 20 6,8 74 34 10,2 89 43
3,6 52 20 6,9 74 34 10,5 89 43
3,7 52 20 7 74 34 10,8 95 47
3,8 55 22 71 74 34 11 95 47
3,9 55 22 7,2 74 34 11,2 95 47
4 55 22 7,3 74 34 11,5 95 47
4.1 55 22 7,4 74 34 11,8 95 47
4,2 55 22 7,5 74 34 12 102 51
43 58 24 7,6 79 37 12,5 102 51
4.4 58 24 7,7 79 37 13 102 51
4,5 58 24 7,8 79 37 13,5 107 54
4,6 58 24 7.9 79 37 14 107 54
4,7 58 24 8 79 37 14,5 111 56
4.8 62 26 8,1 79 37 15 111 56
4.9 62 26 8,2 79 37 15,5 115 58
5 62 26 8,3 79 37 16 115 58
51 62 26 8,4 79 37
52 62 26 8,5 79 37

Unité de conditionnement : De & 2 a 10 : boite de 10. De & 10,2 a 13 : boite de 5. De 13,5 a 16 : unitaire
Unit packet : @ 2 to 10 : plastic box of 10 pcs. @10,2 to 13 : plastic box of 5 pcs. @13,5 to 16 : unitary
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' . Foret queue cylindrique DIN338
( ~ALPHA COUPE Straight shank twist drill short series DIN338

Outil te e hting Tocl Spiralbohrer Zylinderschaft kurze Serie DIN338
SRt S s Broca mango cilindrico serie corta DIN338

Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Refer.ence Use for : . Fonte / Cast Iron
B Aluminium
e [ Acier dur/ Hard steel <1300 N/mm?
[ nox/ Stainless Steel 304L - 316L

(7] L1 L2 (] L1 L2 (%] L1 L2
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0,3 19 3 5,1 86 52 9,75 133 87
Référence / Code 222 0,4 20 5 5,2 86 52 9,8 133 87
0,5 22 6 5,25 86 52 9,9 133 87
Nuance / Material HSS 0,6 24 7 53 86 52 10 133 87
L 0,7 28 9 54 93 57 10,1 133 87
Type / Type Laminé / Roll-Forged 08 30 10 55 93 57 102 133 87
Aspect / Surface Noir / Black 0,9 32 1 5,6 93 57 10,25 133 87
Hélice / Helix Normale 1 34 12 57 93 57 10,3 133 87
1,1 36 14 5,75 93 57 10,4 133 87
Goujure / Flute Normale 1,2 38 16 5,8 93 57 10,5 133 87
: ; o 1,25 38 16 5,9 93 57 10,6 142 94
Angle pointe / Point angle 118 13 38 16 6 93 57 107 142 %4
Aff(tage / Point shapes Standard 1,4 40 18 6,1 101 63 10,75 142 94
1,5 40 18 6,2 101 63 10,8 142 94
1,6 43 20 6,25 101 63 10,9 142 94
1,7 43 20 6,3 101 63 11 142 94
D|Sp0n|b|e en coffret 1,75 46 22 6,4 101 63 11,1 142 94
: . 1,8 46 22 6,5 101 63 11,2 142 94
Available in set 1,9 46 22 6,6 101 63 1,25 142 94
2 49 24 6,7 101 63 11,3 142 94
2,1 49 24 6,75 109 69 11,4 142 94
2,2 53 27 6,8 109 69 11,5 142 94
2,25 53 27 6,9 109 69 11,6 142 94
2,3 53 27 7 109 69 11,7 142 94
24 57 30 71 109 69 11,75 142 94
2,5 57 30 7,2 109 69 11,8 142 94
2,6 57 30 7,25 109 69 11,9 151 101
2,7 61 33 7,3 109 69 12 151 101
2,75 61 33 7.4 109 69 12,1 151 101
2,8 61 33 7,5 109 69 12,2 151 101
29 61 33 7,6 117 75 12,25 151 101
3 61 33 7,7 117 75 12,3 151 101
3.1 65 36 7,75 117 75 12,4 151 101
3,2 65 36 7,8 117 75 12,5 151 101
3,25 65 36 7,9 117 75 12,6 151 101
3,3 65 36 8 117 75 12,7 151 101
34 70 39 8,1 117 75 12,75 151 101
3,5 70 39 8,2 117 75 12,8 151 101
3,6 70 39 8,25 117 75 12,9 151 101
3,7 70 39 8,3 117 75 13 151 101
3,75 70 39 8,4 117 75 13,5 160 108
3,8 75 43 8,5 117 75 14 160 108
3,9 75 43 8,6 125 81 14,5 169 114
4 75 43 8,7 125 81 15 169 114
4.1 75 43 8,75 125 81 15,5 178 120
4,2 75 43 8,8 125 81 16 178 120
4,25 75 43 8,9 125 81 16,5 184 125
4,3 80 47 9 125 81 17 184 125
44 80 47 9,1 125 81 17,5 191 130
45 80 47 9,2 125 81 18 191 130
4.6 80 47 9,25 125 81 18,5 198 135
4,7 80 47 9,3 125 81 19 198 135
4,75 80 47 94 125 81 19,5 205 140
4,8 86 52 9,5 125 81 20 205 140

4,9 86 52 9,6 125 81

5 86 52 9,7 133 87

Unité de conditionnement : De & 0,3 a 10 : boite de 10. De @ 10,1 a 13 : boite de 5. De 13,5 a 20 : unitaire
Unit packet : @ 0,3 to 10 : plastic box of 10 pcs. ©10,1 to 13 : plastic box of 5 pcs. @13,5 to 20 : unitary




Foret queue cylindrique DIN338 : .
Straight shank twist drill short series DIN338 ( ALPHA COUPE

Spiralbohrer Zylinderschaft kurze Serie DIN338 Outil te e hting Tocl
Broca mango cilindrico serie corta DIN338 R L

Queue @10

Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? Reference
Use for: . Fonte / Cast Iron
B Auminium e/
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
mgm nl]:n ,.:,'zm mgm ,#,11, nl]fn mﬂm nl;r1n nl;lzn Référence / Code 227
10,5 133 87 12,5 151 101 14,5 169 114 Nuance / Material HSS
11 142 94 13 151 101 15 169 114 Type / Type Laminé / Rol-Forged
11,5 142 94 13,5 160 108 15,5 178 120 e Noir / Black
12 151 101 14 160 108 16 178 120 Helice { Helix Normale
» B o Gouijure / Flute Normale
ldg:tepg(;k(zr:]ddt;?tr;r:; ment : Unitaire Angle pointe / Point angle 118°
Aff(tage / Point shapes Standard
Queue @13
Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référence
Use for: . Fonte / Cast Iron
B Aluminium ce8
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
- Inox / Stainless Steel 304L - 316L
mgm r:,';ln nln'% mﬁm n';;ln nl;zm mzm nLl:n n'n‘rzn Référence / Code 228
13.5 160 108 17.5 191 130 23 215 155 Nuance / Material HSS
14 160 108 18 191 130 24 220 160 Type / Type Laminé / Roll-Forged
14.5 169 114 18.5 198 135 25 220 160 Aspect / Surface Noir / Black
15 169 114 19 198 135 26 235 165 Helice / Helix Normale
15.5 178 120 19.5 205 140 27 235 170 Goujure / Fite —
16 178 120 20 205 140 28 235 170
165 184 125 21 205 145 29 240 175 Angle pointe / Point angle "8’
17 184 125 22 210 150 30 240 175 Affatage / Point shapes Standard

Disponible en coffret

Unité de conditionnement : Unitaire . .
Available in set

Unit packet : Unitary




' . Foret queue cylindrique DIN338
( ALPHA COUPE Straight shank twist drill short series DIN338

Outil te e hting Tocl Spiralbohrer Zylinderschaft kurze Serie DIN338
SRt S s Broca mango cilindrico serie corta DIN338

SR ErErnE Application : B Acier/ steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
960 B Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 960 mm mm mm B oom mm mm B oon mm e
Nuance / Material HSS 0,2 19 2,5 3,7 70 39 74 109 69
Type / Type Meulé / Fully ground 0,3 19 3 3,75 70 39 7.5 109 69
) 0,4 20 5 3,8 75 43 7,6 117 75

Aspect / Surface Noir / Black 05 22 6 3.9 75 43 7.7 17 75
Hélice / Helix Normale 0,55 24 7 4 75 43 7,75 117 75
Goujure / Flute Normale 0,6 24 7 4,1 75 43 7,8 117 75
Angle pointe / Point angle 118° 0,65 26 8 4,2 75 43 7.9 17 75
. ) 0,7 28 9 4,25 75 43 8 117 75
Affatage / Point shapes Standard 0,75 28 9 43 80 47 8.1 17 75
0,8 30 10 4.4 80 47 8,2 117 75

0,85 30 10 4.5 80 47 8,25 117 75

Disponible en coffret 0,9 32 1" 4.6 80 47 8,3 117 75

5 Available in set 0,95 32 11 4.7 80 47 8,4 117 75

1 34 12 4,75 80 47 8,5 117 75

1,1 36 14 4,8 86 52 8,6 125 81

1,2 38 16 4.9 86 52 8,7 125 81

1,25 38 16 5 86 52 8,75 125 81

1,3 38 16 5,1 86 52 8,8 125 81

1,4 40 18 5,2 86 52 8,9 125 81

1,5 40 18 5,25 86 52 9 125 81

1,6 43 20 5,3 86 52 9,1 125 81

1,7 43 20 54 93 57 9,2 125 81

1,75 46 22 55 93 57 9,25 125 81

1,8 46 22 5,6 93 57 9,3 125 81

i | 1,9 46 22 5,7 93 57 94 125 81

¥ 2 49 24 575 93 57 95 125 81

2,1 49 24 5,8 93 57 9,6 125 81

2,2 53 27 5,9 93 57 9,7 133 87

2,25 53 27 6 93 57 9,75 133 87

2,3 53 27 6,1 101 63 9,8 133 87

2,4 57 30 6,2 101 63 9,9 133 87

2,5 57 30 6,25 101 63 10 133 87

2,6 57 30 6,3 101 63 10,1 133 87

2,7 61 33 6,4 101 63 10,2 133 87

2,75 61 33 6,5 101 63 10,25 133 87

2,8 61 33 6,6 101 63 10,3 133 87

2,9 61 33 6,7 101 63 10,4 133 87

3 61 33 6,75 109 69 10,5 133 87

3,1 65 36 6,8 109 69 10,6 142 94

3,2 65 36 6,9 109 69 10,7 142 94

3,25 65 36 7 109 69 10,75 142 94

3,3 65 36 7.1 109 69 10,8 142 94

3,4 70 39 7,2 109 69 10,9 142 94

3,5 70 39 7,25 109 69 1 142 94

3,6 70 39 7.3 109 69 11,1 142 94




Foret queue cylindrique DIN338 )
Straight shank twist drill short series DIN338 ( ' AL PHA COUPE

Spiralbohrer Zylinderschaft kurze Serie DIN338
Broca mango cilindrico serie corta DIN338

Outils coupants - Cutting tools

Application : Acier | Steel < 800 N/mm? . £
PP [ Réeference
Use for: . Fonte / Cast Iron
B Aluminium 960
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
(7] L1 L2 7] L1 L2 (] L1 L2 SF4
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Référence / Code 960
11,2 142 94 12,3 151 101 16,5 184 125 Nuance / Material HSS
11,25 142 94 12,4 151 101 17 184 125 Type / Type Meulé / Fully ground
11,3 142 94 12,5 151 101 17,5 191 130 }
M4 142 94 126 151 101 18 191 130 (EBEE) SHEEE A\l HEES
11,5 142 94 12,7 151 101 18,5 198 135 Hélice / Helix Normale
11,6 142 94 12,8 151 101 19 198 135 Gouijure / Flute Normale
11,7 142 94 12,9 151 101 19,5 205 140 Angle pointe / Point angle 18°
11,75 142 94 13 151 101 20 205 140 - :
11,8 142 94 135 160 108 Aff(tage / Point shapes Standard
11,9 151 101 14 160 108
12 151 101 14,5 169 114
12,1 151 101 15 169 114
12,2 151 101 15,5 178 120
12,25 151 101 16 178 120

Unité de conditionnement : De @ 0,2 a 10 : boite de 10. De & 10,1 a 13 : boite de 5. De 13,5 a 20 : unitaire
Unit packet : @ 0,2 to 10 : plastic box of 10 pcs. @10,1 to 13 : plastic box of 5 pcs. @13,5 to 20 : unitary




. Foret queue cylindrique DIN338
( ~ALPHA COUPE Straight shank twist drill short series DIN338

Outil te e hting Tocl Spiralbohrer Zylinderschaft kurze Serie DIN338
i Broca mango cilindrico serie corta DIN338

- oinzas I — —= N

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référence Application :

GBX

Use for :
Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

3 7] L1 L2 7] L1 L2 (%] L1 L2
Référence / Code GBX mm mm mm mm mm mm mm mm mm
HSS

Nuance / Material 1 34 12 4,4 80 47 7,8 117 75
Type / Type Meulé / Fully ground 1,1 36 14 4.5 80 47 7.9 117 75
1,2 38 16 4.6 80 47 8 117 75
Aspect / Surface Gold & Black 13 38 16 47 80 47 8.1 17 75
Hélice / Helix Normale 1,4 40 18 4.8 86 52 8,2 117 75
Goujure / Flute Normale 1,5 40 18 4,9 86 52 8,3 117 75
Angle pointe / Point angle 135° 1.6 43 20 S 86 52 8,4 17 75
R . . o 1,7 43 20 5.1 86 52 8,5 117 75
Aff(tage / Point shapes Croix / Split point 1.8 46 22 52 86 52 8.6 125 81
1,9 46 22 53 86 52 8,7 125 81
2 49 24 54 93 57 8,8 125 81
Disponible en coffret 2.1 49 24 55 93 57 8,9 125 81
Available in set 2,2 53 27 5,6 93 57 9 125 81
2,3 53 27 5,7 93 57 9,1 125 81
2,4 57 30 5,8 93 57 9,2 125 81
2,5 57 30 5,9 93 57 9,3 125 81
2,6 57 30 6 93 57 9,4 125 81
2,7 61 33 6,1 101 63 9,5 125 81
2,8 61 33 6,2 101 63 9,6 125 81
2,9 61 33 6,3 101 63 9,7 133 87
3 61 33 6,4 101 63 9,8 133 87
3,1 65 36 6,5 101 63 9,9 133 87
3,2 65 36 6,6 101 63 10 133 87
3,3 65 36 6,7 101 63 10,2 133 87
34 70 39 6,8 109 69 10,5 133 87
3,5 70 39 6,9 109 69 1 142 94
3,6 70 39 7 109 69 11,5 142 94
3,7 70 39 7.1 109 69 12 151 101
3,8 75 43 7,2 109 69 12,5 151 101
3,9 75 43 7,3 109 69 13 151 101
4 75 43 7,4 109 69
41 75 43 7,5 109 69
4,2 75 43 7,6 117 75
4,3 80 47 7,7 117 75

Unité de conditionnement : De & 1 a 8 : boite de 10. De & 8,1 a 13 : boite de 5.
Unit packet : @ 1 to 8 : plastic box of 10 pcs. @8,1 to 13 : plastic box of 5 pcs.




Foret queue cylindrique DIN338 )
Straight shank twist drill short series DIN338 ( ' AL PHA COUPE

Spiralbohrer Zylinderschaft kurze Serie DIN338 Outil te e hting Tocl
Broca mango cilindrico serie corta DIN338 p s L

Queue 913

Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? Réeference
Use for : . Fonte / Cast Iron
B Aluminium GBX
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
[ nox/ Stainless Steel 304L - 316L
(7] L1 L2 (7] L1 L2 (%) L1 L2 R
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Référence / Code GBX
13,5 160 108 16 178 120 18,5 198 135 Nuance / Material HSS
14,5 169 114 17 184 125 19,5 205 140 Aspect / Surface Gold & Black
15 169 114 17,5 191 130 20 205 140 Hélice / Helix Normale
132 e 20 18 191 130 Goujure / Flute Normale
Angle pointe / Point angle 135°
Unité de conditionnement : Unitaire Aff(tage / Point shapes Croix / Split point
Unit packet : Unitary
'
@ m‘\& — — ] Disponible en coffret

Available in set

Disponible en coffret
Available in set




. Foret queue cylindrique DIN338
( ~ALPHA COUPE Straight shank twist drill short series DIN338

Outil te e hting Tocl Spiralbohrer Zylinderschaft kurze Serie DIN338
SRt S s Broca mango cilindrico serie corta DIN338

Queue @13

B et omEs S

Référ‘ence Application : Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : Fonte / Cast Iron
96 8 Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

2z 7] L1 L2 7] L1 L2 o L1 L2
Référence / Code 968 P L e B i o
Nuance / Material HSS 13,5 160 108 16 178 120 18,5 198 135
Type / Type Meulé / Fully ground 14 160 108 16,5 184 125 19 198 135

) 14,5 169 114 17 184 125 19,5 205 140

Aspect / Surface Noir / Black 15 169 114 175 191 130 20 205 140
Hélice / Helix Normale 15,5 178 120 18 191 130
Gouijure / Flute Normale

Unité de conditionnement : Unitaire
Angle pointe / Point angle 118° Unit packet : Unitary

Affatage / Point shapes Croix / Split point

Disponible en coffret @ w - o 'H
I

Available in set le .

Réaference Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
=== B Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
I Inox/ Stainless Steel 304L - 316L

ipx (1] L1 L2 (7] L1 L2 (7] L1 L2

Reéférence / Code 998 mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Nuance / Material HSS Co5% 13.5 160 108 16 178 120 18.5 198 135
Type / Type Meulé / Fully ground 14 160 108 16.5 184 125 19 198 135
" s S 14.5 169 114 17 184 125 19.5 205 140

Lo ernees anc e 15 169 114 175 191 130 20 205 140
Hélice / Helix Normale 15.5 178 120 18 191 130
Gouijure / Flute Normale

Disponible en coffret

Angle pointe / Point angle 130° Unité de conditionnement : Unitaire Available in set

Unit packet : Unitary

Affatage / Point shapes Croix / Split point




Foret queue cylindrique DIN338 )
Straight shank twist drill short series DIN338 ( ' ALPHA COUPE

Spiralbohrer Zylinderschaft kurze Serie DIN338
Broca mango cilindrico serie corta DIN338

Outils coupants - Cutting tools

2 X

Application : I Acier / Steel < 800 N/mm? Reference
Use for: . Fonte / Cast Iron
B Aluminium ey
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
S mn w0 | oo mn wo | | om Gn e Référence / Code 864
1 34 12 4.8 86 52 8,7 125 81 Nuance / Material HSS
1,5 40 18 5 86 52 9 125 81 Type / Type Meulé / Fully ground
2 49 24 5,9 93 57 9,5 125 81 Aspect / Surface Blanc / White
2,5 o7 30 6 93 57 10 133 87 Hélice / Helix Normale
3 61 33 6,4 101 63 10,2 133 87 G G Normale
3.2 65 36 6,5 101 63 10.5 133 87 Angle pointe / Point angle 118°
3,3 65 36 6,8 109 69 11 142 94
35 70 39 7 109 69 115 142 94 Aff(tage / Point shapes Standard
4 75 43 7,5 109 69 12 151 101
4,2 75 43 8 117 75 12,5 151 101
4,5 80 47 8,5 17 75 13 151 101 Disponible en coffret

Available in set

Coupe a gauche
Left hand cutting
Linksgewinde
Corta izquierdo

Unité de conditionnement : De @ 1 a 10 : boite de 10. De & 10,2 a 13 : boite de 5.
Unit packet : @ 1 to 10 : plastic box of 10 pcs. @10,2 to 13 : plastic box of 5 pcs.




' . Foret queue cylindrique DIN338
( ~ALPHA COUPE Straight shank twist drill short series DIN338

Outil te e hting Tocl Spiralbohrer Zylinderschaft kurze Serie DIN338
SRt S s Broca mango cilindrico serie corta DIN338

SR ErErnE Application : B Acier/ Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
963 B Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Y (7] L1 L2 (%) L1 L2
Reéférence / Code 963 mm mm mm mm mm mm mzm rrl;;ln rrl;rzn
Nuance / Material HSS 1* 34 12 5,3 86 52 9,5 125 81
Type / Type Meulé / Fully ground 1,17 36 14 5,4 93 57 9,6 125 81
Aspect / Surface Blanc / White L2 =0 5 5.5 93 57 2 5 il
1,3* 38 16 5,6 93 57 9,8 133 87
Hélice / Helix Normale 1,4* 40 18 5,7 93 57 9,9 133 87
Goujure / Flute Normale 1,5* 40 18 5,8 93 57 10 133 87
Angle pointe / Point angle 118° 1,6 43 20 5.9 93 57 10,1 133 87
Afflitage / Point shapes Croix / Split point L 43 20 & 2t il 10,2 133 87
1,8* 46 22 6,1 101 63 10,3 133 87
1,9* 46 22 6,2 101 63 10,4 133 87
2 49 24 6,3 101 63 10,5 133 87
2,1 49 24 6,4 101 63 10,6 142 94
2,2 53 27 6,5 101 63 10,7 142 94
2,3 53 27 6,6 101 63 10,8 142 94
2,4 57 30 6,7 101 63 10,9 142 94
2,5 57 30 6,75 109 69 1" 142 94
2,6 57 30 6,8 109 69 11,1 142 94
2,7 61 33 6,9 109 69 11,2 142 94
2,8 61 33 7 109 69 11,3 142 94
2,9 61 33 71 109 69 11,4 142 94
3 61 33 7,2 109 69 11,5 142 94
3,1 65 36 7,3 109 69 11,6 142 94
3,2 65 36 7,4 109 69 11,7 142 94
3,3 65 36 7,5 109 69 11,8 142 94
34 70 39 7,6 117 75 11,9 151 101
3,5 70 39 7,7 117 75 12 151 101
3,6 70 39 7,8 117 75 12,1 151 101
3,7 70 39 7,9 17 75 12,2 151 101
3,8 75 43 8 117 75 12,3 151 101
3,9 75 43 8,1 117 75 12,4 151 101
4 75 43 8,2 117 75 12,5 151 101
4.1 75 43 8,3 117 75 12,6 151 101
4,2 75 43 8,4 117 75 12,7 151 101
4,3 80 47 8,5 117 75 12,8 151 101
4.4 80 47 8,6 125 81 12,9 151 101
4.5 80 47 8,7 125 81 13 151 101
4,6 80 47 8,8 125 81 13,5 160 108
4,7 80 47 8,9 125 81 14 160 108
4,8 86 52 9 125 81 14,5 169 114
49 86 52 9,1 125 81 15 169 114
5 86 52 9,2 125 81 15,5 178 120
5,1 86 52 9,3 125 81 16 178 120
52 86 52 94 125 81

* Pas d’affitage en croix
* No split point

Unité de conditionnement : De @ 1 a 10 : boite de 10. De @ 10,1 a 13 : boite de 5. De 13,5 a 16 : unitaire
Unit packet : @ 1 to 10 : plastic box of 10 pcs. @10,1 to 13 : plastic box of 5 pcs. @13,5 to 16 : unitary




Foret queue cylindrique DIN338 : .
Straight shank twist drill short series DIN338 ( ~ALPHA COUPE

Spiralbohrer Zylinderschaft kurze Serie DIN338 Outil te e hting Tocl
Broca mango cilindrico serie corta DIN338 R L

LTIN_
———avass $ I

Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence
Use for : . Fonte / Cast Iron
. Aluminium 96 5
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

(7] L1 L2 (7] L1 L2 .
mm mm mm mm mm mm mam rrl;;‘ln rrlﬁl Référence / Code 965
1* 34 12 53 86 52 9,5 125 81 Nuance / Material HSS
1,1 36 14 5,4 93 57 9,6 125 81 Type / Type Meulé / Fully ground
1,2* 38 16 55 93 57 9,7 133 87
13+ 38 16 56 93 57 98 133 87 Aspect / Surface TIN
1,4* 40 18 5,7 93 57 9,9 133 87 Hélice / Helix Normale
1,5* 40 18 5,8 93 57 10 133 87 Goujure / Flute Normale
1,6 43 20 5.9 93 57 10,1 133 87 Angle pointe / Point angle 118°
1,7* 43 20 6 93 57 10,2 133 87 AffG T LT
1.8* 46 22 6.1 101 63 10,3 133 87 Gtage / Point shapes roix / Split point
1,9% 46 22 6,2 101 63 10,4 133 87

2 49 24 6,3 101 63 10,5 133 87

2,1 49 24 6,4 101 63 10,6 142 94 Disponible en coffret

2,2 53 27 6,5 101 63 10,7 142 94 Available in set £
2,3 53 27 6,6 101 63 10,8 142 94 f—_l"—-_7
24 57 30 6,7 101 63 10,9 142 94 W /‘
2,5 57 30 6,75 109 69 11 142 94 2y P
2,6 57 30 6,8 109 69 1,1 142 94 /
2,7 61 33 6,9 109 69 1,2 142 94 '
2,8 61 33 7 109 69 1,3 142 94

2,9 61 33 71 109 69 1,4 142 94

3 61 33 7,2 109 69 1,5 142 94

3.1 65 36 7,3 109 69 11,6 142 94

3,2 65 36 7.4 109 69 1,7 142 94

3,3 65 36 7,5 109 69 11,8 142 94

34 70 39 7,6 117 75 11,9 151 101

3,5 70 39 7,7 117 75 12 151 101

3,6 70 39 7,8 117 75 12,1 151 101

3,7 70 39 7,9 117 75 12,2 151 101

3,8 75 43 8 117 75 12,3 151 101

3,9 75 43 8,1 117 75 12,4 151 101

4 75 43 8,2 117 75 12,5 151 101
4.1 75 43 8,3 117 75 12,6 151 101
4,2 75 43 8,4 117 75 12,7 151 101
4,3 80 47 8,5 117 75 12,8 151 101
4.4 80 47 8,6 125 81 12,9 151 101
4.5 80 47 8,7 125 81 13 151 101
4.6 80 47 8,8 125 81 13,5 160 108
47 80 47 8,9 125 81 14 160 108
4,8 86 52 9 125 81 14,5 169 114
4,9 86 52 9,1 125 81 15 169 114

5 86 52 9,2 125 81 15,5 178 120

5.1 86 52 9,3 125 81 16 178 120

5,2 86 52 94 125 81

* Pas d’affatage en croix
* No split point

Unité de conditionnement : De @ 1 a 10 : boite de 10. De & 10,1 a 13 : boite de 5. De 13,5 a 16 : unitaire
Unit packet : @ 1 to 10 : plastic box of 10 pcs. @10,1 to 13 : plastic box of 5 pcs. @13,5 to 16 : unitary




' . Foret queue cylindrique DIN338
( ~ALPHA COUPE Straight shank twist drill short series DIN338

Outil te e hting Tocl Spiralbohrer Zylinderschaft kurze Serie DIN338
SRt S s Broca mango cilindrico serie corta DIN338

o T . 2
Refer'enc:e Application : Acier / Steel < 800 N/'mm
Use for : Fonte / Cast Iron
990 Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

N S
Nuance / Material HSS C05% 0,5* 22 6 4,9 86 52 9,3 125 81
Type / Type Meulé / Fully ground 0,6* 24 7 5 86 52 9,4 125 81
0,7* 28 9 51 86 52 9,5 125 81

ASpeCt/ Surface Blanc / White 0,8* 30 10 5,2 86 52 9,6 125 81
Hélice / Helix Normale 0,9* 32 1 5,3 86 52 9,7 133 87
Goujure / Flute Normale 1" 34 12 5.4 93 57 9,8 133 87
) ) . 1,1* 36 14 5,5 93 57 9,9 133 87

Angle pointe / Point angle 130 4 0% 38 16 56 93 57 10 133 87
Aff(tage / Point shapes Croix / Split point 1 :3* 38 16 5:7 93 57 10,1 133 87
1,4* 40 18 5,8 93 57 10,2 133 87

1,5* 40 18 5,9 93 57 10,3 133 87

1,6* 43 20 6 93 57 10,4 133 87

_— Disponible en coffret 1,7* 43 20 6,1 101 63 10,5 133 87
Available in set 1,8* 46 22 6,2 101 63 10,6 142 94

1,9* 46 22 6,3 101 63 10,7 142 94

2 49 24 6,4 101 63 10,8 142 94

2,1 49 24 6,5 101 63 10,9 142 94

2,2 53 27 6,6 101 63 " 142 94

2,3 53 27 6,7 101 63 1,1 142 94

2,4 57 30 6,8 109 69 11,2 142 94

2,5 57 30 6,9 109 69 11,3 142 94

2,6 57 30 7 109 69 1,4 142 94

2,7 61 33 7.1 109 69 11,5 142 94

2,8 61 33 7,2 109 69 11,6 142 94

2,9 61 33 7,3 109 69 1,7 142 94

3 61 33 7,4 109 69 11,8 142 94

3.1 65 36 7,5 109 69 11,9 151 101

3,2 65 36 7,6 17 75 12 151 101

3,3 65 36 7,7 17 75 12,1 151 101

3,4 70 39 7,8 17 75 12,2 151 101

3,5 70 39 7,9 17 75 12,3 151 101

3,6 70 39 8 117 75 12,4 151 101

3,7 70 39 8,1 117 75 12,5 151 101

3,8 75 43 8,2 117 75 12,6 151 101

3,9 75 43 8,3 117 75 12,7 151 101

4 75 43 8,4 117 75 12,8 151 101

4.1 75 43 8,5 117 75 12,9 151 101

4,2 75 43 8,6 125 81 13 151 101

4,3 80 47 8,7 125 81 13,5 160 108

4.4 80 47 8,8 125 81 14 160 108

4,5 80 47 8,9 125 81 14,5 169 114

4,6 80 47 9 125 81 15 169 114

4,7 80 47 9,1 125 81 15,5 178 120

4,8 86 52 9,2 125 81 16 178 120

* Pas d’affatage en croix
* No split point

Unité de conditionnement : De @ 0,5 a 10 : boite de 10. De @ 10,1 a 13 : boite de 5. De 13,5 a 16 : unitaire
Unit packet : @ 0,5 to 10 : plastic box of 10 pcs. @10,1 to 13 : plastic box of 5 pcs. @13,5 to 16 : unitary




Foret queue cylindrique DIN338 : .
Straight shank twist drill short series DIN338 ( ~ALPHA COUPE

Spiralbohrer Zylinderschaft kurze Serie DIN338 Outil te e hting Tocl
Broca mango cilindrico serie corta DIN338 R L

=——apasesess 5 0

Acier / Steel < 800 N/mm?

Application : . . e
Use for: . Fonte / Cast Iron Reference
Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm? 99]
I Inox/ Stainless Steel 304L - 316L
S mn w0 | oo mn wo | |Lom Gm Référence / Code 991
1* 34 12 4,5 80 47 8 117 75 Nuance / Material HSS C05%
1,1 36 14 4,6 80 47 8,1 17 75 Type / Type Meulé / Fully ground
1,2* 38 16 4,7 80 47 8,2 117 75 Aspect / Surface TIALN
1,3° 38 16 4.8 86 52 8,3 "7 75 Hélice / Helix Normale
1,4* 40 18 4.9 86 52 8,4 117 75 .
15+ 40 18 5 86 50 8.5 17 75 Gouijure / Flute Normale
1.6* 43 20 51 86 52 8.6 125 81 Angle pointe / Point angle 130°
1.7 43 20 5,2 86 52 8,7 125 81 Aff(tage / Point shapes Croix / Split point
1,8* 46 22 53 86 52 8,8 125 81
1,9* 46 22 54 93 57 8,9 125 81
2 49 24 5,5 93 57 9 125 81 Disponible en coffret
2,1 49 24 5,6 93 57 9,1 125 81 Available in set
2,2 53 27 5,7 93 57 9,2 125 81
2,3 53 27 5,8 93 57 9,3 125 81
2,4 57 30 59 93 57 9,4 125 81
2,5 57 30 6 93 57 9,5 125 81
2,6 57 30 6,1 101 63 9,6 125 81
2,7 61 33 6,2 101 63 9,7 133 87
2,8 61 33 6,3 101 63 9,8 133 87
2,9 61 33 6,4 101 63 9,9 133 87
3 61 33 6,5 101 63 10 133 87
3.1 65 36 6,6 101 63 10,2 133 87
3,2 65 36 6,7 101 63 10,5 133 87
3,3 65 36 6,8 109 69 1 142 94
3,4 70 39 6,9 109 69 11,5 142 94
3,5 70 39 7 109 69 12 151 101
3,6 70 39 7,1 109 69 12,5 151 101
3,7 70 39 7,2 109 69 13 151 101
3,8 75 43 7,3 109 69 13,5 160 108
3,9 75 43 7,4 109 69 14 160 108
4 75 43 7,5 109 69 14,5 169 114
41 75 43 7,6 117 75 15 169 114
4,2 75 43 7,7 117 75 15,5 178 120
4,3 80 47 7,8 117 75 16 178 120
R S0 il 7.9 7 75 * Pas d'aff(itage en croix
; * No split point
v -
o] AN o

- e >

Unité de conditionnement : De @ 1 a 10 : boite de 10. De @ 10,2 a 13 : boite de 5. De 13,5 a 16 : unitaire
Unit packet : @ 1 to 10 : plastic box of 10 pcs. @10,2 to 13 : plastic box of 5 pcs. @13,5 to 16 : unitary




[ . Foret queue cylindrique DIN338
( ~ALPHA COUPE Straight shank twist drill short series DIN338

Outil te e hting Tocl Spiralbohrer Zylinderschaft kurze Serie DIN338
SRt S s Broca mango cilindrico serie corta DIN338

Co5?
o
</
Reference Application : I Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : Fonte / Cast Iron
]l_n B Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

v gx (1] L1 L2 (%) L1 L2 (%] L1 L2
Reéférence / Code 141 mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Nuance / Material HSS Co5% 1,5 40 18 4,9 86 52 8,3 117 75
Type / Type Meulé / Fully ground 1.6 43 20 5 86 52 84 "z 75
1,7 43 20 5.1 86 52 8,5 117 75

Aspect/ Surface Blanc / White 1 8 46 22 5 2 86 52 8 6 125 81
Hélice / Helix UF-L 40° 1,9 46 22 53 86 52 8,7 125 81
Goujure / Flute Large / Wide 2 49 24 54 93 57 8,8 125 81
Angle pointe / Point angle 130° 2,1 49 24 5,5 93 o7 8,9 125 81
N ) 2,2 53 27 5,6 93 57 9 125 81
GBS : 2,3 53 27 5,7 93 57 9,1 125 81
2,4 57 30 5,8 93 57 9,2 125 81

2,5 57 30 59 93 57 9,3 125 81

] ) 2,6 57 30 6 93 57 9,4 125 81

Disponible en coffret 2,7 61 33 6,1 101 63 9,5 125 81

F»  Avallable in set 2,8 61 33 6,2 101 63 9,6 125 81

_'-\. AT 2,9 61 33 6,3 101 63 9,7 133 87

el 3 61 33 6,4 101 63 9,8 133 87

3,1 65 36 6,5 101 63 9,9 133 87

3,2 65 36 6,6 101 63 10 133 87

3,3 65 36 6,7 101 63 10,2 133 87

3,4 70 39 6,8 109 69 10,5 133 87

3,5 70 39 6,9 109 69 10,8 142 94

3,6 70 39 7 109 69 1 142 94

3,7 70 39 7.1 109 69 11,2 142 94

3,8 75 43 7,2 109 69 11,5 142 94

3,9 75 43 7,3 109 69 11,8 142 94

4 75 43 7,4 109 69 12 151 101

4.1 75 43 7,5 109 69 12,5 151 101

4,2 75 43 7,6 117 75 13 151 101
4.3 80 47 7,7 117 75 13,5 160 108
4.4 80 47 7,8 117 75 14 160 108
4.5 80 47 7,9 117 75 14,5 169 114
4.6 80 47 8 117 75 15 169 114
4.7 80 47 8,1 117 75 15,5 178 120
4.8 86 52 8,2 117 75 16 178 120

v
) = N -

Unité de conditionnement : De @ 1,5 a 10 : boite de 10. De @ 10,2 a 13 : boite de 5. De 13,5 a 16 : unitaire
Unit packet : @ 1,5 to 10 : plastic box of 10 pcs. @10,2 to 13 : plastic box of 5 pcs. @13,5 to 16 : unitary




Foret queue cylindrique DIN338 : .
Straight shank twist drill short series DIN338 ( ~ALPHA COUPE

Spiralbohrer Zylinderschaft kurze Serie DIN338 Outil te e hting Tocl
Broca mango cilindrico serie corta DIN338 R L

=—sseooes - NIl
</

Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? Reference
Use for : Fonte / Cast Iron
B Aluminium 43
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

(7] L1 L2 (7] L1 L2 s gx
mm mm mm mm mm mm mam rrl;;ln nlﬁl Référence / Code 143
1,5 40 18 4,9 86 52 8,3 17 75 Nuance / Material HSS C05%
16 43 20 S 86 52 8,4 117 75 Type / Type Meulé / Fully ground
1,7 43 20 51 86 52 8,5 117 75
1,8 46 22 52 86 52 86 125 81 (EBEE) SEEE UL
1,9 46 22 53 86 52 8,7 125 81 Hélice / Helix UF-L 40°
2 49 24 54 93 57 8,8 125 81 Goujure / Flute Large / Wide
2,1 49 24 9,5 93 57 8,9 125 81 Angle pointe / Point angle 130°
2,2 53 27 5,6 93 57 9 125 81 . )
2,3 53 27 57 93 57 9,1 125 81 GUEED BT B
2,4 57 30 5,8 93 57 9,2 125 81
2,5 57 30 59 93 57 9,3 125 81
2,6 57 30 6 93 57 9,4 125 81
2,7 61 33 6,1 101 63 9,5 125 81
2,8 61 33 6,2 101 63 9,6 125 81
2,9 61 33 6,3 101 63 9,7 133 87
3 61 33 6,4 101 63 9,8 133 87
3,1 65 36 6,5 101 63 9,9 133 87
3,2 65 36 6,6 101 63 10 133 87
3,3 65 36 6,7 101 63 10,2 133 87
3,4 70 39 6,8 109 69 10,5 133 87
3,5 70 39 6,9 109 69 10.8 142 94
3,6 70 39 7 109 69 1 142 94
3,7 70 39 7.1 109 69 11,5 142 94
3,8 75 43 7,2 109 69 11.8 142 94
3,9 75 43 7,3 109 69 12 151 101
4 75 43 7.4 109 69 12,5 151 101
41 75 43 7,5 109 69 13 151 101
4,2 75 43 7,6 117 75 13,5 160 108
4.3 80 47 7,7 117 75 14 160 108
4.4 80 47 7,8 117 75 14,5 169 114
4.5 80 47 7,9 117 75 15 169 114
4.6 80 47 8 117 75 15,5 178 120
4.7 80 47 8,1 117 75 16 178 120
4.8 86 52 8,2 117 75
v )
o OSSN ===)
' L2

Unité de conditionnement : De @ 1,5 a 10 : boite de 10. De & 10,2 a 13 : boite de 5. De 13,5 a 16 : unitaire
Unit packet : @ 1,5 to 10 : plastic box of 10 pcs. @10,2 to 13 : plastic box of 5 pcs. @13,5 to 16 : unitary




. Foret queue cylindrique DIN338
( ' ALPHA COUPE Straight shank twist drill short series DIN338

. _ Spiralbohrer Zylinderschaft kurze Serie DIN338
Outils coupants - Cutting tools

Broca mango cilindrico serie corta DIN338
Co8%

Reference Application : I Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
1090 Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
I Inox / Stainless Steel 304L - 316L
A (7] L1 L2 (%] L1 L2 (7] L1 L2
Reférence / Code 1090 mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Nuance / Material HSS Co8% 2 49 24 5,1 86 52 9,5 125 81
Type / Type Meulé / Fully ground 2,5 57 30 5.2 86 52 10 133 87
Aspect / Surface Blanc / White 3 61 33 9,9 93 57 10,2 133 87
Heli . 3,2 65 36 6 93 57 10,5 133 87
élice / Helix Normale
TR N 3,3 65 36 6,1 101 63 11 142 94
J i ) 3,5 70 39 6,2 101 63 11,5 142 94
Angle pointe / Point angle 130° 37 70 39 6.5 101 63 12 151 101
Affﬁtage | Point shapes Croix / Sp/lt point 3.8 75 43 6.8 109 69 12,5 151 101
4 75 43 7 109 69 13 151 101
41 75 43 7,2 109 69 14 160 108
Disponible en coffret 4,2 75 43 7,5 109 69 15 169 114
Available in set 4.5 80 47 8 117 75 16 178 120
4,8 86 52 8,5 117 75
5 86 52 9 125 81

i
|
!
|
-
L Sl

Unité de conditionnement : De @ 2 a 10 : boite de 10. De & 10,2 a 13 : boite de 5. De 14 a 16 : unitaire
Unit packet : @ 2 to 10 : plastic box of 10 pcs. @10,2 to 13 : plastic box of 5 pcs. @14 to 16 : unitary




Foret queue cylindrique DIN338 ( °
Straight shank twist drill short series DIN338 ( ~ALPHA COUPE

Spiralbohrer Zylinderschaft kurze Serie DIN338 Outil te e hting Tocl
Broca mango cilindrico serie corta DIN338 R L

Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence
Use for : . Fonte / Cast Iron
Aluminium '109]
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
I Inox/ Stainless Steel 304L - 316L
S B s
2 49 24 5.1 86 52 9,5 125 81 Nuance / Material HSS Co8%
2,5 57 30 5,2 86 52 10 133 87 Type / Type Meulé / Fully ground
3 61 33 5,5 93 57 10,2 133 87 Aspect / Surface TIALN
3,2 65 36 6 93 57 10,5 133 87 Hélice / Helix Normale
3,3 65 36 6,1 101 63 11 142 94 .
Gouijure / Flute Normale
3,5 70 39 6,2 101 63 1,5 142 94 i )
37 70 39 6.5 101 63 12 151 101 Angle pointe / Point angle 130°
3.8 75 43 6.8 109 69 12,5 151 101 Aff(tage / Point shapes Croix / Split point
4 75 43 7 109 69 13 151 101
41 75 43 7,2 109 69 14 160 108
42 75 43 7,5 109 69 15 169 114
4,5 80 47 8 117 75 16 178 120
4.8 86 52 8,5 117 75
5 86 52 9 125 81
' -
B NSNS —

Unité de conditionnement : De @ 2 a 10 : boite de 10. De & 10,2 a 13 : boite de 5. De 14 a 16 : unitaire
Unit packet : @ 2 to 10 : plastic box of 10 pcs. @10,2 to 13 : plastic box of 5 pcs. @14 to 16 : unitary




: . Foret queue cylindrique long DIN340
( ~ALPHA COUPE Straight shank twist drill long series DIN340

Outil te e hting Tocl Spiralbohrer Zylinderschaft lange Serie DIN340
R L Broca mango cilindrico serie larga DIN340

P—— S
&

Reference Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
Ul B Auminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
[ nox/ Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 422 S| Lo ey L =
Nuance / Material HSS 2 85 56 4,2 119 78 6,4 148 97
Type / Type Laminé / Roll-Forged 2,1 85 56 43 126 82 6,5 148 97
Aspect / Surface Noir / Black 2,2 90 59 4,4 126 82 6.8 156 102
Hélice / Helix Normale 2,3 90 59 4,5 126 82 7 156 102
. 24 95 62 4,6 126 82 7,5 156 102
Goujure / Flte Normale 2,5 95 62 47 126 82 8 165 109
Angle pointe / Point angle 118° 26 95 62 48 132 87 85 165 109
Aff(tage / Point shapes Standard 2.7 100 66 49 132 87 9 175 115
2,8 100 66 5 132 87 9,5 175 115
2,9 100 66 51 132 87 10 184 121
3 100 66 52 132 87 10,2 184 121
3.1 106 69 53 132 87 10,5 184 121
3,2 106 69 5,4 139 91 11 195 128
3,3 106 69 5,5 139 91 11,5 195 128
3,4 112 73 5,6 139 91 12 205 134
3,5 112 73 57 139 91 12,5 205 134
3,6 112 73 5,8 139 91 13 205 134
3,7 112 73 59 139 91 14 214 140
3,8 119 78 6 139 91 15 220 144
3,9 119 78 6,1 148 97 16 227 149

4 119 78 6,2 148 97

41 119 78 6,3 148 97

Unité de conditionnement : De @ 2 a 5,9 : boite de 10. De & 6 a 13 : boite de 5. De 14 a 16 : unitaire
Unit packet : @ 2 to 5,9 : plastic box of 10 pcs. @ 6 to 13 : plastic box of 5 pcs. @14 to 16 : unitary




Foret queue cylindrique long DIN340 [ A
Straight shank twist drill long series DIN340 ( ' AL PHA COUPE

Spiralbohrer Zylinderschaft lange Serie DIN340
Broca mango cilindrico serie larga DIN340

Outils coupants - Cutting tools

Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? Réeference
Use for : . Fonte / Cast Iron
B Aluminium S70
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
[ nox/ Stainless Steel 304L - 316L
o ma L me  ee ey E Référence / Code 970
0,4 30 10 3,3 106 69 6,2 148 97 Nuance / Material HSS
0,5 32 12 3,4 112 73 6,3 148 97 Type / Type Meulé / Fully ground
0,6 35 15 3,5 12 73 6.4 148 97 Aspect / Surface Blanc / White
0,7 42 21 3,6 112 73 6,5 148 97 Hélice / Helix Normale
0,8 46 25 3,7 112 73 6,6 148 97 )
09 51 29 38 119 78 67 148 97 Goulure / Fite Normale
y 56 33 3.9 119 78 6.8 156 102 Angle pointe / Point angle 118°
1.1 60 37 4 19 78 6,9 156 102 Aff(tage / Point shapes Standard
1,2 65 41 41 119 78 7 156 102
1,3 65 41 4,2 119 78 7.5 156 102
1,4 70 45 43 126 82 8 165 109
1,5 70 45 4.4 126 82 8,5 165 109
1,6 76 50 4,5 126 82 9 175 115
1,7 76 50 4.6 126 82 9,5 175 115
1,8 80 53 47 126 82 10 184 121
1,9 80 53 4,8 132 87 10,2 184 121
2 85 56 49 132 87 10,5 184 121
21 85 56 5 132 87 11 195 128
2,2 90 59 51 132 87 11,5 195 128
2,3 90 59 5,2 132 87 12 205 134
2,4 95 62 53 132 87 12,5 205 134
2,5 95 62 54 139 91 13 205 134
2,6 95 62 55 139 91 14 214 140
2,7 100 66 5,6 139 91 15 220 144
2,8 100 66 57 139 91 16 227 149
29 100 66 5,8 139 91
3 100 66 59 139 9
3,1 106 69 6 139 91
3,2 106 69 6,1 148 97
' -
of PR SEe -

Unité de conditionnement : De @ 0,4 a 5,9 : boite de 10. De @ 6 a 13 : boite de 5. De 14 a 16 : unitaire
Unit packet : @ 0,4 to 5,9 : plastic box of 10 pcs. @ 6 to 13 : plastic box of 5 pcs. @14 to 16 : unitary




. Foret queue cylindrique long DIN340
( ' ALPHA COUPE Straight shank twist drill long series DIN340
Outil e e unl | Spiralbohrer Zylinderschaft lange Serie DIN340

utlle coupants - Cutting tools Broca mango cilindrico serie larga DIN340

S

Reference Application : I Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
'1070 Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
I Inox / Stainless Steel 304L - 316L
v gx (7] L1 L2 (%) L1 L2 (%] L1 L2
Référence / Code 1070 mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Nuance / Material HSS Co5% 2 85 56 5 132 87 10 184 121
Type / Type Meulé / Fully ground 2,5 95 62 5,2 132 87 10,2 184 121
Aspect / Surface Blanc / White 3 100 66 5,9 139 91 10,5 184 121
Hélice / Helix Normale 3,1 106 69 6 139 91 11 195 128
) 3,2 106 69 6,5 148 97 11,5 195 128
Gouijure / Flute Normale
i ) 3,3 106 69 6,8 156 102 12 205 134
Angle pointe / Foint angle 130° 35 112 73 7 156 102 125 205 134
4 119 78 8 165 109
41 119 78 8,5 165 109
42 119 78 9 175 115
4,5 126 82 9,5 175 115

i
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Unité de conditionnement : De @ 2 a 5,9 : boite de 10. De & 6 a 13 : boite de 5.
Unit packet : @ 2 to 5,9 : plastic box of 10 pcs. @ 6 to 13 : plastic box of 5 pcs.




Foret queue cylindrique long DIN340 A
Straight shank twist drill long series DIN340 ( ' ALPHA COUPE

Spiralbohrer Zylinderschaft lange Serie DIN340
Broca mango cilindrico serie larga DIN340

Outils coupants - Cutting tools

Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? Reference
Use for : Fonte / Cast Iron
B Aluminium oS7)
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

T mw oo | |ww mn mo | | o mn Référence / Code 971
3 100 66 52 132 87 9,5 175 115 Nuance / Material HSS Co5%
3.1 106 69 5,5 139 91 10 184 121 Type / Type Meulé / Fully ground
3.2 106 69 5,7 139 91 10,2 184 121 Aspect / Surface Blanc / White
3,3 106 69 5,8 139 91 10,5 184 121 Hélice / Helix UF-L 40°
3,4 112 73 6 139 91 11 195 128 . '
Gouijure / Flute Large / Wide

3,5 112 73 6,1 148 97 1,5 195 128

37 112 73 65 148 97 12 205 134 Angle pointe / Point angle 130°
4 119 78 68 156 102 125 205 134 Hlilizgy FelisioyEs E

41 119 78 6,9 156 102 13 205 134

4,2 119 78 7 156 102

43 126 82 7,5 156 102

4,5 126 82 8 165 109
5 132 87 8,5 165 109

5,1 132 87 9 175 115

' _
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Unité de conditionnement : De & 3 a 5,8 : boite de 10. De & 6 a 13 : boite de 5.
Unit packet : @ 3 to 5,8 : plastic box of 10 pcs. & 6 to 13 : plastic box of 5 pcs.




[ . Foret queue cylindrique long DIN340
( ~ALPHA COUPE Straight shank twist drill long series DIN340
Outil e e unl | Spiralbohrer Zylinderschaft lange Serie DIN340

utlle coupants - Cutting tools Broca mango cilindrico serie larga DIN340

——>ttYete

&

Reference Application : I Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : Fonte / Cast Iron
S/72 B Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 972 mm mm mm W eom mm mm M oo e e
Nuance / Material HSS Co5% 3 100 66 5,1 132 87 9,5 175 115
Type / Type Meulé / Fully ground 3,1 106 69 5,2 132 87 10 184 121
Aspect / Surface TIALN 3,2 106 69 55 139 91 10,2 184 121
Hélice / Helix UF-L 40° 3,3 106 69 6 139 91 10,5 184 121
Goujure / Filte Large / Wide 3,4 112 73 6,1 148 97 11 195 128
i ) 3,5 112 73 6,5 148 97 11,5 195 128
Angle pointe / Point angle 130° 4 119 78 6.8 156 102 12 205 134
Hlilizgy FEliioEs 2 4,1 119 78 7 156 102 125 205 134
4,2 119 78 7,5 156 102 13 205 134

43 126 82 8 165 109

4,5 126 82 8,5 165 109

5 132 87 9 175 115

Unité de conditionnement : De @ 3 a 5,5 : boite de 10. De @ 6 a 13 : boite de 5.
Unit packet : @ 3 to 5,5 : plastic box of 10 pcs. @ 6 to 13 : plastic box of 5 pcs.




Foret de bardage :

Hollow section twist drill ( ' ALPHA COUPE®

Dacheckerbohrer (Hohlprofilbohrer) Outils coupants - Cutting tools
Broca mango cilindrico para revestimiento - E
Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? §§ Reference

Use for : Fonte / Cast Iron

Aluminium 973

. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
[ nox/ Stainless Steel 304L - 316L

g M 2 .t Référence / Code 973
5 70 30 4.9 100 30 Nuance / Material HSS
5,7 70 30 5 100 30 Type / Type Laminé / Roll-Forged

5,1 100 30 Aspect / Sur Noir / Black
Longueur Totale : 70 mm 53 100 30 spect] Stace o R
Tota Iength . 70 mm == 160 35 Hélice / Helix Normale
5'7 100 30 Goujure / Flute Normale

5’ 8 100 30 Angle pointe / Point angle 130°

Aff(tage / Point shapes Croix / Split point

Lonqueur Totale : 100 mm
Total length : 100 mm

9 L1 L2 7} L1 L2
mm mm mm mm mm mm
4,9 150 30 5 210 30

5 150 30 5,1 210 30
5,1 150 30 53 210 30
53 150 30 5,5 210 30
5,5 150 30 57 210 30
57 150 30 5,8 210 30

5,8 150 30
Longueur Totale : 210 mm

Longueur Totale : 150 mm  10otal length : 210 mm
Total length : 150 mm

Unité de conditionnement : De @ 4,9 & 5,8 : boite de 10.
Unit packet : @ 4,9 to 5,8 : plastic box of 10 pcs.




: Foret queue cylindrique extra-long DIN1869-1

( ' ALPHA COUPE® Straight shank twist drill extra long series DIN1869-1

Outil te e hting Tocl Spiralbohrer Zylinderschaft extra lange Serie DIN186S-1
e Broca mango cilindrico serie extra larga DIN1869-1

DIN1869-1

Reference Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
5] 7 Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
. Inox / Stainless Steel 304L - 316L
»y (7] L1 L2 (%) L1 L2 2 L1 L2
Reférence / Code 517 mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Nuance / Material HSS 1 100 60 4,5 185 125 9,5 250 175
Aspect / Surface Blanc / White 2 125 85 9,5 205 140 10,2 265 185
Heli . 2,5 140 95 6 205 140 10,5 265 185
élice / Helix Normale
Goulure / Fiute Normale 3 150 100 6,5 215 150 11 280 195
J i ) 3,1 155 105 6,8 215 150 11,5 280 195
Angle pointe / Point angle 130° 32 155 105 7 225 155 12 205 205
3,5 165 115 8 240 165 13 295 205
4 175 120 8,5 240 165
4,2 175 120 9 250 175

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary
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Foret queue cylindrique extra-long DIN1869-2 ' A
Straight shank twist drill extra long series DIN1863-2 ( ' AL PHA COUPE

Spiralbohrer Zylinderschaft extra lange Serie DIN1863-2 Outil ts - Cutting 100l
Broca mango cilindrico serie extra larga DIN1869-2 R L

DIN1869-2

Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? Réeference
Use for : . Fonte / Cast Iron
Aluminium 5'] 8
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
[ nox/ Stainless Steel 304L - 316L
(7] L1 L2 (7] L1 L2 (%) L1 L2 A
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Référence / Code 518
2 160 110 6 260 180 10,2 340 235 Nuance / Material HSS
3 190 130 6,8 290 200 11 365 250 Aspect / Surface Blanc / White
3,2 200 135 7 290 200 11,5 365 250 Heli .
élice / Helix Normale
3,5 210 145 7,5 290 200 12 375 260 .
Gouijure / Flute Normale
4 220 150 8 305 210 12,5 375 260 i ) R
42 220 150 85 305 210 13 375 260 Angle peinte / Pointangl 130
5 245 170 9,5 320 220
5,5 260 180 10 340 235

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

————
: DIN1869-3
Application : I Acier / Steel < 800 N/mm? Réaference
Use for: . Fonte / Cast Iron
Aluminium 5" 9
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
. Inox / Stainless Steel 304L - 316L
(7] L1 L2 7] L1 L2 (%] L1 L2 SFA
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Reférence / Code 519
2 200 135 6 330 225 10 430 295 Nuance / Material HSS
2,5 225 150 6,5 350 235 10,5 430 295 Type / Type Meulé / Fully ground
3 240 160 7 370 250 11 455 310 Aspect / Surface Blanc / White
3,5 265 180 7,5 370 250 11,5 455 310 Heli .
élice / Helix Normale
4 280 190 8 390 265 12 480 330 .
Gouijure / Flute Normale
4,5 295 200 8,5 390 265 12,5 480 330 i ) R
5 315 210 9 410 280 13 480 330 Angle pointe / Point angle 130

Unité de conditionnement : Unitaire

Unit packet : Unitary




: Foret queue cylindrique extra-long DIN1869-1

( ' ALPHA COUPE® Straight shank twist drill extra long series DIN1869-1

. _ Spiralbohrer Zylinderschaft extra lange Serie DIN186S-1
Outils coupants - Cutting tools

Broca mango cilindrico serie extra larga DIN1869-1
DIN1869-1 pB——rH —— 55555 ST T

o
S

&

Reference Application : I Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
S/ B Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code 617 om om mm Bl oom mm mn Bl o mm e
Nuance / Material HSS Co5% 1* 100 60 5,5 205 140 11* 280 195
Type / Type Meulé / Fully ground 1,5* 100 60 6 205 140 11,5* 280 195
Aspect / Surface Blanc / White 2 125 85 6,5 215 150 12* 295 205
Hélice / Helix UF-L 40° 2,5 140 95 6,8* 215 150 12,5* 295 205
Goujure / Flute Large / Wide 3 150 100 7 225 155 13* 295 205
3,1* 155 105 7,5 225 155 13,5 310 220
Angle pointe / Point angle 130° 32* 155 105 8 240 165 14 310 220
Altis e : 33 155 105 85 240 165 145 310 220
3,5 165 115 9 250 175 15 310 220
4 175 120 9,5 250 175 15,5 320 230
4,2 175 120 10 265 185 16 320 230
4.5 185 125 10,2* 265 185
5 195 135 10,5* 265 185 * HSS

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary
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Foret queue cylindrique extra-long DIN1869-2 A
Straight shank twist drill extra long series DIN1863-2 ( ' ALPHA COUPE

Spiralbohrer Zylinderschaft extra lange Serie DIN1869-2 Outil nts - Cutting 1ool
Broca mango cilindrico serie extra larga DIN1869-2 HHIS cotpants - BUTng foos

e T s DIN1869-2

7N

DY
Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? Réeference
Use for : . Fonte / Cast Iron
B Aluminium e18
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
om mm o Bl mm oem B 2 e Référence / Code 618
1,5* 150 100 7 290 200 12.5* 375 260 Nuance / Material HSS Co5%
2* 160 110 7,5 290 200 13* 375 260 Type / Type Meulé / Fully ground
2,5* 180 120 8 305 210 13,5 380 275 Aspect / Surface Blanc/ Whie
3 190 130 8,5 305 210 14 380 275 Helice | Helix UF-L 40°
% 20 1w o5 om0 o 1 o gy G/ Lagelwie
45 235 160 10 340 235 155 400 290 Angle pointe / Point angle 130°
5 245 170 10,5+ 340 235 16 400 290 Afitage/ Foint shapes =
5,5 260 180 11* 365 250
6 260 180 11,5* 365 250 * HSS
6,5 275 190 12* 375 260

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary




. Foret queue cylindrique extra-long DIN1869-3
( ' ALPHA COUPE Straight shank twist drill extra long series DIN1869-3
Outil e e unl | Spiralbohrer Zylinderschaft extra lange Serie DIN1863-3

utils coupants - Cutting tools Broca mango cilindrico serie extra larga DIN1869-3

DIN1869-3 e — e A A R R R X

I\

Reference Application : I Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
(=3 l=) B Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code 619 S mn amo | Lmm mw o | |Lwme b
Nuance / Material HSS Co5% 2* 200 135 6,5 350 235 11* 455 310
Type / Type Meulé / Fully ground 2,5% 225 150 7 370 250 11,5* 455 310
Aspect / Surface Blanc / White 3* 240 160 7,5 370 250 12* 480 330
Helice / Helix UF-L 40° 3,5 265 180 8 390 265 12,5* 480 330
Goujure / Flute Large / Wide 4 280 190 8,5 390 265 13* 480 330
4,5 295 200 9 410 280
Angle pointe / Point angle 130° 5 315 210 95 410 280 * HSS
Aff(tage / Point shapes B 55 330 225 10 430 295
6 330 225 10,5* 430 295

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

i
|
!
|
=
L Sl




Foret queue cone morse DIN345 :

Taper shank twist drill DIN345 ( ALPHA COUPE’

S[rj‘g‘ca;b?nhe;‘r?goﬂggM%PSSKIBP?Z%D|N345 Outils coupants - Cutting tools

LT Yol pinaas

Type A @
" . ¢>14
Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? Reference
Use for : . Fonte / Cast Iron
B Aluminium U4y
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
[ nox/ Stainless Steel 304L - 316L

1%} L1 L2 CM

mm mm (MK) mm mm mm (MK) mm mm mm (MK) Reférence / Code 444
156 20,5 243 145 32,5 334 185 Nuance / Material HSS
85 156 75 20,75 243 145 33 334 185 Type / Type Laminé / Rol-Forged
9 162 81 21 243 145 335 334 185 _
95 162 81 2125 248 150 34 339 190 Aspect / Surface Noir / Black
10 168 87 215 248 150 345 339 190 Hélice / Helix Normale
10,2 168 87 21,75 248 150 35 339 190 Gouiure / Flute Normale
10,25 168 87 22 248 150 355 339 190 Ancle oainte | Pont ancle e
105 168 87 2225 248 150 36 344 195 gep g
10,75 175 94 225 253 155 36,5 344 195 Affatage / Point shapes Standard

11 175 94
11,25 175 94
1,5 175 94
11,75 175 94

12 182 101
12,25 182 101
12,5 182 101
12,75 182 101

13 182 101
13,25 189 108
13,5 189 108
13,75 189 108

14 189 108
1425 212 114
145 212 114
14,75 212 114

15 212 114
15,25 218 120
15,56 218 120
15,75 218 120

16 218 120
16,25 223 125
16,5 223 125
16,75 223 125

17 223 125
17,25 228 130
17,5 228 130
17,75 228 130

18 228 130
18,25 233 135
18,5 233 135
18,75 233 135

19 233 135
19,25 238 140
19,6 238 140
19,75 238 140

20 238 140
20,25 243 145

22,75 253 155

23 253 155
23,25 276 155
235 276 155
23,75 281 160

24 281 160
2425 281 160
245 281 160
24,75 281 160

25 281 160
2525 286 165
255 286 165
25,75 286 165

26 286 165
26,25 286 165
26,5 286 165
26,75 291 170

27 291 170
27,25 291 170
275 291 170
27,75 291 170

28 291 170
28,25 296 175
285 296 175
28,75 296 175

29 296 175
29,25 296 175
295 296 175
29,75 296 175

30 296 175
30,25 301 180
30,5 301 180
30,75 301 180

31 301 180
31,25 301 180
31,5 301 180
31,75 306 185

32 334 185

37 344 195
37,5 344 195
38 349 200
38,5 349 200
39 349 200
39,5 349 200
40 349 200
40,5 354 205
41 354 205
41,5 354 205
42 354 205
42,5 354 205
43 359 210
43,5 359 210
44 359 210
44,5 359 210
45 359 210
455 364 215
46 364 215
46,5 364 215
47 364 215
47,5 364 215
48 369 220
48,5 369 220
49 369 220
49,5 369 220
50 369 220
51 412 225
52 412 225
53 412 225
54 417 230
55 417 230
56 417 230
57 422 235
58 422 235
59 422 235
60 422 235

Disponible en coffret
Available in set
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Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary




: Foret queue cone morse DIN345

( ALPHA COUPE’ Taper shank twist drill DIN345

: : Spiralbohrer mit Morsekegel DIN345
Outils coupants - Cultlng tools BPOCB mango Cf]nICO DIN345

E==—=NETNNANNES

Type A @
>14
Application : Acier / Steel < 800 N/mm? ¢

Use for :

Fonte / Cast Iron

Aluminium

Référence :
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

980 Inox / Stainless Steel 304L - 316L

(7] L1 ] CM (7] L1 L2 CM
mm mm mm (MK) mm mm mm
5 133 52 1 18 228 130
Référence / Code 980 55 138 57 18,25 233 135
Nuance / Material HSS 6 138 57 18,5 233 135
Type / Type Meulé / Fully ground 6,5 144 63 18,75 233 135
Aspect / Surface Noir / Black / 150 69 19 233 135
opect e 75 150 69 1925 238 140
Hélice / Helix Normale 8 156 75 19,5 238 140
Goujure / Flute Normale 85 156 75 19.75 238 140
Angle pointe / Point angle 118° 9 162 81 20 238 140
Afftitage / Point shapes Standard 9,5 162 81 20,25 243 145

10 168 87
10,2 168 87
10,25 168 87
Disponible en coffret 10,5 168 87

Available in set 10,75 175 94

11 175 94
11,25 175 94
11,5 175 94
11,75 175 94

12 182 101
12,25 182 101
12,5 182 101
12,75 182 101

13 182 101
13,25 189 108
13,5 189 108
13,75 189 108

14 189 108
14,25 212 114
14,5 212 114
14,75 212 114

15 212 114
15,25 218 120
15,5 218 120
15,75 218 120

16 218 120
16,25 223 125
16,5 223 125
16,75 223 125

17 223 125
17,25 228 130
17,5 228 130
17,75 228 130

20,5 243 145
20,75 243 145

21 243 145
21,25 248 150
21,5 248 150
21,75 248 150

22 248 150
22,25 248 150
22,5 253 155
22,75 253 155

23 253 155
23,25 276 155
23,5 276 155
23,75 281 160

24 281 160
24,25 281 160
245 281 160
24,75 281 160

25 281 160
25,25 286 165
255 286 165
25,75 286 165

26 286 165
26,25 286 165
26,5 286 165
26,75 291 170

27 291 170
27,25 291 170
27,5 291 170
27,75 291 170

28 291 170
28,25 296 175
28,5 296 175

—
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Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary




Foret queue cone morse DIN345 :

Taper shank twist drill DIN345 ( ALPHA COUPE’

Spiralbohrer mit Morsekegel DIN345 Outils coupants - Cutting tools

Broca mango conico DIN345

Type A
¢>14

Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for: . Fonte / Cast Iron
Aluminium Réference
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L 980
(7] L1 L2 CM (7] L1 L2 CM
mm mm mm (MK) mm mm mm (MK)
28,75 296 175 3 47 364 215 4
29 296 175 3 475 364 215 4 Réference / Code 980
2025 296 175 3 48 369 220 4 Nuance / Material HSS
295 296 175 3 485 369 220 4 Type / Type Meulé / Full ground
29,75 296 10 3 49 369 220 4 Aspect / Surface Noir / Black
30 296 175 3 49,5 369 220 4 Hélice / Helix Normale
30,25 301 180 3 50 369 220 4
305 301 180 3 505 374 225 4 ColiSiclIRS MM
30,75 301 180 3 51 412 225 5 Angle pointe / Point angle 118°
31 301 180 3 51,5 412 225 5 Affltage / Point shapes Standard
31,25 301 180 3 52 412 225 5
31,5 301 180 3 52,5 412 225 5
31,75 306 185 3 53 412 225 5
32 334 185 4 53,5 417 230 5
32,5 334 185 4 54 417 230 5
33 334 185 4 54,5 417 230 5
33,5 334 185 4 55 417 230 5
34 339 190 4 55,5 417 230 5
34,5 339 190 4 56 417 230 5
35 339 190 4 56,5 422 235 5
35,5 339 190 4 57 422 235 5
36 344 195 4 57,5 422 235 5
36,5 344 195 4 58 422 235 5
37 344 195 4 58,5 422 235 5
37,5 344 195 4 59 422 235 5
38 349 200 4 59,5 422 235 5
38,5 349 200 4 60 422 235 5
39 349 200 4 61 427 240 5
39,5 349 200 4 62 427 240 5
40 349 200 4 63 427 240 5
40,5 354 205 4 64 432 245 5
41 354 205 4 65 432 245 5
41,5 354 205 4 66 432 245 5
42 354 205 4 67 432 245 5
42,5 354 205 4 68 437 250 5
43 359 210 4 69 437 250 5
43,5 359 210 4 70 437 250 5
44 359 210 4 75 442 255 5
445 359 210 4 80 514 260 6
45 359 210 4 85 519 265 6
45,5 364 215 4 90 524 260 6
46 364 215 4 95 529 275 6
46,5 364 215 4 100 534 280 6

Unité de conditionnement : Unitaire

Unit packet : Unitary




. Foret queue cone morse DIN345
( ~ALPHA COUPE Taper shank twist drill DIN345
: : Spiralbohrer mit Morsekegel DIN345

Outils coupants o Cuttlng tools BPOCG mango CanCO DIN345

Acier / Steel < 800 N/mm? g

2.\ Application :
Réeference ppiicatl O
Use for : . Fonte / Cast Iron
21 B Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
I Inox / Stainless Steel 304L - 316L
Y (7] L1 L2 CM (7] L1 L2 CM
Référence / Code 321 mm mm mm (MK) mm mm mm (MK)
Nuance / Material HSS Co05% 10 168 87 1 24 281 160
Type / Type Meulé / Fully ground 10,5 168 87 24,5 281 160
Aspect / Surface Blanc / White 1 175 94 25 281 160
. . 11,5 175 94 25,5 286 165
Heélice / Helix Normale
PE——— " I 12 182 101 26 286 165
oulre e ormete 125 182 101 265 286 165
Angle pointe / Point angle 118° 13 182 101 27 291 170
Aff(tage / Point shapes Standard 135 189 108 275 201 170

28 291 170
28,5 296 175
29 296 175
29,5 296 175
30 296 175
30,5 301 180
31 301 180
31,5 301 180
32 334 185
32,5 334 185
33 334 185
34 339 190
35 339 190
36 344 195
37 344 195
38 349 200
39 349 200
40 349 200

14 189 108
14,5 212 114
15 212 114
15,5 218 120
16 218 120
16,5 223 125
17 223 125
17,5 228 130
18 228 130
18,5 233 135
19 233 135
19,5 238 140
20 238 140
20,5 243 145
21 243 145
21,5 248 150
22 248 150
22,5 253 155
23 253 155
23,5 276 155
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Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary
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Foret queue cone morse DIN341 :

Taper shank twist drill DIN341 (G ALPHA COUPE’

S?gg;b%hgﬁgoﬂgmzrﬁmegztlDIN34,| Outils coupants - Cutting tools

-~ ___J&8 DiNad1

Type A @
>14
Application : Acier / Steel < 800 N/mm? ¢

13,5 223 142
14 223 142
14,5 245 147
15 245 147
15,5 251 153
16 251 153
16,5 257 159
16,75 257 159
17 257 159
17,25 263 165
17,5 263 165
18 263 165
18,25 269 171
18,5 269 171
18,75 269 171
19 269 171
19,25 275 177
19,5 275 177
20 275 177
20,5 282 184
21 282 184
21,5 289 191
22 289 191
22,5 296 198
23 296 198
23,5 296 198
24 327 206
24,5 327 206
25 327 206
255 335 214
26 335 214

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

31,5 360 239
32 397 248
32,5 397 248
33 397 248
33,5 397 248
34 397 248
34,5 406 257
35 406 257
35,5 406 257
36 416 267
36,5 416 267
37 416 267
37,5 426 277
38 426 277
38,5 426 277
39 426 277
39,5 426 277
40 426 277
40,5 436 287
41 436 287
41,5 436 287
42 436 287
42,5 436 287
43 447 298
44 447 208
45 447 298
46 459 310
47 459 310
48 470 321
49 470 321
50 470 321

O Réeféerence
Use for : . Fonte / Cast Iron
Aluminium 9 8]
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
[ nox/ Stainless Steel 304L - 316L
7] L1 L2 CM (%] L1 L2 CM o
mm mm mm (MK) mm mm mm (MK) Référence / Code 981
10 197 116 26,5 335 214 Nuance / Material HSS
10,25 197 116 27 343 222 Type / Type Meulé / Fully ground
10,5 197 116 27,5 343 222 Aspect / Surface Noir / Black
L 206 125 28 343 222 Heélice / Helix Normale
11,25 206 125 28,5 351 230 )
Gouijure / Flute Normale
11,5 206 125 29 351 230 i ) k
12 215 134 29,5 351 230 Angle pointe / Point angle 118
1 2,25 21 5 1 34 30 351 230 Affﬁtage | Point shapes Standard
12,5 215 134 30,5 360 239
13 215 134 31 360 239 | — - -
D S N . 2
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: Foret queue cone morse

( ~ALPHA COUPE® Taper shank twist drill

Outils coupants - Cutting tools Spiralbohrer mit Morsekegel
P 9 Broca mango conico

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référence Application :

Ul

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
HARDOX - CREUSABRO < 400-500 HB

Ty 9 L1 L2 CM 7] L1 L2 CM
Référence / Code 421 mm mm mm (MK) mm mm mm (MK)

16 190 90
Affatage / Point shapes Spécial 17 190 90

27 265 120
28 265 120
29 265 120
30 265 120

18 190 90
19 225 105
20 225 105

Nuance / Material HSS Co8% 10 190 90 21 225 105 3

Type / Type Laminé / Roll-Forged 11 190 90 22 225 105 3

Aspect / Surface Noir / Black 12 190 90 23 225 105 3

Hélice / Helix 15° 13 190 90 24 225 105 3

. 14 190 90 25 225 105 3
Gouijure / Flute Normale

15 190 90 26 225 105 3

Angle pointe / Point angle 130° 4

4

4

4

W NDNNDNMNMNMDNMNNMNDNDDNDDN

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary
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Foret queue cone morse DIN1870-1 :

Taper shank twist drill DIN1870-1 ( : AI-PHA COUPE@

Spiralbohrer mit Morsekegel DIN1870-1
Broca mango conico DIN1870-1

Outils coupants - Cutting tools

O\
P el Dinas7o-

Application : .

Use for : B
7] L1 L2
mm mm mm

10 285 185
10,5 285 185
1 300 195
11,5 300 195
12 310 205
12,5 310 205
13 310 205
13,5 325 220
14 325 220
14,5 340 220
15 340 220
15,5 355 230
16 355 230
16,5 355 230
17 355 230
17,5 370 245
18 370 245
18,5 370 245
19 370 245
19,5 385 260
20 385 260
20,5 385 260
21 385 260
21,5 405 270
22 405 270
22,5 405 270
23 405 270
23,5 425 270
24 440 290
24,5 440 290
25 440 290

Unité de conditionnement : Unitaire

Unit packet : Unitary

o £

L2

Type A @
>
Acier / Steel < 800 N/mm? ¢>14

Reference
Fonte / Cast Iron

Aluminium 8 82

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L Diaméatres > 30 mm

Delai : 1 semaine

(ﬁm) mam r:r-:n nrl;ﬁr (f\:n'&) Référence / Code 882
25,5 440 290 Nuance / Material HSS
26 440 290 Type / Type Meulé / Fully ground
26,5 440 290 Aspect / Surface Noir / Black
27 460 305 Heélice / Helix Normale
27,5 460 305 .
Gouijure / Flute Normale
28 460 305 i ) .
28,5 460 305 Angle pointe / Point angle 118
29 460 305 Aff(tage / Point shapes Standard

29,5 460 305
30 460 305
31 480 320
32 505 320
33 505 320
34 530 340
35 530 340
36 530 340
37 530 340
38 555 360
39 555 360
40 555 360
41 555 360
42 555 360
43 585 385
44 585 385
45 585 385
46 585 385
47 585 385
48 605 405
49 605 405
50 605 405
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: Foret queue cone morse DIN1870-2

( : AL PHA COUPE® Taper shank twist drill DIN1870-2

: : Spiralbohrer mit Morsekegel DIN1870-2
Outils coupants - Cutting tools Broca mango conico DIN1870-2

pinis7o2 J — —- &

Type A @
>14
Application : Acier / Steel < 800 N/mm? ¢

Réeference O
Use for : . Fonte / Cast Iron

883 Aluminium

. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Diametres > 30 mm Inox / Stainless Steel 304L - 316L
Delai : 1 semaine

Y (7] L1 L2 CM (7] L1 L2 CM
Référence / Code 883 mm mm mm (MK) mm mm mm (MK)
Nuance / Material HSS 10 360 235 25,5 555 365
Type / Type Meulé / Fully ground 10,5 360 235 26 955 365
Aspect / Surface Noir / Black M 375 250 26,5 555 385

. . 11,5 375 250 27 580 385
Heélice / Helix Normale
E—— 5 I 12 395 260 27,5 580 385

S RiSLELED ormaie 125 395 260 28 580 385
Angle pointe / Point angle 118° 13 395 260 285 580 385
Aff(tage / Point shapes Standard 135 410 275 29 580 385

14 410 275
14,5 425 275
15 425 275
15,5 445 295
16 445 295
16,5 445 295
17 445 295
17,5 465 310
18 465 310
18,5 465 310
19 465 310
19,5 490 325
20 490 325
20,5 490 325
21 490 325
21,5 515 345
22 515 345
22,5 515 345
23 515 345
23,5 535 345
24 555 365
245 555 365
25 555 365

29,5 580 385
30 580 385
31 610 410
32 635 410
33 635 410
34 665 430
35 665 430
36 665 430
37 665 430
38 695 460
39 695 460
40 695 460
41 695 460
42 695 460
43 735 490
44 735 490
45 735 490
46 735 490
47 735 490
48 765 510
49 765 510
50 765 510

A A DDA BAEDMBPMAEDMDEDMDEPAEDDEDEDDEOWOWOWOWWWWWWWW
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Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary




Foret queue cone morse DIN1870 :

Taper shank twist drill DIN1870 ( AI. PHA COUPEea

Spiralbohrer mit Morsekegel DIN1870 : :
Braca mango conico DIN1870 Outils coupants - Cutting tools

&

DIN1870-1

Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for: . Fonte / Cast Iron
B Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L 98 E

Reference

(7] L1 ] CMm (%] L1 L2 CM
mm mm mm (MK) mm mm mm (MK)
10 285 185 1 19 370 245 2
11 300 195 1 19,5 385 260 2 Référence / Code 982
12 310 205 1 20 385 260 2 Nuance / Material HSS
13 310 205 1 20,5 385 260 2 Type / Type Meulé / Fully ground
14 325 220 1 21 385 260 2 .
Aspect / Surface Blanc / White
14,5 340 220 2 22 405 270 2 o ) .
15 340 220 2 23 405 270 2 Hélice / Hellx UF-L40
15 5 355 230 2 24 440 290 3 Goujure | Flute Large / Wide
16 355 230 2 25 440 290 3 Angle pointe / Point angle 130°
16,5 355 230 2 26 440 290 3 Affatage / Point shapes B
17 355 230 2 27 460 305 3
17,5 370 245 2 28 460 305 3
18 370 245 2 29 460 305 3
18,5 370 245 2 30 460 305 3

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

DIN1870-2

Application : I Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for: . Fonte / Cast Iron . £
- Reféerence
. Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm? 983
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
7] L1 L2 CM (7] L1 L2 CM
mm mm mm (MK) mm mm mm (MK)
10 360 235 1 19 465 310 2
11 375 250 1 19,5 490 325 2 Référence / Code 983
12 395 260 1 20 490 325 2 Nuance / Material HSS
13 395 260 1 20,5 490 325 2 )

14 410 275 1 21 490 305 2 Type / Type Meulé / Fully ground
145 425 275 2 22 515 345 2 Aspect / Surface Blanc / White
15 425 275 2 23 515 345 2 Helice / Helix UF-L 40°
15,5 445 295 2 24 555 365 3 Gouijure / Flute Large / Wide
16 445 295 2 25 555 365 3 Angle pointe / Point angle 130°

16,5 445 295 2 26 555 365 3 Affitage / Point shapes B
17 445 295 2 27 580 385 3

17,5 465 310 2 28 580 385 3
18 465 310 2 29 580 385 3

18,5 465 310 2 30 580 385 3

Unité de conditionnement : Unitaire

Unit packet : Unitary @




Foret étagé court
Short step drills
Kurzstufenbohrer
Broca bidiametral

ALPHA COUPE

Outils coupants - Cutting tools

L2

1
za

<
<

2.\ Application : Acier | Steel < 800 N/'mm?
Réeference pplicatl B A m
Use for : . Fonte / Cast Iron
700 Aluminium
I Acier dur/ Hard steel <1300 N/mm?
[ nox/ Stainless Steel 304L - 316L
A D1 D2 L1 L2 Pour AVANT TROUS
Référence / Code 700 M mm mm mm mm For PILOT HOLES
Nuance / Material HSS M3 3,4 2,5 52 8,8 ‘
Type / Type Meulé / Fully ground M4 4,5 3,3 58 11,4 / . %
Aspect / Surface Noir / Black M5 5,5 4.2 66 136 / : %
s
Hélice / Helix Normale mg 6é6 Z’g ;2 126:'5 | %%%%f
s i
Gouijure / Flute Normale M10 1 8,5 o pes _ /?7/2//47//%%2
Angle pointe / Point angle 118° M12 135 10,2 107 30
Aff(tage / Point shapes Standard
Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary
l< L1 .
L2
o Ao
a "_l\)
2.\ Application : Acier | Steel < 800 N/'mm?
Réeference pplicatl B A
Use for : . Fonte / Cast Iron
7'] O Aluminium
I Acier dur/ Hard steel <1300 N/mm?
[ nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Y D1 D2 L1 L2 PASSAGE FIN
Référence / Code 710 M mm mm mm mm FINE TYPE
Nuance / Material HSS M3 6 3,2 66 9 i .
Type / Type Meulé / Fully ground M4 8 4,3 79 1
i
Aspect / Surface Noir / Black M5 10 5,3 89 13 .
Heélice / Helix Normale m6 1: 5 6.4 95 15
Goujure / Flute Normale 8 2 S5 i 12
M10 19 10,5 127 23
Angle pointe / Point angle 118°
Aff(tage / Point shapes Standard

Unité de conditionnement : Unitaire

Unit packet : Unitary




Foret etagée court
Short step drills
Kurzstufenbohrer
Broca bidiametral

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

L1

L2

1a
ea

m Reference

Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
Aluminium 7 a O
I Acier dur/ Hard steel <1300 N/mm?
[ nox/ Stainless Steel 304L - 316L
D1 D2 L1 L2 PASSAGE MOYEN cex
M mm mm mm mm MIDDLE TYPE Référence / Code 720
M3 6,6 3,4 70 9 Nuance / Material HSS
M4 9 4,5 84 1 > : Type / Type Meulé / Fully ground
M5 11 9,9 95 13 . Aspect / Surface Noir / Black
M6 13 6.6 102 15 Heélice / Helix Normale
M8 17,2 9,0 123 19 )
Gouijure / Flute Normale
M10 21,5 11,0 141 23
Angle pointe / Point angle 118°
Aff(tage / Point shapes Standard
Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary
Application : Acier | Steel < 800 N/mm? 2.\
ppiicatl ' Réeference
Use for : Fonte / Cast Iron
Aluminium 800
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
D1 D2 L1 L2 PASSAGE MOYEN e
M
mm mm mm mm MIDDLE TYPE Référence / Code 800
M3 6 3,4 66 9 Nuance / Material HSS
M4 8 4,5 79 11 Type / Type Meulé / Fully ground
M5 10 5,5 89 13 Aspect / Surface Noir / Black
“'\26 11 6.6 19151 :]] 5 Heélice / Helix Normale
g 2 2.0 9 Goujure / Flute Normale
M10 18 11,0 123 23
Angle pointe / Point angle 118°
Aff(tage / Point shapes Standard

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary




Foret étagé double levre

( ~ALPHA COUPE® Subland twist drills

Mehrfasenstufenbohrer
Broca bidiametral

Outils coupants - Cutting tools

DIN8376

Référence Application :

930

Acier / Steel < 800 N/mm? 1 800
Fonte / Cast Iron
Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

- D1 D2 L1 L2 PASSAGE MOYEN
Référence / Code 9 M mm mm mm mm MIDDLE TYPE

Use for :

30
Nuance / Material HSS M3 6 34 93 9

Type / Type Meulé / Fully ground M4 8 4,5 117 1"
Aspect / Surface Noir / Black M5 10 9,9 133 13
Heélice / Helix Normale M6 1 6.6 142 15

. M8 15 9,0 169 19
Gouijure / Flute Normale

M10 18 11,0 191 23
Angle pointe / Point angle 118°
Affltage / Point shapes Standard Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary
P2 Application : Acier / Steel < 800 N/mm?
Réeference 2
Use for : Fonte / Cast Iron 1 80

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

940

Afa D1 D2 L1 L2 PASSAGE FIN
Référence / Code 940 M mm mm mm mm FINE TYPE
Nuance / Material HSS M3 6,6 3,2 93 9
Type / Type Meulé / Fully ground M4 8 4,3 117 11
Aspect / Surface Noir / Black
Hélice / Heli N | Unité de conditionnement : Unitaire

elice 1 felix ormale Unit packet : Unitary
Gouijure / Flute Normale
Angle pointe / Point angle 118°
Aff(tage / Point shapes Standard




Foret etagée double levre
Subland twist drills
Mehrfasenstufenbohrer

Broca bidiametral

ALPHA COUPE

Outils coupants - Cutting tools

L1

|l
<

Y

DIN8378

Application : Acier / Steel < 800 N/mm? m Reference
Use for : Fonte / Cast Iron
Aluminium 900
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code 900
Pour AVANT TROUS ,
M rEr1n n[l)rzn nl1-:n nLlrzn For PILOT HOLES Nuance / Material HSS
M3 34 25 70 8.8 : Type / Type Meulé / Fully ground
M4 45 3,3 80 114 ////,/////://://///// Aspect / Surface Noir / Black
M5 55 42 93 13,6 ‘ //2% Hélice / Helix Normale
M6 66 50 101 165 } % Goujure / Flute Normale
M8 9 6,8 125 21 Y 42/2////% Angle pointe / Point angle 118°
M10 1" 8.5 142 25,5 ,///‘W/ — Afftage / Point shapes Standard

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

|
<

L1 R

DIN8374

—
N
A

2 S
Reference
mm mm mm mm
M6 %2 99 PASSAGE FIN [y
M4 8 4,3 117 1" FINE TYPE ererence / Coae
M5 10 5.3 133 13 . Nuance / Material HSS
M6 115 64 142 15 Type / Type Meulé / Fully ground
|\l>lll180 12 180’45 1:2 ;g X . Aspect / Surface Noir / Black
’ Hélice / Helix Normale
Unité de conditionnement : Unitaire Goujure / Flute Normale
Unit packet : Unitary
Angle pointe / Point angle 118°
Affatage / Point shapes Standard

DIN8374

Reference

S20

M D1 D2 L1 L2
mm mm mm mm
M3 6,6 3,4 101 9
M4 9 45 125 11 PASSAGE MOYEN Reéférence / Code 920
M5 11 5,9 142 13 MIDDLE TYPE Nuance / Material HSS
Mg 11 32 gg :: g:]] :: : T T Type / Type Meulé / Fully ground
L 7, ’ /} Aspect / Surface Noir / Black
Unité de conditionnement : Unitaire . - .
. s Hélice / Helix Normale
Unit packet : Unitary
Gouijure / Flute Normale
Angle pointe / Point angle 118°
Affltage / Point shapes Standard

B




( . Foret ?\I gointer I;I(ﬁ 99%°
: spotting drills [
ALPHA COUPE I\FIJC Alngohr‘ler‘ 90°

Outils coupants - Cutting tools Broca centrar CNC 90°

Référence Application :

72000

Acier / Steel < 800 N/mm? m
Fonte / Cast Iron

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

e %) L1 L2 7] L1 L2 7] L1 L2
Référence / Code 72000 mm mm mm F i e mm mm e

Use for :

Nuance / Material HSS Co5% 3 50 10 8 79 25 16 115 35
Type / Type Meulé / Fully ground 4 52 12 10 89 25 18 130 40
Aspect / Surface Blanc / White 5 60 15 12 102 30 20 131 40
Hélice / Helix Normale 6 66 20 14 15 35

Gouijure / Flute Normale

Angle pointe / Point angle 90°

Affttage / Point shapes Standard Unité de conditionnement : Unitaire

Unit packet : Unitary

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron
Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

25 7] L1 L2 %) L1 L2 %} L1 L2
Référence / Code 72010 mm mm e P P mm P Fa o

Application :

Reference

72010

Use for :

Nuance / Material HSS Co5% 3 50 10 8 79 25 16 115 35
Type / Type Meulé / Fully ground 4 52 12 10 89 25 18 130 40
Aspect / Surface TIALN 5 60 15 12 102 30 20 131 40
Hélice / Helix Normale 6 66 20 14 115 35

Gouijure / Flute Normale

Angle pointe / Point angle 90°

Affdtage / Point shapes Standard Unité de conditionnement : Unitaire

Unit packet : Unitary




Foret a pointer NC 120° ( A
NC spotting drills 120° ; A A O

NC Anbohrer 120° o I' PH C U P E
BFOCG centrar CNC 1200 utils coupants - Cuttlng tools

Acier / Steel < 800 N/mm?

m Reference
Fonte / Cast Iron

Aluminium 73000

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

7] L1 L2 7] L1 L2 1%} L1 L2 G
mm mm mm mm mm mm e mm mm Référence / Code 73000

Application :
Use for :

3 50 10 8 79 25 16 115 35 Nuance / Material HSS Co5%

4 52 12 10 89 25 18 130 40 Type / Type Meulé / Fully ground

5 60 15 12 102 30 20 131 40 Aspect / Surface Blanc / White

6 66 20 14 15 35 Hélice / Helix Normale
Gouijure / Flute Normale
Angle pointe / Point angle 120°

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

Acier / Steel < 800 N/mm? o
Fonte / Cast Iron m Reference
Aluminium 730.'0

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

7] L1 L2 7] L1 L2 (%] L1 L2 Afa
mm mm mm mm mm mm P mm mm Référence / Code 73010

Aff(tage / Point shapes Standard

Application :
Use for :

3 50 10 8 79 25 16 115 35 Nuance / Material HSS Co5%

4 52 12 10 89 25 18 130 40 Type / Type Meulé / Fully ground

5 60 15 12 102 30 20 131 40 Aspect / Surface TIALN

6 66 20 14 115 35 Hélice / Helix Normale
Gouijure / Flute Normale
Angle pointe / Point angle 120°

Unité de conditionnement : Unitaire

Unit packet : Unitary Aff(tage / Point shapes Standard




Foret a centrer

( ~ALPHA COUPE® Centering drill

Outils coupants - Cutting tools Zentrierbohrer
P 9 Broca centrar

2 L2 Application : Acier / Steel < 800 N/mm?
Reference ppiicatl Bl A
Use for : I Fonte/CastIron

o855 B Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

2FA 7] L1 L1 L1
Référence / Code 985 P i mm

Nuance / Material HSS 0,5x 3,15* 20 2x5 4 x 10 55
Type / Type Meulé / Fully ground 0,8 x3,15" 20 2x6 45 4x12 63
Aspect / Surface Blanc / White 1x3,15 31 2,5x6,3 45 5x12,5 63
Heli . 1,25 x 3,15 31 2,5x8 50 5x14 71
élice / Helix Normale

Goujure / Flute Normale Tx4 35 3x8 S0 6,3x16 71

] 1,6 x4 35 3x10 55 8x20 80

1,5x5 40 3,15x 8 50

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

o Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? TYPE
Reference R
Use for : . Fonte / Cast Iron

986 B Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

(%] L1 9 L1 (] L1
Référence / Code mm mm mm mm mm mm

Nuance / Material 1x3,15 31 2x5 40 4x10 55
Type / Type Meulé / Fully ground 1,25 x 3,15 31 2,5x6,3 45 5x12,5 63
Aspect / Surface Blanc / White 16x4 35 3,15x8 50 6,3x 16 71
Hélice / Helix Normale

Unité de conditionnement : Unitaire
Gouijure / Flute Normale Unit packet : Unitary




Foret a centrer ( )
Centering drill '
Zentr‘ier‘gohrer AI- PHA COUPE

Outils coupants - Cutting tools
Broca centrar P 9

Application : Acier / Steel < 800 N/mm? TYPE . o
pp n A Réeference
Use for: . Fonte / Cast Iron
B Aluminium o877
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
I Inox/ Stainless Steel 304L - 316L
2 L1 a L1 2 L1 Référence / Code 987
mm mm mm mm mm mm
1x3,15 31 2x6 45 4x10 55 Nuance / Material HSS
1,25x 3,15 31 25x6,3 45 4x12 63 Type / Type Meulé / Fully ground
1x4 35 25x8 50 5x12,5 63 Aspect / Surface TIALN
16 x4 35 3x8 50 Sx14 1 Heélice / Helix Normale
1,5x5 40 3x10 55 6,3x 16 71 .
Gouijure / Flute Normale
2x5 40 3,15x 8 50 8 x20 80
Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary
Application : B Acier/ Steel < 800 N/mm? TYPE o e
B Réeference
Use for: . Fonte / Cast Iron

B Aluminium '_ = 988

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

%] L1 1%} L1 o L1

mm mm mm mm P e Référence / Code 988
1x4 35 25x8 50 4x10 55 Nuance / Material HSS
1,5x35 40 3x10 55 Type / Type Meulé / Fully ground
2x6 45 3x8 50 Aspect / Surface Blanc / White
Unité de conditionnement : Unitaire Hélice / Helix Normale
Unit packet : Unitary Gouijure / Flute Normale




Foret a centrer extra-long

( : AL PHA COUPE® Center drill extra long serie

Outils coupants - Cutting tools Zentrierbohrer extra lange Serie
P 9 Broca centrar serie extra larga

-Sms-

Acier / Steel < 800 N/mm? TYAPE

Application :

Reference

o881

Use for : Fonte / Cast Iron
Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

AfA 1%} L1 1%} L1 o L1
Référence / Code 9881 Bt o mm mm mm mm
HSS

Nuance / Material 0,75x3,5 60 1,5x5 60 25x8 80
Type / Type Meulé / Fully ground 1x4 60 2x6 80 3x8 80
Aspect / Surface Blanc / White

Hélice / Helix Normale

Unité de conditionnement : Unitaire
Goujure / Flute Normale Unit packet : Unitary

L £ Application : Acier / Steel < 800 N/mm? TYPE
Reference PP ] A
Use for : . Fonte / Cast Iron
o988 B Aluminium
I Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code 9882
Nuance / Material HSS 3x10 100 4x10 100 4x12 100
Type / Type Meulé / Fully ground
Aspect / Surface Blanc / White
Hélice / Helix Normale Unité de conditionnement : Unitaire
. Unit packet : Unitary
Goujure / Flute Normale

Acier / Steel < 800 N/mm? TYAPE

Application :

Reference

o883

Use for : Fonte / Cast Iron
Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

» o L1
120

Nuance / Material HSS 1x4 2x6 120 3.15x8 120
Type / Type Meulé / Fully ground 16x5 120 2.5x8 120 4x10 120
Aspect / Surface Blanc / White

Hélice / Helix Normale

Unité de conditionnement : Unitaire
Goujure / Flute Normale Unit packet : Unitary




Foret double taille

Double-sided bady drills ( ALPHA COUPE’

Karosseriebohrer doppelseitig
Broca doble chapa

Outils coupants - Cutting tools

S .

Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? Reference
Use for : . Fonte / Cast Iron
B Aluminium o788
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
[ nox/ Stainless Steel 304L - 316L
mgm 'k:n nl;rzn mzm nrl;:n n';ﬁ‘ mgm rrl;;ln n';ﬁ‘ Référence / Code 978
2,5 43 9,5 3,5 52 13 5 62 16 Nuance / Material HSS
3 46 9,5 4 55 13 5,1 62 16 Type / Type Meulé / Fully ground
3.1 49 9,5 4,1 55 13 5.2 62 16 Aspect / Surface Blanc / White
3,2 49 9,5 4,2 55 13 5,25 62 16 Hélice / Helix Normale
3,25 49 9,5 4,5 58 16 585 66 16 Gouiure / Flute Normale
33 49 95 el 62 16 6 66 16 Angle pointe / Point angle 118°
3,4 52 13 49 62 16

Aff(tage / Point shapes Croix / Split point

Unité de conditionnement : Boite de 10
Unit packet : Box of 10 pcs

SN usine

Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référence
Use for: . Fonte / Cast Iron
. Aluminium 979
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ stainless Steel 304L - 316L
T mm m | | o B o | e gn Référence / Code 979
3,2 49 9,5 4 55 13 4,5 58 16 Nuance / Material HSS
3,3 49 9,5 4,1 55 13 5 62 16 Type / Type Meulé / Fully ground
3.5 52 13 4,2 55 13 5,1 62 16 Aspect / Surface Noir / Black
Unité de conditionnement : Boite de 10 Hélice / Helix Normale
Unit packet : Box of 10 pcs Goujure / Flute Normale
Angle pointe / Point angle 118°

Affatage / Point shapes Croix / Split point




Foret queue 6 pans

(G ALPHA COUPE® Twist drill with hexshank

: : Spiralbohrer mit Sechskantschaft
Outils coupants - Cutting tools Broca mango hexagonal

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référence Application :

Fsp se for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

R (7] L1 L2 (%] L1 L2 (] L1 L2
Reférence / Code F6P mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Nuance / Material HSS 1 32 7 4,2 45 20 7,5 51 32
Type / Type Meulé / Fully ground 1,5 32 10 4,5 46 24 8 51 32
Aspect / Surface Blanc / White 2 34 12 S 50 26 8,5 53 33
Heli . 2,5 36 14 5,5 50 26 9 53 33

élice / Helix Normale
) 3 38 16 6 50 26 9,5 54 38
Gouijure / Flute Normale
i ) R 3,3 40 18 6,5 50 30 10 54 38
Angle pointe / Point angle 118 35 40 18 6.8 50 30 102 54 38
Aff(tage / Point shapes Standard 4 44 20 7 50 30

- - Unité de conditionnement : Unitaire
Disponible en coffret Unit packet : Unitary
Available in set




Foret etage tole '

Srep chills \ ALPHA COUPE’

Stufenbohrer Outils coupants - Cutting tools
Broca escalonada P 9

Application :

Acier / Steel < 800 N/mm? Reference

Fonte / Cast Iron

Aluminium A770

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Réééorggce 2 nl]:n ad Référence / Code A770

Use for :

A770/1 3 a 14 mm 58 6 Nuance / Material HSS
AT770/2 4 a 20 mm 71 8 Type / Type Meulé / Fully ground
ATT70/3 16 a 30 mm 76 Aspect / Surface Noir / Black
AT70/4 26 a 40 mm 89 12 Aff(tage / Point shapes Croix / Split point
A770/5 4 a 30 mm 103 10

A770/6 4 a 22.5mm 79

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? Reference
Use for: . Fonte / Cast Iron
B Aluminium A7)
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Référence L1 7
Code 7] mm od Référence / Code A781
A781/1 4-5-6-7-8-9-10-11-12 80 6 Nuance / Material HSS
A781/2 4-6-8-10-12-14-16-18-20 67 8 Type / Type Meulé / Fully ground
A781/3 4-6-8-10-12-16-18-20-22-24-26-28-30 98 10 Aspect / Surface Blanc / White
AT81/4 12-13-14-15-16-17-18-19-20 76 9 Afftage / Point shapes Croix / Split point
A781/5 20-21-22-23-24-25-26-27-28-29-30 88 12
ATE781/5 6-9-13-16-19-21-23-26-29-32-35-38 100 10 Di .
isponible en coffret
A781/M 6-9-12-15-18-21-24-27-30-33-36 86 12

Available in set

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary




: Foret etage tole

. ALPHA COUPE’ Step crils

: : Stufenbohrer
Outils coupants - Cutting tools Broca escalonada

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référence Application :

ATEZ781/6

Use for :
Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Dimension mm 3.5 6.3 10.5 12.5 15.3 18.7 20.5

Nuance / Material HSS

Type / Type Meulé / Fully ground »

Aspect / Surface Blanc / White PG16 @ PG21 9 @ 9 PG29 @
» 226 26 28.3 29.1 32 35.6 375 40

Aff(tage / Point shapes Croix / Split point

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

Référ‘ence Application : Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : Fonte / Cast Iron
A79'] Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
s z i o

Nuance / Material HSS A791/2 4-6-8-10-12-14-16-18-20 67 8
Type / Type Meulé / Fully ground A791/3 6-8-10-12-16-18-20-22-24-26-28-30 98 10
Aspect / Surface Blanc / White A791/EC10  7-10,5-12,5-14,5-16,5-18,5-20,5-23,5-25,5-30,5-32,5 96 12

AffGtage / Point shapes Croix / Split point
Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

Disponible en coffret
Available in set




Foret etage tole '

Srep chills \ ALPHA COUPE’

Stufenbohrer Outils coupants - Cutting tools
Broca escalonada P 9

Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? Réaference
Use for : . Fonte / Cast Iron
B Aluminium A796
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
g a Lo
A796/2 4-6-8-10-12-14-16-18-20 67 8 Nuance / Material HSS
A796/3 6-8-10-12-16-18-20-22-24-26-28-30 98 10 Type / Type Meulé / Fully ground

Aspect / Surface TIALN

Aff(tage / Point shapes Croix / Split point
Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

(N

Application : Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence
Use for : Fonte / Cast Iron
Aluminium A799/3
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
= : b o
A799/3 5-7,5-10-12-14-16-18-20-22-24-26-28-30 95 10 Nuance / Material Co5%
Type / Type Meulé / Fully ground
Unité de conditionnement : Unitaire Aspect / Surface TIN

Unit packet : Unitar
P Y Affatage / Point shapes Croix / Split point

Foret pilote de rechange pour A799/3 Disponible en coffret
Exchangeable pilot drill for A799/3 Available in set
Ersatz bohrer fur A799/3 —
Broca de repuesto para A7939/3

——

Référence g
Code

A799F/5-7,5 5-7,5




( . Foret étage tole
" ALPHA COUPE Stufenbonrer

Outils coupants - Cutting tools Broca escalonada

TIALN
m -.
A A,

Application :
Use for :

Acier / Steel < 800 N/mm?

Fonte / Cast Iron

Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

fEX Référence L1
Référence / Code LW796 Code (7] mm od
HSS

Reference

LW796

Nuance / Material LW796/1 42-5-68-85-10,2-12-14-17,5 115 10
Type / Type Meu|é/Fu/[ygr0und LW796/3 6-9-12-15-18-21-24-27-30 135 12
Aspect / Surface TIALN

Affatage / Point shapes Croix / Split point
Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

Disponible en coffret
Available in set




Foret queue cylindrique DIN338 : .
Straight shank twist drill short series DIN338 ( ~ALPHA COUPE

Spiralbohrer Zylinderschaft kurze Serie DIN338 Outil te e hting Tocl
Broca mango cilindrico serie corta DIN338 R L

aaAidd d

Application : Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : Fonte / Cast Iron Reference
Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm? 605

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 605
16 (PG 9) 40 65 105 Nuance / Material HSS M3
17 41 67 108
19 (PG 11) 43 68 111
20 44 70 14 Disponible en coffret
21 (PG 13,5) 45 73 121 Available in set
22 (PG 16) 46 75 127
24 48 (PG 36) 76 140
25 50 79 146
27 51 83 152
29 (PG 21) 52 86
30 54 (PG 42) 89
32 55 92
33 57 95
35 59 98
37 (PG 29) 60 100

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet for : Unitary

aadtdd d

| M

Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? L
Use for : I Fonte/cCastlIron Reféerence
B Aluminium
I Acier dur/ Hard steel <1300 N/mm? SOECO
. Inox / Stainless Steel 304L - 316L
14 38 64 102
16 (PG 9) 40 65 105 Nuance / Material Co8% M42
17 41 67 108
19 (PG 11) 43 68 111
20 44 70 114 .
21 (PG 13,5) 45 73 121 DlsApoEr;llZIbeleehncso;f:ret
22 (PG 16) 46 75 127 varenie t
24 48 (PG 36) 76 140
25 50 79 146
27 51 83 152
29 (PG 21) 52 86 160
30 54 (PG 42) 89 168
32 55 92 175
33 57 95 177
35 59 98 200
37 (PG 29) 60 100 210

Unité de conditionnement : Unitaire

Unit packet for : Unitary




Reference

SO05TM

Disponible en coffret
Available in set

Reference

705CO

Disponible en coffret
Available in set

. ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

Concrétion carbure de tungsténe

Application :
Use for :

22
25
29
32

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron
Aluminium

Trépan
Hole saw
Lochsagen
Corona

w

e

3

(¥

<

- s

a

o}

‘ ‘
«

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

7] 7]
mm mm
16 35 64
19 38 68

44
51
54
57

Unité de conditionnement : Unitaire

Unit packet for : Unitary

Application :
Use for :

17
19
20
21
22
23
24
25
27
29

DENTURE FINE
TEETH WITH FINE PITCH

70
76
83
86

Acier / Steel < 800 N/mm?

Fonte / Cast Iron
Aluminium

7]
mm
102
114

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

14 30 64
16 32 65

35
38
40
44
46
48
51
54
57
60

Unité de conditionnement : Unitaire

Unit packet for : Unitary

68
70
73
76
79
83
86
89
92
95

98

102
105
108
M
114
127
133
140
146
152



Trépan
Hole saw
Lochsagen
Corona

005% +

Référence
Code

605P/1 ®64 14a30 mm
605P/2 - 9,5 14 2 30 mm
605P/3 - 11 14 2 30 mm
605P/4 - 16 322210 mm
605P/5 - 11 324210 mm
605PSDS/1 SDS+ - 14 a2 30 mm
605PSDS/2 SDS+ = 324210 mm

Pour trépan 605TM (Tous matériaux)

Référence
Code

605PTM/2 14 a 30 mm
605PTM/5 - 11 324210 mm

Pour tréepan 605TM (Tous matériaux)

Référence

Code
605F/6,35x77 605PTM N°2/5 105

Rallonge 300mm pour arbre de montage 605P/3 et 605P5
Extension 300mm for Bi-Metal holesaws arbors 805P /3 and 605P /5
Verlangerung 300mm fiir Lochsagen Aufnahmewerzeuge 605P/3 und 605P/5
Alargador 300mm para husillos 605P/3 & 605P/5

s S S

Foret centreur CO5%
Pilot drill CO5%
Fuhrungsbohrer CO5%
Broca centrar CO5%

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

Reference

605

Reference

SO5PTM

Reference

SO05FTM

Reference

605R

Reference

605

Référence B -
Code 2
605P N°2/3/4/5 o
B0SF/6,35X70 " orn 1N /2 70 Co5%
605F/6,35x105 605P N°1/4 105

605F




Trépan

. ALPHA COUPE’ Hoe saw

Lochsagen
il ts - tti |
Outils coupants - Cutting tools Corona

TR13 TR13/CO

iy

PRESENTOIRS @19-20-22-25-29-35-38 @19-20-22-25-29-35-38
40 - 48 - 60 - 65 - 68 - 86 mm 40 - 48 - 60 - 65 - 68 - 86 mm
PRODUCT DISPLAYS

PRODUKTPRASENTATION "™l n2an's e noans

IMPLANTACION DISPLAYS

Référence
Code

TR1 22-25-27-29-38 N°3 &N°5

TR1CO 22-25-27-29-38 N°3 & N°5
TR2 22-29-35-44-51-68 N°3 & N°5
TR2CO 22-29-35-44-51-68 N°3&N°5
TR3 19-22-29-38-44-57 N°3&N°5
TR3CO 19-22-29-38-44-57 N°3&N°5
TR4 20-25-30-50-68 N°2 & N° 5
TR4CO 20-25-30-50-68 N°2 & N° 5
TRS 19-22-25-29-35-38-44-51-57-68 N°3 & N°5
TR5CO 19-22-25-29-35-38-44-51-57-68 N°3 & N°5

TR705CO TR7/705C0O

@19-20-22-25-29-35-38 @17-21-27-35
40-48 - 60 -65-68 - 86 mm 40 - 48 - 60 mm

+&-—- N°2 & N°5 +-a.. N°2 & N°5




Fraise a trépaner :

oo oon . ALPHA COUPE’

Lochsagen
g Outils coupants - Cutting tools

Corona
Acier / Steel < 800 N/mm?

Reference
Fonte / Cast Iron

Aluminium FTEOO

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

7]
mm

Application :
Use for :

E Référence / Code  FT200

10 10 30 10 50 10 Nuance / Material HSS
1 10 31 10 51 10 Aspect / Surface Blanc / White
12 10 32 10 52 10

13 10 33 10 53 10

14 10 34 10 54 10 . :

15 10 35 10 55 10 DISApon-:bE en coffret
16 10 36 10 56 10 Available in set
17 10 37 10 57 10

18 10 38 10 58 10

19 10 39 10 59 10

20 10 40 10 60 10

21 10 41 10 67 10

22 10 42 10 68 10

23 10 43 10 70 10

24 10 44 10 76 10

25 10 45 10 83 10

26 10 46 10 89 10

27 10 47 10

28 10 48 10

29 10 49 10

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary




: Fraise a trépaner

. ALPHA COUPE’ Hol sau

Lochsagen
Outils co ts - Cutti tool
upants - Cutting tools Corona

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référence Application :

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

FC300

-

mm mm mm

Nuance / Material Co5% 14 7 44 10 74 12

Aspect / Surface Blanc / White 15 7 45 10 75 12
16 7 46 10 76 12
17 7 47 10 77 12
18 7 48 10 78 12
19 7 49 10 79 12
20 9 50 10 80 12
21 9 51 10 81 12
22 9 52 10 82 12
23 9 53 10 83 12
24 9 54 10 84 12
25 9 55 12 85 12
26 9 56 12 86 12
27 9 57 12 87 12
28 9 58 12 88 12
29 9 59 12 89 12
30 9 60 12 90 12
31 9 61 12 91 13
32 9 62 12 92 13
33 9 63 12 93 13
34 9 64 12 94 13
35 9 65 12 95 13
36 9 66 12 96 13
37 9 67 12 97 13
38 9 68 12 98 13
39 10 69 12 99 13
40 10 70 12 100 13
41 10 71 12
42 10 72 12
43 10 73 12

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary




Fraise a trépaner :

oo oon . ALPHA COUPE’

Lochsagen : :
Corona Outils coupants - Cutting tools

e i

Foret pilote de rechange pour FC300 Reférence

Exchangeable pilot drill for FC300
Ersatzbohrer fur FC300 FFCBOO
Broca de repuesto para FC300

> s 3

5 14 a 19 mm
6 20 438 mm
8 39 4 100mm

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

Reference

Adaptateur pour FC300

Adapter for FC300 ATFCBOO
Adapter fur FC300

Adaptador para FC300

CM .

CM2 - (M9x1,25) 14 -> 22 mm
CM2 - (M12x1,25) 23 -> 37 mm
CM2 - (M16x1,25) 38 -> 53 mm
CM3 - (M20x1,25) 54 -> 90 mm
CM3 - (M28x2) 91 -> 100 mm

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary




Trépan a plaquettes carbure

& ALPHA COUPE’ TCT hole saw

: : Hartmetal Lochsagen
Outils coupants - Cutting tools

Corona diente MD

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référence Application :

605C

Use for :
Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

mm mm mm

Nuance / Material Carbure / VHM / MD

15 10 33 10 51 13
16 10 34 10 52 13
17 10 35 10 53 13
18 10 36 10 54 13
19 10 37 10 55 13
20 10 38 10 56 13
21 10 39 10 57 13
22 10 40 10 58 13
23 10 41 10 59 13
Dispon_ible en coffret 24 10 42 10 60 13
Available in se\t 25 10 43 10 61 13
26 10 44 10 62 13
27 10 45 10 63 13
28 10 46 10 64 13
29 10 47 10 65 13

30 10 48 10

31 10 49 10

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

BT b= O

Reference Foret pilote de rechange pour 605C
Exchangeable pilot drill for 605C
GOSCF Ersatzbohrer fur 605C
Broca de repuesto para 605C

" ==
mm

6 16 4 65 mm




ALPHA COUPE

ttttttttttttttttttttttttt

Forets
carbure

Solid carbide drills
VHM SpiralBohrer

B Brocas integral

. de metal duro




. Foret a plaquette carbure brasee DIN338
( ' ALPHA COUPE Carbide tipped twist drill short series DIN338
Outil e e unl | Hartmetall-bestiickt Spiralbohrer kurze Serie DIN338

utlle coupants - Cutting tools Broca serie corta DIN338 diente MD

Reference Application : I Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
8[_','] B Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
. Inox / Stainless Steel 304L - 316L
A (7] L1 L2 (%] L1 L2 (] L1 L2
Reférence / Code 841 mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Nuance / Material Carbure / VHM / MD 2 49 24 7,5 109 69 15 169 114
Type / Type Meulé / Fully ground 2,5 57 30 8 117 75 15,5 178 120
Aspect / Surface Blanc / White 3 61 33 8,5 17 75 16 178 120
Heli . 3,3 65 36 9 125 81 16,5 184 125
élice / Helix Normale
) 3,5 70 39 9,5 125 81 17 184 125
Gouijure / Flute Normale
i ) 4 75 43 10 133 87 17,5 191 130
Angle pointe / Point angle 118° 42 75 43 102 133 87 18 191 130
4,5 80 47 11 142 94 19 198 135
5 86 52 11,5 142 94 19,5 205 140
Disponible en coffret 51 86 52 12 151 101 20 205 140
Available in set 55 93 57 12,5 151 101
: 6 93 57 13 151 101
6,5 101 63 13,5 160 108
6,8 109 69 14 160 108
7 109 69 14,5 169 114

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary




Foret carbure monobloc

Solid carbide dril (G ALPHA COUPE’
\B/HM S.plralbOhrer Outils coupants - Cutting tools
roca integral metal duro

Queue diametre 3,17mm / Shank diameter 3,17mm

Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ'ence
Use for : . Fonte / Cast Iron
B Aluminium 129
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
I Inox/ Stainless Steel 304L - 316L
S mn @m0 | oo mn wo | | o Gm Référence / Code 129
0,2 38 3,2 1,2 38 10,5 2,2 38 10,5 Nuance / Material Carbure / VHM / MD
0,25 38 3,2 1,25 38 10,5 2,25 38 10,5 Type / Type Meulé / Fully ground
0.3 38 3.2 1,3 38 10,5 23 38 10,5 Aspect / Surface Blanc / White
0,35 38 3,2 1,35 38 10,5 2,35 38 10,5 Hélice / Helix UFL
0,4 38 3,2 1,4 38 10,5 2,4 38 10,5 ) )
Gouijure / Flute Large / Wide
0,45 38 5,3 1,45 38 10,5 2,45 38 10,5
05 38 53 15 38 10,5 25 38 105 Angle pointe / Point angle 130°
0,55 38 5.3 155 38 10,5 2,55 38 10,5 Aff(tage / Point shapes Croix / Split point
0,6 38 7 1,6 38 10,5 2,6 38 10,5
0,65 38 7 1,65 38 10,5 2,65 38 10,5
0,7 38 8,5 1,7 38 10,5 2,7 38 10,5
0,75 38 8,5 1,75 38 10,5 2,75 38 10,5
0,8 38 9,5 1.8 38 10,5 2,8 38 10,5
0,85 38 9,5 1,85 38 10,5 2,85 38 10,5
0,9 38 9,5 1,9 38 10,5 29 38 10,5
0,95 38 9,5 1,95 38 10,5 2,95 38 10,5
1 38 10,5 2 38 10,5 3 38 10,5
1,05 38 10,5 2,05 38 10,5 3,05 38 10,5
1,1 38 10,5 21 38 10,5 3.1 38 10,5
1,15 38 10,5 2,15 38 10,5 3,15 38 10,5

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary




( . Foret carhur% %onotqu!jocd DIIIHSBSS%?J
' olid carbide dri
AI‘PHA COUPE VHM Spiralbohrer DING539

Outils coupants - Cutting tools Broca integral metal duro DINB539

Reference Application : I Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
B200 B Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
I Inox / Stainless Steel 304L - 316L
fooo oo o n
Nuance / Material Carbure / VHM / MD 1 1 26 6 4.8 4,8 62 26
Type / Type Meulé / Fully ground 1,1 1.1 28 7 4,9 4,9 62 26
Aspect / Surface Blanc / White 1,2 1,2 30 8 5 5 62 26
Helice / Helix 30° 1,3 1,3 30 8 51 5,1 62 26
Gouijure / Flute Normale 1S L = = o 52 e 28
i ) . 1,5 1,5 32 9 53 5,3 62 26
Angle pointe / Point angle 118 16 1.6 34 10 54 54 66 28
Aff(tage / Point shapes Standard 17 17 34 10 55 55 66 28
1,8 1,8 36 11 5,6 5,6 66 28
1,9 1,9 36 11 5,7 5,7 66 28
2 2 38 12 58 5,8 66 28
2.1 2,1 38 12 59 59 66 28
2,2 2,2 40 13 6 6 66 28
2,3 2,3 40 13 6,1 6,1 70 31
2,4 2,4 43 14 6,2 6,2 70 31
2,5 2,5 43 14 6,3 6,3 70 31
2,6 2,6 43 14 6,4 6,4 70 31
2,7 2,7 46 16 6,5 6,5 70 31
2,8 2,8 46 16 6,6 6,6 70 31
2,9 2,9 46 16 6,7 6,7 70 31
3 3 46 16 6,8 6,8 74 34
3.1 3,1 49 18 6,9 6,9 74 34
3,2 3,2 49 18 7 7 74 34
3,3 3,3 49 18 71 71 74 34
3,4 3,4 52 20 7,2 7,2 74 34
3,5 3,5 52 20 7,3 7,3 74 34
3,6 3,6 52 20 7,4 7,4 74 34
3,7 3,7 52 20 7,5 7,5 74 34
3,8 3,8 55 22 7,6 7,6 79 37
3,9 3,9 55 22 7,7 7,7 79 37
4 4 55 22 7,8 7,8 79 37
4.1 41 55 22 7,9 7,9 79 37
4,2 4,2 55 22 8 8 79 37
4,3 4,3 58 24 8,1 8,1 79 37
4.4 4.4 58 24 8,2 8,2 79 37
4,5 4.5 58 24 8,3 8,3 79 37
4,6 4.6 58 24 8,4 8,4 79 37

4,7 4,7 58 24 8,5 8,5 79 37




Foret carbure monobloc DIN6539 ( A
Solid carbide drill DINB539 '

VHM Spiralbohrer DIN6539 ALPHA COUPE
Broca integral metal duro DINE6539

Outils coupants - Cutting tools

Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ'ence
Use for : . Fonte / Cast Iron
B Aluminium B200
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
I Inox/ Stainless Steel 304L - 316L
T T
8,6 8,6 84 40 10,5 10,5 89 43 Nuance / Material Carbure / VHM / MD
8,7 8,7 84 40 1 11 95 47 Type / Type Meulé / Fully ground
8,8 8.8 84 40 11,5 11,5 95 47 Aspect / Surface Blanc / White
8,9 8,9 84 40 12 12 102 51 Hélice / Helix 30°
9 9 84 40 13 13 102 51 .
9.1 9.1 84 40 14 14 107 54 Gouijure / Flute Normale
9.2 92 84 40 15 15 111 56 Angle pointe / Point angle 118°
9.3 9.3 84 40 16 16 115 58 Aff(tage / Point shapes Standard
9,4 9,4 84 40 17 17 119 60
9,5 9,5 84 40 17,5 17,5 123 62
9,6 9,6 89 43 18 18 123 62
9,7 9,7 89 43 19 19 127 64
9,8 9,8 89 43 20 20 131 66
9,9 9,9 89 43
10 10 89 43
10,2 10,2 89 43

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary




( . Foret carbure monobloc DIN338
' Solid carbide drill DIN338
ALPHA COUPE VHM Spiralbohrer DIN338

Outils coupants - Cutting tools Broca integral metal duro DIN338

Réaference Application : I Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron

B210 B Aluminium

. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
I Inox / Stainless Steel 304L - 316L

fer (7] (| L2 (7] L1 L2
Référence / Code B210 mm ad mm mm mm od mm mm

Nuance / Material Carbure / VHM / MD 1 1 34 12 4,2 4,2 75 43
Type / Type Meulé / Fully ground 1,1 1,1 36 14 4,3 4,3 80 47
Aspect / Surface Blanc / White 1.2 1.2 38 16 4.4 4.4 80 47
Helice / Helix 30° 1,3 1,3 38 16 4,5 4,5 80 47
Goujure / Flute Normale s L ol 5 il R £l il
) ) . 1,5 1,5 40 18 4,7 4,7 80 47

Angle pointe / Point angle 118 16 1.6 43 20 48 48 86 52
Aff(tage / Point shapes Standard 1.7 17 43 20 4.9 4.9 86 52
1,8 1,8 46 22 5 5 86 52

1,9 1,9 46 22 51 51 86 52

2 2 49 24 52 52 86 52

2,1 2,1 49 24 5,3 53 86 52

2,2 2,2 53 27 54 54 93 57

2,3 2,3 53 27 5,5 55 93 57

24 2,4 57 30 5,6 5,6 93 57

25 2,5 57 30 5,7 5,7 93 57

2,6 2,6 57 30 5,8 5,8 93 57

2,7 2,7 61 33 59 59 93 57

2,8 2,8 61 33 6 6 93 57

2,9 2,9 61 33 6,5 6,5 101 63

3 3 61 33 6,8 6,8 109 69

3,1 3,1 65 36 7 7 109 69

3,2 3,2 65 36 7,5 7,5 109 69

3,3 3,3 65 36 8 8 117 75

3,4 3,4 70 39 8,5 8,5 117 75

3,5 3,5 70 39 9 9 125 81

3,6 3,6 70 39 9,5 9,5 125 81

3,7 3,7 70 39 10 10 133 87

3,8 3,8 75 43 10,5 10,5 133 87

3,9 3,9 75 43 11 1" 142 94

4 4 75 43 11,5 11,5 142 94

4.1 4.1 75 43 12 12 151 101

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary




Foret carbure monobloc trois levres DING6539 :

Solid carbide three-lipped twist drill DIN6539 ( : AL PHA COUPE®

VHM-Dreischneidenbohrer DINE539 Outil AT |
Broca integral metal duro tres labios DINE539 utlls coupants - Cutting tools

Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? Reference
Use for : . Fonte / Cast Iron

B Aluminium B300

. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
I Inox/ Stainless Steel 304L - 316L

(7] L1 L2 (7] L1 L2 .
mm od mm mm mm od mm mm Référence / Code B300

3,8 3,8 55 22 8,5 8,5 79 37 Nuance / Material Carbure / VHM / MD
4 4 55 22 8,8 8,8 84 40 Type / Type Meulé / Fully ground
4.2 42 55 22 9 9 84 40 Aspect / Surface Blanc / White
4,3 4,3 55 22 9,5 9,5 84 40 Hélice / Helix 30°
4.5 4.5 58 24 9,8 9,8 89 43 Goujure / Flute Normale
4.8 4.8 62 26 10 10 89 43 Angle pointe / Point angle 150°
5 5 62 26 10,2 10,2 89 43 Affatage / Point shapes Spécial
5,3 5,3 62 26 10,5 10,5 89 43
55 5,5 66 28 10,8 10,8 95 47
5,8 58 66 28 1" 11 95 47
6 6 66 28 11,5 11,5 95 47
6,4 6,4 70 31 11,8 11,8 95 47
6,5 6,5 70 31 12 12 102 51
6,6 6,6 70 31 13 13 102 51
6,8 6,8 74 34 14 14 107 54
7 7 74 34 15 15 111 56
7,5 7,5 74 34 16 16 115 58
7,8 7,8 79 37 18 18 123 62
8 8 79 37 20 20 131 68

8,4 8,4 79 37

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary




/ . Foret carbure monobloc HIGH-SPEED-DRILL (3xD)
( ~ALPHA COUPE Solid carbide drill HIGH-SPEED-DRILL (3xD)
St ts - Cutti | VVHM Spiralbohrer HIGH-SPEED-DRILL (3xD)

HHIs coupants - Cutting fools Broca integral metal duro HIGH-SPEED-DRILL (3xD)

3x0 | e
M TS,

SR ErErnE Application : B Acier/ steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
H200 B Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
I Inox/ Stainless Steel 304L - 316L
O EEEEN
Nuance / Material K10 8-10% Co 6
Type / Type Meulé / Fully ground 3,2 6 62 20 14 10 10 89 47 35
Aspect / Surface TIALN 3,3 6 62 20 14 10,2 12 102 55 40
Hélice / Helix 30° 3,5 6 62 20 14 10,5 12 102 55 40
. 3,8 6 66 24 17 10,8 12 102 55 40
Gouijure / Flute Normale
i ) 4 6 66 24 17 11 12 102 55 40
Angle pointe / Point angle 140° 45 6 66 24 17 1,5 12 102 55 40
Aiftage / Point shapes HSD 48 6 66 28 20 1,8 12 102 55 40
5 6 66 28 20 12 12 102 55 40
53 6 66 28 20 12,5 14 107 60 43
55 6 66 28 20 12,8 14 107 60 43
5,8 6 66 28 20 13 14 107 60 43
6 6 66 28 20 13,5 14 107 60 43
6,4 8 79 34 24 13,8 14 107 60 43
6,5 8 79 34 24 14 14 107 60 43
6,6 8 79 34 24 14,5 16 115 65 45
6,8 8 79 34 24 14,8 16 115 65 45
7 8 79 34 24 15 16 115 65 45
7,5 8 79 41 29 15,5 16 115 65 45
7,8 8 79 41 29 15,8 16 115 65 45
8 8 79 41 29 16 16 115 65 45
8,4 10 89 47 35 17 18 123 73 51
8,5 10 89 47 35 17,5 18 123 73 51
8,8 10 89 47 35 18 18 123 73 51
9 10 89 47 35 20 20 131 79 55
9,5 10 89 47 35

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary




Foret carbure monobloc HIGH-SPEED-DRILL (3xD) ( A
Solid carbide drill HIGH-SPEED-DRILL (3xD) '

VHM Spiralbohrer HIGH-SPEED-DRILL (3xD) ﬁll' PHAt CC?UtplE
Broca integral metal duro HIGH-SPEED-DRILL (3xD) utlls coupants = Lutling tools

3 x0

C . )
Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm SErEEE
Use for: . Fonte / Cast Iron
B Aluminium H200T
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
I Inox/ Stainless Steel 304L - 316L
o0 8w an herec B GP B0 L a2 MmPes
4 6 60 22 14 11,2 12 102 54 38 Nuance / Material K10 8-10% Co
4.2 6 66 28 14 11,5 12 102 54 38 Type / Type Meulé / Fully ground
45 6 66 28 16 11,8 12 102 54 38 Aspect / Surface TIALN
4,8 6 66 28 17 12 12 102 54 38 Hélice / Helix 30°
5 6 66 28 19 12,5 14 107 60 43 .
51 6 66 28 19 128 14 107 60 43 Goulure / Fite Normale
52 6 66 28 19 13 14 107 60 43 Angle pointe / Point angle 140°
556 6 66 28 19 135 14 107 60 45 GLUB AR i
5,8 6 66 28 19 13,8 14 107 60 45
6 6 66 28 19 14 14 107 60 45
6,2 8 75 37 24 14,5 16 115 65 48
6,5 8 75 37 24 14,8 16 115 65 48
6,8 8 75 37 24 15 16 115 65 50
7 8 75 37 25 15,5 16 115 65 50
7,2 8 75 37 25 15,8 16 115 65 50
7,5 8 75 37 25 16 16 115 65 50
7,8 8 75 37 26 16,5 18 123 73 55
8 8 75 37 26 16,8 18 123 73 55
8,2 10 89 45 32 17 18 123 73 57
8,5 10 89 45 34 17,5 18 123 73 57
8,8 10 89 45 35 17,8 18 123 73 57
9 10 89 45 35 18 18 123 73 57
9,2 10 89 45 35 18,5 20 131 79 58
9,5 10 89 45 35 18,8 20 131 79 58
9,8 10 89 45 35 19 20 131 79 60
10 10 89 45 35 19,8 20 131 79 60
10,2 12 102 54 38 20 20 131 79 60
10,5 12 102 54 38
10,8 12 102 54 38
11 12 102 54 38

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

Avec trous d’huile
Internal coolant

Mit Innenkuhlung

Con refrigeracion interior




/ . Foret carbure monobloc HIGH-SPEED-DRILL (5xD)
( ~ALPHA COUPE Solid carbide drill HIGH-SPEED-DRILL (5xD)
St ts - Cutti | VVHM Spiralbohrer HIGH-SPEED-DRILL (5xD)

HHIs coupants - Cutting fools Broca integral metal duro HIGH-SPEED-DRILL (5xD)

5x8

SR ErErnE Application : B Acier/ steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
|_| E]OT B Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
I Inox/ Stainless Steel 304L - 316L
Y  EEEEEEE
Nuance / Material K10 8-10% Co 4 6 66 29 20 10 10 103 61 49
Type / Type Meulé / Fully ground 41 6 77 39 20 10,2 12 118 7 56
Aspect / Surface TIALN 4,2 6 77 39 20 10,5 12 118 7 56
Hélice / Helix 30° 4,3 6 77 39 20 10,8 12 118 7 56
. 4,4 6 77 39 22 11 12 118 4l 56
Gouijure / Flute Normale

4,5 6 77 39 22 11,5 12 118 71 56
Angle pointe / Point angle 140° 46 6 77 39 23 18 12 118 71 56
Aff(tage / Point shapes HSD 47 6 77 39 24 12 12 118 71 56
4,8 6 82 44 35 12,5 14 124 77 60
5 6 82 44 35 12,8 14 124 77 60
53 6 82 44 35 13 14 124 77 60
5,5 6 82 44 35 13,5 14 124 77 60
5,8 6 82 44 35 13,8 14 124 77 60
6 6 82 44 35 14 14 124 77 60
6,4 8 91 53 43 14,5 16 133 83 63
6,5 8 91 53 43 14,8 16 133 83 63
6,6 8 91 53 43 15 16 133 83 63
6,8 8 9 53 43 15,5 16 133 83 63
7 8 91 53 43 15,8 16 133 83 63
7,5 8 91 53 43 16 16 133 83 63
7,8 8 91 53 43 17 18 143 93 7
8 8 91 53 43 17,5 18 143 93 71
8,4 10 103 61 49 18 18 143 93 71
8,5 10 103 61 49 20 20 153 101 77

8,8 10 103 61 49

9 10 103 61 49

9,5 10 103 61 49

9,8 10 103 61 49

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

Avec trous d’huile
Internal coolant

Mit Innenkuhlung

Con refrigeracion interior




Foret carbure monobloc HIGH-SPEED-DRILL (12xD) ( A
Solid carbide drill HIGH-SPEED-DRILL (12xD) '

VVHM Spiralbohrer HIGH-SPEED-DRILL (12xD) céll' PHAt CC?UtplE
Broca integral metal duro HIGH-SPEED-DRILL (12xD) utlls coupants = Lutling tools

12 x9

Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? Reference
Use for : . Fonte / Cast Iron

B Aluminium H1200T

. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
I Inox/ Stainless Steel 304L - 316L

oD d L1 L2 L3 oD d L1 L2 L3 oD 6d L1 L2 L3 Référence / Code H1200T

h7 h6 mm mm mm h7?7 h6 mm mm mm h7 h6 mm mm mm

3 6 92 54 36 64* 8 146 108 36 9.8 10 162 120 40 et § e K10 8-10% Co
31 6 92 54 36 65 8 146 108 36 99 10 162 120 40 Type / Type Meulé | Fuly ground
32 6 92 54 36 66° 8 146 108 36 10 10 162 120 40 R s TIALN
33 6 92 54 36 67 8 146 108 36  101* 12 204 156 45 Helice | Holi 20°
34 6 92 54 36 68 8 146 108 36 102 12 204 156 45 _

35 6 92 54 36 69° 8 146 108 36  103* 12 204 156 45 Goujure / Flute Normale
36 6 92 54 36 7 8 146 108 36  104* 12 204 156 45 Angle pointe / Point angle 140°
37* 6 92 54 36 71* 8 146 108 36 105 12 204 156 45 Afitage/ Foint shapes —
38 6 102 64 36 72 8 146 108 36  10,6* 12 204 156 45

39 6 102 64 36 7,3 8 146 108 36  107* 12 204 156 45

4 6 102 64 36 74* 8 146 108 36 108 12 204 156 45

41 6 102 64 36 75 8 146 108 36  10,9* 12 204 156 45

42 6 102 64 36 76° 8 146 108 36 1 12 204 156 45

43* 6 102 64 36 77* 8 146 108 36  11,1* 12 204 156 45

44* 6 102 64 36  7.8° 8 146 108 36  112* 12 204 156 45

45 6 102 64 36  7,.9° 8 146 108 36  11,3* 12 204 156 45

46* 6 102 64 36 8 8 146 108 36  114* 12 204 156 45

47 6 102 64 36  81* 10 162 120 40 115 12 204 156 45

48 6 116 78 36  82* 10 162 120 40  11,6* 12 204 156 45

49 6 116 78 36  83* 10 162 120 40  11,7* 12 204 156 45

5 6 116 78 36  84* 10 162 120 40  11,8* 12 204 156 45

51 6 116 78 36 85 10 162 120 40 11,9 12 204 156 45

52 6 116 78 36  86° 10 162 120 40 12 12 204 156 45

53* 6 116 78 36  87° 10 162 120 40 125 14 230 182 45

54* 6 116 78 36 88" 10 162 120 40 128 14 230 182 45

55 6 116 78 36 89 10 162 120 40 13 14 230 182 45

56* 6 116 78 36 9 10 162 120 40 135 14 230 182 45

57 6 116 78 36  91* 10 162 120 40 138 14 230 182 45

58 6 116 78 36  92* 10 162 120 40 14 14 230 182 45

59* 6 116 78 36  93* 10 162 120 40

6 6 116 78 36  94* 10 162 120 40

61* 8 146 108 36 95 10 162 120 40

62* 8 146 108 36  96* 10 162 120 40

63* 8 146 108 36  97* 10 162 120 40

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

Deélai : 10 jours

Delivery time : 10 days
Liefertermin : 10 Tage
Plazo de entrega : ’I% dias

Avec trous d’huile
Internal coolant

Mit Innenkiuhlung

Con refrigeracion interior

X X X %




: Foret a centrer carbure Foret a pointer carbure

( : AL PHA COUPE® Solid carbide centering drill Carbide NC spotting drill

Outil te e hting Tocl VHM-Zentrierbohrer VHM-NC Anbohrer
s coupants - BUEING 1007 Broca centrar metal duro MD broca centrar CNC
S TYPE
A

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Application :
Reference Use for :
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

oS985C
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 985C o L1 L2 o L1 L2 o L1 L2

Aluminium

Nuance / Material K10 8-10% Co oL Whw O [ LTI T Al (il Codu
, 0.5x3.15 20 09 16x4 355 24  4x10 56 56
Type / Type Meulé / Fully ground
rcoect/ Sur e Ui 0.8x3.15 20 13 2x5 40 29 5x125 63 6,9
spectl Sunace anc e 1x3.15 32 16 25x63 45 36 63x16 71 86
Hélice / Helix 30 125x315 32 1,9  3.15x8 50 4.4

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

e Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm?
Reference Use for : . Fonte / Cast Iron
72000C B Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
. Inox / Stainless Steel 304L - 316L

. 9 L1 L2 (7] L1 L2
Nuance / Material K10 8-10% Co mm mm mm mm mm mm
Type / Type Meulé / Fully ground 3 38 6 10 75 22
Aspect / Surface Blanc / White 4 46 8 12 100 25
Angle pointe / Point angle 90° 5 60 12 14 100 30
6 60 16 16 100 35
8 75 18 20 100 38

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

Référ‘ence Application : Acier / Steel < 800 N/mm?

Use for : Fonte / Cast Iron
73000C

Référence / Code 73000C

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Nuance / Material K10 8-10% Co 9 el 2 2 el 2
Type / Type Meulé / Fully ground 3 38 6 10 75 29
Aspect / Surface Blanc / White 4 46 8 12 100 25
Angle pointe / Point angle 120° 5 60 12 14 100 30
6 60 16 16 100 35
8 75 18 20 100 38

Unité de conditionnement : Unitaire

Unit packet : Unitary




Destructeur de taraud

Solid carbide tap destroying tool ( : ALPHA COUPE®

VHM-Gewindebohrerausbohrwerkzeug Outils coupants - Cutting tools

Extractor macho rotos metal duro

Reference

DT/M...

(7] D1 D2 L1 L2 Z
M e9 h6 mm mm
M4 3,3 6 50 15 3
M5 4,2 6 50 15 3
M6 5 6 50 15 3
M8 6.8 8 60 20 3 Référence / Code  DT/M...
M10 8,5 10 70 25 3
M12 10.2 12 75 30 3 Nuance / Material Carbure / VHM / MD
M14 12 12 75 30 3
M16 14 14 100 40 3
M18 15,5 16 100 40 3
M20 17,5 18 100 50 3
Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary
L1
L2 Disponible en coffret

Available in set

)
<@
w
L
I
|
=
M3
an

1 ére opération :
ATlaide d’'une fraise 2 dents carbure, fraiser une surface plane sur le taraud cassé
Mill to get a plane surface with a 2 flute carbide mill

2 éme opération :

Pointer le taraud avec le destructeur (Vc120 - 150 m/mn ; a = 0,03 - 0,05 mml/tr)
pour créer une amorce puis avancer pour effriter le taraud.

Destroy the rest of the taps with the tool

3 éme et 4 éme opérations si nécessaire :
ATlaide d'une pointe, enlever les filets restants et repercer le trou avec un foret carbure.
Remove the remaining threads if some, drill a new hole with a carbide drill

I

| Ay
., i ,

- ",

AN
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: . Foret a plaquettes carbure WCMT (3XD)
( ' AL PHA COUPE Drill inserts & Holders WCMT (3XD)
Outil te e hting Tocl Drill Einsatze und Halter WCMT (3XD)

utlls coupants = Lutling tools Broca placa de metal duro WCMT (3XD)

Lt

Reference

300

<
|‘

Application : Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : Fonte / Cast Iron
Référence / Code P300 .
Aluminium
Nuance / Material P35 +TIN Acier dur / Hard steel < 1300 N/mm?
Goujure / Flute Normale Inox / Stainless Steel 304L - 316L
Lt L1 L2
mm
16 32 25 134 49 80 54 030208
16,5 32 25 135,5 50,5 81,5 54 030208
17 32 25 137 52 83 54 030208
17,5 32 25 138,5 54,5 84,5 54 030208
18 32 25 140 56 86 54 030208
18,5 32 25 141,5 57,5 87,5 54 030208
19 32 25 143 59 89 54 030208
19,5 32 25 144,5 60,5 90,5 54 030208
20 32 25 146 62 92 54 030208
20,5 32 25 147,5 63,5 93,5 54 030208
21 32 25 149 65 95 54 040208
21,5 32 25 150,5 66,5 96,5 54 040208
22 32 25 152 68 98 54 040208
22,5 32 25 153,5 69,5 99,5 54 040208
23 32 25 155 71 101 54 040208
23,5 32 25 156,5 72,5 102,5 54 040208
24 32 25 158 74 104 54 040208
24,5 32 25 159,5 75,5 105,5 54 040208
25 32 25 161 77 107 54 040208
25,5 32 25 162,5 78,5 108,5 54 040208
26 32 25 164 80 110 54 050308
26,5 32 25 165,5 81,5 11,5 54 050308

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

Avec trous d’huile
Internal coolant

Mit Innenkihlung

Con refrigeracion interior

Foret livré sans plaquette ni tournevis
Shipped without insert and screwdriver

Ohne Schraubendreher und Einsatze geliefert
Entregado sin destornillador ni plaguetas




Foret a plaquettes carbure WCMT (3XD) { .
Drill inserts & Holders WCMT (3XD) ( ~ALPHA COUPE

Drill Einsatze und Halter WCMT (3XD) Outil e eutirg facl
Broca placa de metal duro WCMT (3XD) R L

Lt

A
Y

3 x0

D2
Reference
300
B
Application : Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : Fonte / Cast Iron
.
Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm? Nuance / Material P35+TIN
Inox / Stainless Steel 304L - 316L Goujure / Flute Normale
D1 D2 L1 L2
mm mm mm
27 32 25 167 83 13 54 050308
28 32 25 170 86 116 54 050308
29 32 25 173 89 19 54 050308
30 49 32 180 92 122 58 050308
31 49 32 183 95 125 58 06T308
32 49 32 186 98 128 58 06T308
33 49 32 189 101 131 58 06T308
34 49 32 192 104 134 58 06T308
35 49 32 195 107 137 58 06T308
36 49 32 198 110 140 58 06T308
37 49 32 201 13 143 58 06T308
38 49 32 204 116 146 58 06T308
39 49 32 207 19 149 58 06T308
40 49 32 210 122 152 58 06T308

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

Avec trous d’huile
Internal coolant

Mit Innenkuhlung

Con refrigeracion interior

Pour foret Code Code
Plaquettes de @ Code Vis tournevis
164 20,5 WCMT030208 V1 BT8
214255 WCMT040208 V2 BT8
26 a 30 WCMT050308 V3 BT8
31a40 WCMTO06T308 V4 BT10

—

(TN

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary




( . Foret a plaquettes carbure (5XD)
' Drill inserts & Holders (5XD)
ALPHA COUPE Drill Einsatze und Halter (5XD)

Outils coupants - Cuttlng tools BPOCB placa de metal dUI"O [5XD]

. ro . Acier | Steel < 800 N/mm? T
Reférence Use for : . Fonte / Cast Iron | 5 X a
P500 I Aluminium
[]
[]

L1

»
P>

A

Application :

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

7 gD @ D2 L1 L2 L3 Plaquette
Référence / Code P500 mm mm mm mm mm Insert

Nuance / Material P35 + TIALN 14 16 145 97 80 14-15,8
Gouijure / Flute Normale 15 20 148 98 83 15-15,8
16 20 150 100 89 16-17,8
17 20 150 100 89 17-17,8
18 20 170 120 100 18-19,8
19 20 170 120 100 19-19,8
20 25 190 134 110 20-21,8
21 25 190 134 110 21-21,8
22 25 200 144 121 22-23,8
23 25 200 144 121 23-23,8
24 32 220 160 133 24-25,8
25 32 220 160 133 25-25,8
26 32 240 180 144 26-27,8
27 32 240 180 144 27-27,8
28 32 250 190 155 28-29,8
29 32 250 190 155 29-29,8
30 32 260 200 165 30-31,8
31 32 260 200 165 31-31,8
32 32 270 210 177 32-33,8
33 32 270 210 177 33-33,8
34 40 300 230 188 34-35,8
35 40 300 230 188 35-35,8
36 40 310 240 199 36-37,8
37 40 310 240 199 37-37,8
38 40 320 250 210 38-39,8
39 40 320 250 210 39-39,8
40 40 340 270 221 40-41,8

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

Avec trous d’huile
With internal coolant suply
Mit Innenkihlung

Con refrigeracion interior

Foret livré sans plaquette ni tournevis
Shipped without insert and screwdriver

Ohne Schraubendreher und Einsatze geliefert
Entregado sin destornillador ni plaquetas




Foret a plaquettes carbure (5XD) :

Drill inserts & Holders (5XD) ( ALPHA COUPE®

Drill Einsatze und Halter (5XD) Outils coupants - Cutting tools
Broca placa de metal duro (5XD) P 9

r
> | USINE

Y

Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? Réeference
Use for : . Fonte / Cast Iron
B Aluminium MDIP/ ...
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
I Inox/ Stainless Steel 304L - 316L
6D Tes00 s 6D o Pso0s 6D Pso0s Reférence /Code  MDP
14,0 14 23,5 22 -23 32,8 32 Nuance / Material P35 + TIALN
14,5 14 23,8 22-23 33,0 32-33 Gouijure / Flute Normale
14,8 14 24,0 24 33,5 32-33
15,0 14 -15 24,5 24 33,8 32-33
15,5 14 - 15 24,8 24 34,0 34
15,8 14 -15 25,0 24 - 25 34,5 34
16,0 16 25,5 24 - 25 34,8 34
16,5 16 25,8 24 - 25 35,0 34-35
16,8 16 26,0 26 35,5 34-35
17,0 16 - 17 26,5 26 35,8 34-35
17,5 16 -17 26,8 26 36,0 36
17,8 16 - 17 27,0 26 - 27 36,5 36
18,0 18 27,5 26 - 27 36,8 36
18,5 18 27,8 26 - 27 37,0 36 - 37
18,8 18 28,0 28 37,5 36 - 37
19,0 18-19 28,5 28 37,8 36 - 37
19,5 18-19 28,8 28 38,0 38
19,8 18-19 29,0 28 -29 38,5 38
20,0 20 29,5 28 -29 38,8 38
20,5 20 29,8 28-29 39,0 38-39
20,8 20 30,0 30 39,5 38-39
21,0 20 - 21 30,5 30 39,8 38-39
21,5 20-21 30,8 30 40,0 40 r
21,8 20-21 31,0 30-31 40,5 40
22,0 22 31,5 30-31 40,8 40
22,5 22 31,8 30-31 41,0 40 -41
22,8 22 32,0 32 41,5 40 -41
23,0 22-23 32,5 32 41,8 40-41

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary




Foret multi-applications a plaquette carbure

( ~ALPHA COUPE® Multi-application drill inserts & Holders

Mehrbereichs-drill Einsatze und Halter
Broca placa de metal duro multiples aplicaciones

Outils coupants - Cutting tools

Reference

NCSO

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Application :
Use for :
Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

i
Nuance / Material P35 + TIALN NC90 20 115 40 45 0,5-20  16T308ZR
Goujure / Flute Normale NCOO0L 20 150 60 45 0,5-20  16T308ZR

NCO0EL 20 200 80 45 0,5-20  16T308ZR

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

|

oo | AN
LV

L1

Foret livré sans plaquette ni tournevis
Shipped without insert and screwdriver

Ohne Schraubendreher und Einsatze geliefert
Entregado sin destornillador ni plaquetas

TCMX030208 T15

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

__Ccnlrage T

Ramnure en E,—'




Fraise a ebavurer a plaquette carbure a angle variable ( .
Endmill with variable angle carbide inserts ;

Fraser Einsatze und Halter mit variabler \Winkel ﬁill' PHé Cc:?nUtPF
Fresa con plaquitas de carburo intercambiables con angulo variable e

Eh L g
A
D h6
Y
d. Min. — ——
Reference
o FEBC/
80°
Référence / Code FEBC/...
Nuance / Material P35 + TIN
Application : B Acier/ Steel < 800 N/mm? Goujure / Flute Normale
Use for: . Fonte / Cast Iron
. Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
Référence @D L Référence @D L Référence @D L
Code mm mm Code mm mm Code mm mm

FEBC100 25 100 FEBC150 25 150 FEBC200 25 200

“Fa TIN
]
MS16 16T3
MS16 16T3
MS16 16T3

Angle ° DmNrIrlln DnI:nrﬁx Angle ° DmMn:n DmMne:x Angle ° Dml\:lrlin DmMne:x
10° 5 32 40° 10 33 60° 16 31
20° 6 33 45° 11 33 70° 19 29
30° 7 34 50° 13 32 80° 23 27

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary




. ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

Foret carbure multi-applications
Solid carbide 8-fold tools
VVHM-8-Fachwerkzeuge

Herramienta metal duro para 8 aplicaciones

Acier / Steel < 800 N/mm?

Fonte / Cast Iron

Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

o @D L1 L2 2d @D L1 L2 gd
Référence / Code MA90 mm mm mm P . o T .

Référence Application :

MASO

Use for :

Nuance / Material Carbure / VHM / MD 2 38 4 3 8 70 16 10

Goujure / Flute Normale 3 50 6 4 10 70 18 12
4 50 8 5 12 70 20 12
5 50 10 6 16 80 26 16
6 60 12 8

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

Contournage
Contouring

Chanfreinage

Noyage
Chamfering

Pointing

Ebavurage
circulaire
Circular deburring

Deburring
Chamfering

Rainure en V
V groove

Chanfreinage
contournage
Chamfering
Contouring




Foret carbure multi-applications ( A
Solid carbide 8-fold tools ;
VHM-8-Fachwerkzeuge ALPHA COUPE

. . g il ts - tti |
Herramienta metal duro para 8 aplicaciones Outils coupants - Cutting tools

Application : I Acier/ Steel < 800 N/mm? e
Use for: . Fonte / Cast Iron Réference
B Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm? MA1 EO
. Inox / Stainless Steel 304L - 316L
o8 _hn e o o8 _hn o
2 38 4 3 8 70 16 10 Nuance / Material Carbure / VHM / MD
3 50 6 4 10 70 18 12 Gouijure / Flute Normale
4 50 8 5 12 70 20 12
5 50 10 6 16 80 26 16
6 60 12 8

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

Ebavurage Rainure en V
Contournage Percage circulaire V groove
Contouring Driling Circular deburring
) Ebavurage Chanfreinage
Chanfreinage Chanfreinage contournage
Noyage Deburring Chamfering
Chamfering Chamfering Contouring




: Outil de tour

( ' AI.PHA COUPE® Turning tools

: : Drehmeissel
Outils coupants - Cutting tools Herramientas torneado

OUTILS A CHARIOTTER DROIT OUTILS A TRONCONNER
ISO1ROUL ISO7ROUL

L . .

Code R/L Nuance |:| Code R/L Nuance L::g:f" m:;' |:|
301R/10X10 A Droite P30 10X10 307R/10X10 A Droite P30 3mm 12mm 10X10
301R/12X12 A Droite P30 12X12 307R/12X12 A Droite P30 3mm 12mm 12X12
301R/16X16 A Droite P30 16X16 307R/16X16 A Droite P30 4mm 12mm 16X16
301R/20X20 A Droite P30 20X20 307R/20X20 A Droite P30 5mm 14mm 20X20
301R/25X25 A Droite P30 25X25 307R/25X25 A Droite P30 6mm 19mm 25X25
301L/10X10 A Gauche P30 10X10 307L/10X10 A Gauche P30 3mm 12mm 10X10
301L/12X12 A Gauche P30 12X12 307L/12X12 A Gauche P30 3mm 12mm 12X12
301L/16X16 A Gauche P30 16X16 307L/16X16 A Gauche P30 4mm 12mm 16X16
301L/20X20 A Gauche P30 20X20 307L/20X20 A Gauche P30 5mm 14mm 20X20
301L/25X25 A Gauche P30 25X25 307L/25X25 A Gauche P30 6mm 19mm 25X25

OUTILS A CHARIOTTER OUTILS A DRESSER
COUDE ISO2ROUL ISOSROUL

. T

Code RIL Nuance D Code RIL Nuance D Disponible en coffret
Available in set
302R/10X10 A Droite P30 10X10 305R/10X10 A Droite P30 10X10
302R/12X12 A Droite P30 12X12 305R/12X12 A Droite P30 12X12
302R/16X16 A Droite P30 16X16 305R/16X16 A Droite P30 16X16
302R/20X20 A Droite P30 20X20 305R/20X20 A Droite P30 20X20
302R/25X25 A Droite P30 25X25 305R/25X25 A Droite P30 25X25
302L/10X10 A Gauche P30 10X10 305L/10X10 A Gauche P30 10X10
302L/12X12 A Gauche P30 12X12 305L/12X12 A Gauche P30 12X12
302L/16X16 A Gauche P30 16X16 305L/16X16 A Gauche P30 16X16
302L/20X20 A Gauche P30 20X20 305L/20X20 A Gauche P30 20X20
302L/25X25 A Gauche P30 25X25 305L/25X25 A Gauche P30 25X25
OUTILS A DRESSER OUTILS COUTEAU
D’ANGLE ISO3ROUL ISO6ROUL
Code R/IL Nuance D Code R/IL Nuance D
303R/10X10 A Droite P30 10X10 306R/10X10 A Droite P30 10X10
303R/12X12 A Droite P30 12X12 306R/12X12 A Droite P30 12X12
303R/16X16 A Droite P30 16X16 306R/16X16 A Droite P30 16X16
303R/20X20 A Droite P30 20X20 306R/20X20 A Droite P30 20X20
303R/25X25 A Droite P30 25X25 306R/25X25 A Droite P30 25X25
303L/10X10 A Gauche P30 10X10 306L/10X10 A Gauche P30 10X10
303L/12X12 A Gauche P30 12X12 306L/12X12 A Gauche P30 12X12
303L/16X16 A Gauche P30 16X16 306L/16X16 A Gauche P30 16X16
303L/20X20 A Gauche P30 20X20 306L/20X20 A Gauche P30 20X20
303L/25X25 A Gauche P30 25X25 306L/25X25 A Gauche P30 25X25

Unité de conditionnement : Unitaire

Unit packet : Unitary




Outil de tour '

Turning tools ( AI_ PHA COUPE®

Drehmeissel Outils coupants - Cutting tools
Herramientas torneado P 9

OUTILS DE FINITION OUTILS DE FILETAGE
1SO10 EXTER. ISO12ROUL

351R/10X10 A Droite P30 10X10 352R/10X10 A Droite P30 10X10
351R/12X12 A Droite P30 12X12 352R/12X12 A Droite P30 12X12
351R/16X16 A Droite P30 16X16 352R/16X16 A Droite P30 16X16
351R/20X20 A Droite P30 20X20 352R/20X20 A Droite P30 20X20
351R/25X25 A Droite P30 25X25 352R/25X25 A Droite P30 25X25
352L/10X10 A Gauche P30 10X10

OUTILS POUR GORGE 352L/12X12 A Gauche P30 12X12
INTER. ISO11 ROUL 352L/16X16 A Gauche P30 16X16
( 352L/20X20 A Gauche P30 20X20
i 352L/25X25 A Gauche P30 25X25

Code RIL Nuance |:| OUTILS DE FILETAGE

INTER. ISO13ROUL

354R/10X10 A Droite P30 10X10
354R/12X12  ADroite P30 12X12 _

354R/16X16 A Droite P30 16X16
354R/20X20 A Droite P30 20X20 Code RIL Nuance ]
354R/25X25 A Droite P30 25X25 :
354L/10X10 AGauche P30 10X10 353R/10X10" A Droite P30 10X10
354L/12X12 AGauche P30 12X12 353R/12X12 A Droite P30 12X12
354L/16X16 AGauche P30 16X16 353R/16X16 A Droite P30 16X16
354L/20X20 AGauche P30 20X20 353R/20X20 A Droite P30 20X20
354L/25X25 AGauche P30 25X25 353R/25X25  ADroite P30 i
353L/10X10 A Gauche P30 10X10
OUTILS A ALESER 353L/12X12 A Gauche P30 12X12
ISO8 ROUL 353L/16X16 A Gauche P30 16X16
353L/20X20 AGauche P30 20X20
!_ 353L/25X25 AGauche P30 25X25
OUTILS A ALESER DRESSER
Code R/L Nuance |:| ISO9 ROU L
308R/10X10 A Droite P30 10X10
308R/12X12 A Droite P30 12X12 N ETETT T
308R/16X16 A Droite P30 16X16
308R/20X20 A Droite P30 20X20 Code RIL Nuance []
308R/25X25 A Droite P30 25X25 CEEETE ATl o= s
308L/10X10 A Gauche P30 10X10 309R/10X10  ADroite P30 10X10
SeAbimzE s EEue R 12X12 309R/12X12 A Droite P30 12X12
308L/16X16  AGauche P30 16X16 309R/16X16 A Droite P30 16X16
308L/20X20 AGauche P30 20X20 SORBGOIE e B35 25550
308L/25X25 AGauche P30 25X25 309R/25X25 A Droite P30 2525
309L/10X10 AGauche P30 10X10
OUTILS PELLE 309L/12X12 A Gauche P30 12X12
1S04 309L/16X16 A Gauche P30 16X16
N | 309L/20X20 A Gauche P30 20X20
]_ 309L/25X25 AGauche P30 25X25
Code R/L Nuance |:|
304/10X10 Droit P30 10X10 Application : . Acier / Steel < 800 N/'mm?
304/12X12  Droit P30 12X12 Use for : Bl Fonte/Castlron
304/16X16 Droit P30 16X16 B Auminium
304/20X20 Droit P30 20X20 Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
304/25X25 Droit P30 25X25 Inox / Stainless Steel 304L - 316L

N\

Gad




: Outil de tour a plaquette carbure amovible

( AL PHA COUPE® Turning tools with indexable insert

Outils coupants - Cutting tools Drehmeissel mit HM-Schneidplatte
o 2 Herramientas torneado con plaquitas intercambiables

Outil a chariotter coudé a droite Outil a tronconner

TYPE Code ISO RIL [] TYPE Code ISO RIL []
OUTIL  SSSCR1616H09  Droit  16x16 OUTIL QA1616R-03  Droite  16x16
OUTIL  SSSCR2020H09  Droit  20x20 ouTIL QA2020R-03  Droite  20x20
PLAQUETTE  SCMT 097308 . 09 PLAQUETTE J200 - Larg 3mm
Outil a chariotter droit Outil a chariotter droit
A DROITE A GAUCHE

TYPE Code ISO RIL [] TYPE Code ISO RIL []

OUTIL  SCGCR1616H09 Drote  16x16 OUTIL  SCGCL1616H09  Drotte  16x16

OUTIL  SCGCR2020H09 Droite  20x20 OUTIL  SCGCL2020H09  Droite  20x20
PLAQUETTE  CCMT 09T3 . 09 PLAQUETTE  CCMT 09T3 : 09

Barre d’alésage Outil a fileter

TYPE Code ISO RIL [] TYPE Code ISO RIL []

OUTIL  SCLCR1616K06  Droite 16x22/D12 OUTIL LW 1616R-04  Droite  16X16

OUTIL  SCLCR2020K06  Droite  20x22/D12 ouTIL LW 2020R-04  Droite  20X20
PLAQUETTE  CCMT 060204 : 06 PLAQUETTE M606 - 06

Unité de conditionnement : Unitaire
Unit packet : Unitary

Conditionnement des plaquettes : Boite de 10 piéces
Unit packet for insert : Box of 10 pcs

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Application :
Use for :
Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L




