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Type / Type Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Main Machine  Main
Coupe a/(RL) Droite/R  Droite/R  Droite/R  Droite/R  Droite/R Droite/R Droite /R Droite /R Droite /R Droite /R Droite /R
Nuance /Material  Co5% Co5% Co5% Co5% HS
Entrée / Form B/GUN* C B/GUN C D D D D D D
Goujures [Flute  Droites H35 Droites H35 Droites Droites Droites Droites Droites Droites  Droites
Plage diam /0 M2-M30 M3-M20 MF8-MF24 MF8-MF14  N2-1 N4-1 1/8-1  3/16-1 G1/8-G1 1/8-1  M6-MF18
Catalogue P. 520 521 522 523 524 525 526 527 528 528 529
Métrique + Métrique fin / Metric + Metric fine Boite Fil. Rap.
1,5x0
1x@ 1,5x 0 2x0 25x0 3x0 '
Norme /Norm M M M M M M
Référence 72/M 73/M 74/M 75/M 76/M
Longueur /Lenght 1x DY 1,5 x DG 2 xDg 2,5 x DG 3 x DY 1,5 x DG
Matiere / Material Inox Inox Inox Inox Inox Inox
Plage diam /@ M2-MF24 M2-MF30 M2-MF24 M2-MF24 M2-MF24 M3-M12
Catalogue P. 530 531 532 533 534 538
Auto freiné Spédal oAz UNC UNF BSW BSF
1x0 1,5x0 2x9 1,5x0 1,5x0 1,5x0 1,5x0 1,5x0
e° ¢ ¢CPcecec e ec e @
Norme /Norm M M M MF GAZ UNC UNF BSW BSF
Référence 52/M 53/M 54/M 73/MF 83/G 83/NC 83/NF/ 83/BSW/  83/BSF/
Longueur /Lenght  1xD@  1,5xD@  2xDQ@ Cu‘l’:;aes 1,5xD@ 15xDJ 1,5xD@ 15xD@ 1,5x DD
Matiere / Material Inox Inox Inox Inox Inox Inox Inox Inox Inox
Plage diam /@ M3-M16 M3-M16 M3-M16 MF14 1/8-1 N2-7/8 N4-3/4 3/16-1 3/16-1
Catalogue P. 537 537 537 538 538 535 535 536 536




Synoptique :

Table of contents ( : AI_ PHA COUPE®

Inhaltsverzeichnis Outils coupants - Cutting tools
Indice general o B

Appareil de pose

Appareil de pose Appareil de pose Appareil de pose

manuel pour perceuse Rupteur Extracteur & queue 6 pans pour ﬁletgsarzapportes
Référence 80/N 080/M 70/N 705/N AP6/M 80/G
Plage diam /0 M3-M24 M3-M12 M2-M16 M3-M11 M3-M12 G1/8-G1
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Référence Voir tableau Voir tableau
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Catalogue P. 544 545 545 543 543 543
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. ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

Diameétres d’avant trous
Pilot hole diameters
Kernlochmasse

Diametro del agujero previo

Metrique et métrique fin UNC

M 2x0,4 21 No. 2 x 56 2,4
2,5x0,45 2,6 No. 4 x40 3
3x0,5 3,2 No. 5x40 3.4
3,5x0,6 3,7 No. 6 x 32 3,7
4x0,7 4,2 No. 8 x 32 4.4
5x0,8 5,2 No. 10 x 24 5,1
6x1,0 6,3 No. 12 x 24 5,7
7x1,0 7,3 1/4 x 20 6,7
8x1,25 8,3 5/16 x 18 8,3
8x1,0 8,3 3/8x16 9,9
9x1,25 9,3 7/16 x 14 11,6
10x1,5 10,4 1/2x13 13
10x 1,25 10,3 9/16 x 12 14,8
10x1,0 10,3 5/8 x 11 16,5
11x1,5 11,4 3/4 x10 19,75
12x 1,75 12,4 7/8 x9 23
12x1,5 12,4 1"x 8 26,25
12x1,25 12,3 1,18 x7 29,5
12x1,0 12,3 1,14 x7 33
14x2,0 14,5 1,3/8 x 6 36
14 x1,5 14,4 1,12 x 6 39,5
14 x 1,25 14,4
14 x1,0 14,3 UNF
16 x 2,0 16,5 No. 4 x48 3
16x1,5 16,4 No. 6 x 40 3,7
18 x 2,5 18,6 No. 8 x 36 4.4
18 x 2,0 18,5 No. 10 x 32 5.1
18x1,5 18,5 1/4 x 28 6,6
20x2,5 20,6 5/16 x 24 8,2
20 x 2,0 20,5 3/8 x 24 9,8
20x1,5 20,5 7/16 x 20 11,5
22x2,5 226 1/2 x 20 13
22 x2,0 225 9/16 x 18 14,8
22x1,5 225 5/8 x 18 16,25
24 x 3,0 24,75 3/4 x 16 19,5
24 x2,0 24,5 7/8 x 14 22,75
24x15 245 1"x12 26
26x 1,5 26,5 1,1/8 x 12 29
27x1,5 27,5 1,114 x 12 32,5
27 x2,0 27,5 1,3/8 x 12 35,5
27 x3,0 27,75 1,112 x12 38,5

28x1,5 28,5
30x1,5 30,5
30x2,0 30,5
30x3,5 31

Informations techniques

Technical information
Technische Informationen
Informacion técnica

BSW

BSW 1/8 x 40
3/16 x 24
1/4 x 20
5/16 x 18
3/8 x 16
716 x 14
1/2x12
9/16 x 12
5/8 x 11
3/4 x 10

7/8 x9
1"x8

BSF

BSF 3/16 x 32
1/4 x 26
5/16 x 22
3/8 x 20
7/16 x 18
1/2x 16
9/16 x 16
5/8 x 14
3/4 x 12
7/8 x 11

1"x 10

GAZ (BSP)

G 1/8 x 28
1/4 x 19
3/8x19
1/2x14
5/8 x 14
3/4 x 14
7/8 x 14
1"x 11

3,4
5,1
6,7
8,3
9,9
11,6
13
14,8
16,7
20
23
26,5

6,6
8,3
9,9
11,6
13
14,8
16,4
19,5
22,7
26,5

10
13,6
171
21,5
23,4

27
30,6
33,7



Informations techniques
Technical information

Technische Informationen

Informacion técnica

M
M2 x 0,40
M 2,5x 0,45
M3 x0,50
M 3,5 x 0,60
M4 x0,70
M 5x 0,80
M6 x 1,00
M7 x1,00
M8x1,25
M 8 x 1,00
M9x1,25
M9x 1,00
M 10 x 1,50
M 10x 1,25
M 10 x 1,00
M 11 x 1,50
M 11x1,25
M12x 1,75
M 12 x 1,50
M12x 1,25
M 14 x 2,00
M 14 x 1,50
M 14 x 1,25
M 16 x 2,00
M 16 x 1,50
M 18 x 2,50
M 22 x 2,50
M 22 x 2,00
M 22 x 1,50
M 24 x 3,00
M 24 x 2,00
M 27 x 3,00
M 27 x 2,00
M 30 x 3,50
M 30 x 3,00

2 x 56
4 x40
5x40
6 x 32
8 x 32
10 x 24
12x24
1/4 x 20
5/16 x 18
3/8x16
7116 x 14
1/2x13
9/16 x 12
5/8 x 11
3/4 x10
7/8x9
1"x 8

1D
3,8
4,52
5,25
6,2
7,15
8,6
10,5
11,5
13,62
12,5
14,62
13,5
16,75
15,62
14,5
17,75
16,62
19,87
18,75
17,62
23
20,75
19,62
25
22,75
29,25
33,25
31
28,75
37,5
33
40,5
36
45,75
43,5

1,5D
4,8
5,77
6,75
7,95
9,15
11,1
13,5
15
17,62
16,5
19,12
18
21,75
20,62
19,5
23,25
22,12
25,87
24,75
23,62
30
27,75
26,62
33
30,75
38,25
44,25
42
39,75
49,5
45
54
49,5
60,75
58,5

2D
5,8
7,02
8,25
9,7
11,15
13,6
16,5
18,5
21,62
20,5
23,62
22,5
26,75
25,62
24,5
28,75
27,62
31,87
30,75
29,62
37
34,75
33,62
41
38,75
47,25
55,25
53
50,75
61,5
57
67,5
63
75,75
73,5

2,5D
6,8
8,27
9,75
11,45
13,15
16,1
19,5
22
25,62
245
28,13
27
31,75
30,62
29,5
34,25
33,12
37,87
36,75
35,62
44
41,75
40,62
49
46,75
56,25
66,25
64
61,75
73,5
69
81
76,5
90,75
88,5

3D
7,8
9,52
11,25
13,2
15,15
18,6
22,5
25,5
29,62
28,5
32,62
31,5
36,75
35,62
34,5
39,75
38,62
43,87
42,75
41,62
51
48,75
47,62
57
54,75
65,25
77,25
75
72,75
85,5
81
94,5
90
105,75
103,5

iD 15D 2D 2,5D 3D
3.4 4,4 54 6,4 7.4
4,07 532 657 782 9,07
475 625 7,75 925 10,75
5,6 73 91 1085 126
645 845 10,45 12,45 14,45
7,8 10,3 12,8 153 17,8
9,5 125 155 185 21,5
10,5 14 17,5 21 24,5
12,37 16,37 20,37 24,37 28,37
15 155 195 235 27,5
13,37 17,87 22,37 26,87 31,37
12,5 17 21,5 26 30,5
15,25 20,25 25,25 30,25 35,25
14,37 19,37 24,37 29,37 34,37
135 185 235 285 33,5
16,25 21,75 27,25 32,75 38,25
15,37 20,87 26,37 31,87 37,37
18,12 24,12 30,12 36,12 42,12
17,25 23,25 29,25 3525 41,25
16,37 22,37 27,37 34,37 40,37
21 28 35 42 49
19,256 26,25 33,25 40,25 47,25
18,37 25,37 32,37 39,37 46,37
23 31 39 47 55
21,256 29,25 37,25 4525 53,25
26,75 35,75 44,75 53,75 62,75
30,75 41,75 52,75 63,75 74,75
29 40 51 62 73
27,25 38,25 49,25 60,25 71,25
345 465 585 705 82,5
31 43 55 67 79
37,5 51 64,5 78 91,5
34 47,5 61 74,5 88
42,25 57,25 72,25 87,25 102,25
40,5 555 705 855 1005

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

S(Pouce) T(Pouce) R(Pouce) S(Pouce) T(Pouce) R(Pouce)

1,5D
0,21
0,24
0,28
0,3
0,35
0,39
0,47
0,51
0,6
0,72
0,84
0,98
1.1
1,22
1,35
1,58
1,81

0,19
0,22
0,26
0,28
0,32
0,36
0,43
0,47
0,55
0,66
0,78
0,91
1,02
1,14
1,26
1,48
1,7

0,13
0,15
0,17
0,19
0,21
0,25
0,29
0,32
0,38
0,47
0,56
0,66
0,75
0,84
0,94
1,13
1,31

4 x48

6 x40

8 x 36

10 x 32
1/4 x 28
5/16 x 24
3/8 x 24
7/16 x 20
1/2 x 20
9/16 x 18
5/8 x 18
3/4 x 16
7/18 x 14
1"x12

1,5D
0,2
0,23
0,26
0,29
0,32
0,37
0,43
0,54
0,66
0,75
0,88
0,98
1,09
1,19

Amorce de rupture

entraineur

0,18
0,21
0,24
0,27
0,29
0,34
0,39
0,5
0,61
0,71
0,83
0,93
1,04
1,13

0,13
0,15
0,17
0,19
0,21
0,25
0,29
0,38
0,47
0,56
0,66
0,75
0,84
0,94

3/16 x 32
1/4 x 26
5/16 x 22
3/8 x 20
7/16 x 18
1/2x16
9/16 x 16
5/8 x 14
3/4 x 12
7/8 x 11
1"x 10

S(Pouce) T(Pouce) R(Pouce)

1,5D
0,42
0,55
0,67
0,79
0,91
1,03
1,13
1,26
1,5
1,72
1,95

0,39
0,51
0,63
0,74
0,85
0,97
1,06
1,19
1,42
1,63
1,85

0,28
0,38
0,47
0,56
0,66
0,75
0,84
0,94
1,13
1,31

1,5
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GAZ( BSP) S(Pouce) T(Pouce) R(Pouce)

10,5
12
12

13,5

13,5
15
15
15

16,5

16,5
18
18
18
21
21
21
24
24
30
33
33
33
36
36

40,5

40,5
45
45

1/8 x 40
3/16 x 24
1/4 x 20
5/16 x 18
3/8 x 16
7/16 x 14
1/2x12
9/16 x 12
5/8 x 11
3/4 x10
7/8 x9
1"x8

1/8 - 28
1/4-19
3/8-19
12 -14
5/8 - 14
3/4 - 14
7/8 - 14
1"-11

2D 25D 3D
4 5 6

5 625 7,5
6 7,5 9

7 8,75 10,5
8 10 12
10 12,5 15
12 15 18
14 17,5 21

16 20 24
16 20 24
18 22,5 27
18 22,5 27
20 25 30
20 25 30
20 25 30
22 27,5 33
22 27,5 33
24 30 36
24 30 36
24 30 36
28 35 42

28 35 42

28 35 42

32 40 48
32 40 48
40 50 60
44 55 66
44 55 66
44 55 66
48 60 72
48 60 72
54 67,5 81

54 67,5 81

60 75 90
60 75 90

S(Pouce) T(Pouce) R(Pouce)

1,5D
0,3
0,47
0,6
0,72
0,84
0,98
1,13
1,22
1,35
1,58
1,81
2,06

1,5D
0,35
0,61
0,8
1,07
1,26
1,45
1,63
1,91

0,28
0,43
0,55
0,66
0,78
0,91
1,04
1,14
1,26
1,48
1,7
1,94

0,31
0,56
0,75
1
1,19
1,38
1,56
1,82

0,19
0,28
0,38
0,47
0,56
0,66
0,75
0,84
0,94
1,13
1,31

1,5

0,19
0,38
0,56
0,75
0,94
1,13
1,31

1,5
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Taraud machine pour filets rapportés A-COIL

( ALPHA COUPE® Taps for wire thread inserts A-COIL

) ; Einschnittgewindebohrer fur Gewindeeinsatze A-COIL
Outils coupants - Cutting tools

Macho para insertos reparadores A-COIL

_ A | 14111, P A e

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Application :

Reference

BO35

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1

Nuance / Material C05% M2 * 0,4 44.5 2,8 2,24
Tolérance / Tolerance ISO1 4H M2,5 * 0,45 48 3,15 2,15
Coupe a (R /L) Droite (R) M3 0,5 53 4 3,15
Goujure / Flute Droite M3,5 0,6 53 4,5 3,55
Entrée / Tap point M4 0,7 58 5 4
Pour trou / For hole M5 0,8 66 6,3 5
M6 1 72 8 6,4
M7 1 72 9 71
M8 1,25 80 10 8
Mo* 1,25 85 8 6,3
M10 1,5 89 9 71
M12 1,75 95 11,2 9
M14 2 102 12,5 10
M16 2 112 14 11,2
M18* 2,5 118 16 12,5
M20* 2,5 118 16 12,5
M22* 2,5 130 18 14
M24* 3 138 20 16
M27* 3 15 22.4 18
M30* 3,5 162 25 20

* ENTREE DROITE




Taraud machine pour filets rapportés A-COIL
Taps for wire thread inserts A-COIL
Einschnittgewindebohrer fur Gewindeeinsatze A-COIL
Macho para insertos reparadores A-COIL

o \.llll lll :

Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for: . Fonte / Cast Iron
. Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

e == B == =

M3 3,15
M3,5 0,6 53 4,5 3,55
M4 0,7 58 5 4
M5 0,8 66 6,3 5
M6 1 72 8 6,4
M7 1 72 9 7.1
M8 1,25 80 10 8
M10 1,5 89 9 7.1
M12 1,75 95 11,2 9
M14 2 102 12,5 10
M16 2 112 14 11,2
M18 2,5 118 16 12,5
M20 2,5 118 16 12,5

' ALPHA COUPE'

Outils coupants - Cutting tools

Reference

BO37

Référence / Code B037

Nuance / Material CO5%
Tolérance / Tolerance 1ISO1 4H
Coupe a (R /L) Droite (R)
Goujure / Flute H35°
Entrée / Tap point C

Pour trou / For hole

"
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Taraud machine pour filets rapportés A-COIL

( ALPHA COUPE® Taps for wire thread inserts A-COIL

) ; Einschnittgewindebohrer fur Gewindeeinsatze A-COIL
Outils coupants - Cutting tools

Macho para insertos reparadores A-COIL

VO MM | 14O

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Application :

Reference

BO35

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

MF8 1 80 10 8

Nuance / Material CO5%

Tolérance / Tolerance ISO1 4H MF10* 1,25 85 8 6,3

Coupe a (R /L) Droite (R) MF10 1 85 8 6,3

Gouijure / Flute Droite MF12 1,5 95 11,2 9

Entrée / Tap point MF12 1,25 95 11,2 9

Pour trou / For hole MF12* 1 95 11,2 9
MF14 1,5 102 12,5 10
MF14 1,25 102 12,5 10
MF14* 1 102 12,5 10
MF16* 1,5 104 14 11,2
MF18* 2 104 14 11,2
MF18* 1,5 104 14 11,2
MF20* 2 113 16 12,5
MF20* 1,5 113 16 12,5
MF22* 2 120 18 14
MF22* 1,5 120 18 14
MF24* 2 127 20 16
MF24* 1,5 120 18 14

* ENTREE DROITE




Taraud machine pour filets rapportés A-COIL
Taps for wire thread inserts A-COIL
Einschnittgewindebohrer fur Gewindeeinsatze A-COIL
Macho para insertos reparadores A-COIL

' ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

PR £ ATy e Y BT S T A s

Application : Acier / Steel < 800 N/mm?

Reference
Fonte / Cast Iron

Aluminium 8037

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Use for :

MF8 1 80 10 8 Nuance / Material C05%
MF10 1 85 8 6,3 Tolérance / Tolerance ISO1 4H
MF12 1,5 95 11,2 9 Coupe a (R/L) Droite (R)
MF12 1,25 95 11,2 9 Goujure / Flute H35°
MF14 1,5 102 12,5 10 Entrée / Tap point (o}
MF14 1,25 102 12,5 10 Pour trou / For hole %ﬁ
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Taraud machine pour filets rapportés A-COIL

( ALPHA COUPE® Taps for wire thread inserts A-COIL

) ; Einschnittgewindebohrer fur Gewindeeinsatze A-COIL
Outils coupants - Cutting tools

Macho para insertos reparadores A-COIL

R éférence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BOB] . Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code  BO31 B a—
Nuance / Material HSS 48 3,15 2,5
Tolérance / Tolerance 3B 53 4 3,15
Coupe a (R /L) Droite (R) N6 32 58 5 4
Gouijure / Flute Droite N8 32 62 5,6 4.5
Entrée / Tap point D N10 24 66 6,3 5
Pour trou / For hole [ %& N12 24 66 7.1 5,6
1/4 20 72 8 6,3
5/16 18 80 10 8
3/8 16 85 8 6,3
7/16 14 95 11,2 9
1/2 13 102 12,5 10
9/16 12 112 14 11,2
5/8 11 112 14 11,2
3/4 10 118 16 12,5
7/8 9 130 18 14

1 8 138 20 16




Taraud machine pour filets rapportés A-COIL
Taps for wire thread inserts A-COIL
Einschnittgewindebohrer fur Gewindeeinsatze A-COIL
Macho para insertos reparadores A-COIL

' ALPHA COUPE'

Outils coupants - Cutting tools

. < 2 ’ ’
Acier / Steel < 800 N/mm Reference
Fonte / Cast Iron

Aluminium BB]S

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

N4 48 53 4

Application :
Use for :

3,15 Nuance / Material HSS
N6 40 53 4.5 3,55 Tolérance / Tolerance 3B
N8 36 62 5,6 4.5 Coupe a (R /L) Droite (R)
N10 32 66 6,3 5 Goujure / Flute Droite
1/4 28 69 8 6,3 Entrée / Tap point D
5/16 24 76 10 8 Pour trou / For hole ! %&
3/8 24 82 8 6,3
7/16 20 84 9 71
1/2 20 90 11,2 9
9/16 18 104 12,5 10
5/8 18 104 14 11,2
3/4 16 104 14 11,2
7/8 14 120 18 14
1 12 127 20 16
1 14 127 20 16
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Taraud machine pour filets rapportés A-COIL

( ALPHA COUPE® Taps for wire thread inserts A-COIL

) ; Einschnittgewindebohrer fur Gewindeeinsatze A-COIL
Outils coupants - Cutting tools

Macho para insertos reparadores A-COIL

R éférence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BOBE . Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1
Référence / Code  B032 WILEd
1/8 40 53

Nuance / Material HSS 4 3,15
Tolérance / Tolerance 3B 3/16 24 56 6,3 5
Coupe a (R /L) Droite (R) 1/4 20 72 8 6,3
Goujure / Flute Droite 5/16 18 80 10 8
Entrée / Tap point D 3/8 16 85 8 6,3
Pour trou / For hole ] %& 7/16 14 95 11,2 9
1/2 12 102 12,5 10
9/16 12 102 12,5 10
5/8 11 112 14 11,2
3/4 10 118 16 12,5
7/8 9 130 18 14

1 8 138 20 16




Taraud machine pour filets rapportés A-COIL
Taps for wire thread inserts A-COIL
Einschnittgewindebohrer fur Gewindeeinsatze A-COIL
Macho para insertos reparadores A-COIL

' ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

| BSF

. < 2 ’ ’
Acier / Steel < 800 N/mm Reference
Fonte / Cast Iron

Aluminium BBES

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1 \"4
m.hgé.# @ Référence | Code  B325
66 6.3 5

Application :
Use for :

3/16 32 Nuance / Material HSS

1/4 26 72 8 6,3 Tolérance / Tolerance 3B
5/16 22 80 10 8 Coupe a (R /L) Droite (R)

3/8 20 85 8 6,3 Goujure / Flute Droite
7/16 18 89 9 71 Entrée / Tap point D

1/2 16 95 11,2 9 Pour trou / For hole ] %&
9/16 16 102 12,5 10

5/8 14 112 14 11,2

3/4 12 118 16 12,5

7/8 1 130 18 14

1 10 138 20 16

0
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: Taraud machine pour filets rapportés A-COIL

( : ALPHA COUPE® Taps for wire thread inserts A-COIL

) ; Einschnittgewindebohrer fur Gewindeeinsatze A-COIL
Outils coupants - Cutting tools

Macho para insertos reparadores A-COIL

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Application :

Reference

033/G

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1
== == =
59 8 6.3

Référence / Code 033/G

Nuance / Material HSS G1/8 28

Tolérance / Tolerance 3B G1/4 19 67 11.2 9
Coupe a (R/L) Droite (R) G3/8 19 75 14 11.2
Gouijure / Flute Droite G1/2 14 87 16 12.5

Entrée / Tap point A-C G5/8 14 91 18 14

Pour trou / For hole ] % \ G3/4 14 96 20 16

G7/8 14 102 22.4 18

G1 11 109 25 20

AXAIAAAAAAANAAN

Acier / Steel < 800 N/mm?2
Fonte / Cast Iron

Référence Application :

BO33

Use for :
Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

HSS 59 8 6,3

Nuance / Material 1/8 28

Tolérance / Tolerance 3B 1/4 19 67 11,2 9

Coupe a (R/L) Droite (R) 3/8 19 75 14 11,2

Goujure / Flute Droite 1/2 14 87 16 12,5

Entrée / Tap point D 5/8 14 91 18 14

Pour trou / For hole Z é/@ 3/4 14 96 20 16
1 11 109 25 20




Taraud machine pour filets rapportés A-COIL
Taps for wire thread inserts A-COIL
Einschnittgewindebohrer fur Gewindeeinsatze A-COIL
Macho para insertos reparadores A-COIL

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Application :
Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

M6 1 8 6,3
M8 1,25 75 8 6,3
M10 1,5 80 9 7.1
MF10 1 74 8 6,3
MF12 1,25 75 9 7.1
MF14 1,25 90 12 9,2
MF18 1,5 116 16 12,5

' ALPHA COUPE'

Outils coupants - Cutting tools

| M § MF

Reference

BO36

Référence / Code B036

Nuance / Material HSS
Tolérance / Tolerance 4H
Coupe a (R /L) Droite (R)
Goujure / Flute Droite
Entrée / Tap point D
Pour trou / For hole 1 % \

0
=
=L
=0
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. ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

| M

1,0 x DO

Filets en INOX
Stainless steel wire thread inserts

Insert Conditionnement
e Diam x Pas Unit packet
Réeference M2 X 0.4 100
7E/M.“ M 2,2 x 0,45 100
M 2,5 x 0,45 100
M3x0,5 100
M 3,5x0,6 100
M4 x0,7 100
M5x0,8 100
M6x1,0 100
M7x1,0 100
M8 x 1,25 100
MF 8 x 1,0 100
M9x1,25 100
M10x1,5 100
MF 10 x 1,25 100
MF 10 x 1,0 100
M11x1,5 100
M12x 1,75 100
MF 12x 1,5 100
MF 12 x 1,25 100
1. PERCAGE
Rep le filet e avec le foret cylindrique

correspondant. Ce foret est fourni dans les coffrets de
M3 & M12. (1/4 &4 1/2"). Pour la réparation d'un file-
tage de bougie, il n'est pas nécessaire de repercer le
trou quand on utilise le foret taraudeur pour bougies.
Attention lors de ['utilisation d’'un taraud a refouler, le
diamétre de percgage est plus grand.

2. CONTROLE
Veuillez controler le pas du filet rapporté par rapport
au pas du taraud.

3. TARAUDAGE
Tarauder le trou repercé avec le taraud spécial
V-COIL. L'utilisation d'huile de coupe est conseillée.

Gewindeeinsatze aus rostfreiem Stahl
Insertos roscados de acero inoxidable

Filets rapportés A-COIL
Thread inserts A-COIL
Gewindeeinsatze A-COIL
Insertos roscados A-COIL

"\

Conditionnement
Unit packet

Insert
Diam x Pas

MF 12x 1,0 100
M14x2,0 50
MF 14 x 1,5 50
MF 14 x 1,25 50
MF 14 x 1,0 50
M16x 2,0 50
MF 16 x 1,5 50
M18x2,5 50
MF 18 x 2,0 50
MF 18 x 1,5 25
M20x25 25
MF 20 x 2,0 25
MF 20 x 1,5 25
M22x25 25
MF 22 x 2,0 25
MF 22 x 1,5 25
M24x3,0 25
MF 24 x 2,0 25
MF 24 x 1,5 25

4 & 5. MONTAGE DE L'INSERT

Mettez le filet rapporté dans le dispositif de

montage en faisant attention que la languette du
4 filet se trouve bien dans la fente du dispositif de

montage. Ajustez la bague de butée et vissez le
filet rapporté dans le filetage en tournant dans le
sens du filetage. Ne pas tourner en contre sens,
ceci casserai la languette de montage.

6. CASSER LA LANGUETTE DE MON-
TAGE

Aprés montage de l'insert, dégagez le dis-
positif de montage et cassez la languette
avec le rupteur. Pour les grosses dimen-
sions ou les culasses, utilisez une pince a
bout pointu. Aprés cette opération, le file-
tage ainsi réalisé est souvent meilleur et
plus résistant que le filetage initial du fait
des tolérances serrées sur les filets rappor-
tés.

3
=6




Filets rapportées A-COIL ( A
Wire thread inserts A-COIL o
Gewindeeinsatze A-COIL ALPHA COUPE

il ts - tti |
Insertos roscados A-COIL SOUEIGEDEE ST U

1,5 x DO M

Filets en INOX

Stainless steel wire thread inserts
Gewindeeinsatze aus rostfreiem Stahl
Insertos roscados de acero inoxidable

DIN8140

Insert Conditionnement Insert Conditionnement
Diam x Pas Unit packet Diam x Pas Unit packet L
M2 X 0,4 100 M18x2 5 50 Reféerence
M 2,2 x 0,45 100 MF 18 x 2,0 50 73/M".
M 2,5x0,45 100 MF 18 x 1,5 25
M3x0,5 100 M 20 x 2,5 25
M 3,5x0,6 100 MF 20 x 2,0 25
M4 x0,7 100 MF 20 x 1,5 25
M5x0,8 100 M 22 x 2,5 25
M6x1,0 100 MF 22 x 2,0 25
M7x1,0 100 MF 22 x 1,5 25
M8 x 1,25 100 M 24 x 3,0 25
MF 8 x 1,0 100 MF 24 x 2,0 25
M9 x1,25 100 MF 24 x 1,5 25
M10x1,5 100 M26x1,5 5
MF 10 x 1,25 100 MF 27 x 3,0 5
MF 10 x 1,0 100 M 27 x 2,0 5
M11x1,5 100 M27 x1,5 5
M12x 1,75 100 M28 x1,5 5
MF 12 x 1,5 100 MF 30 x 3,5 5
MF 12 x 1,25 100 M 30 x 2,0 5
MF 12 x 1,0 100 M30x1,5 5
M 14 x 2,0 50
MF 14 x 1,5 50
MF 14 x 1,25 50
MF 14 x 1,0 50 n
M 16 x 2,0 50 ﬂ"E
MF 16 x 1,5 50 wo
ia
&
1. PERCAGE
comespondant. e for! et fourndane iescofets de 48 5 MONTAGE DE LINSERT
‘ 1800 6 bouge, § et pas hdcessare e reperce e Motz e fet apporé dans o dsposide,

trou quand on utilise le foret taraudeur pour bougies.
Attention lors de ['utilisation d’'un taraud a refouler, le 4
diamétre de percgage est plus grand.

filet se trouve bien dans la fente du dispositif de
montage. Ajustez la bague de butée et vissez le
filet rapporté dans le filetage en tournant dans le
sens du filetage. Ne pas tourner en conire sens,
ceci casserai la languette de montage.

2. CONTROLE
Veuillez controler le pas du filet r: rié par rapport
au pas du taraud. pa apporte par rapp 6. CASSER LA LANGUETTE DE MON-
TAGE
2 Aprés montage de l'insert, dégagez le dis-

positif de montage et cassez la languette
avec le rupteur. Pour les grosses dimen-
sions ou les culasses, utilisez une pince a
bout pointu. Aprés cette opération, le file-
tage ainsi réalisé est souvent meilleur et
plus résistant que le filetage initial du fait
des tolérances serrées sur les filets rappor-
tés.

3. TARAUDAGE
Tarauder le trou repercé avec le taraud spécial
V-COIL. L'utilisation d'huile de coupe est conseillée.




. Filets rapportés A-COIL
( ' ALPHA COUPE Wire thread inserts A-COIL

, ) Gewindeeinsatze A-COIL
Outils coupants - Cutting tools

Insertos roscados A-COIL
BN  20x00 L
\ s
Filets en INOX | N
DINS8140 Stainless steel wire thread inserts 1 B
Gewindeeinsatze aus rostfreiem Stahl § ' N ;

Insertos roscados de acero inoxidable

N

R, f' Insert Conditionnement Insert Conditionnement
ererence Diam x Pas Unit packet Diam x Pas Unit packet

7LI'/M M2X0,4 100 MF 12x 1,0 100
o M 2,2 x0,45 100 M14x2,0 50
M 2,5x0,45 100 MF 14 x 1,5 50

M3x0,5 100 MF 14 x 1,25 50

M3,5x0,6 100 MF 14 x 1,0 50

M4x0,7 100 M16x 2,0 50

M5x0,8 100 MF 16 x 1,5 50

M6x1,0 100 M18x2,5 50

M7x1,0 100 MF 18 x 2,0 50

M8 x1,25 100 MF 18 x 1,5 25

MF 8 x 1,0 100 M20x2,5 25

M9 x1,25 100 MF 20 x 2,0 25

M10x1,5 100 MF 20x 1,5 25

MF 10 x 1,25 100 M22x2,5 25

MF 10x 1,0 100 MF 22 x 2,0 25

M11x1,5 100 MF 22 x 1,5 25

M12x 1,75 100 M24x3,0 25

MF 12x 1,5 100 MF 24 x 2,0 25

MF 12 x 1,25 100 MF 24 x 1,5 25

1. PERCAGE

Rep le filet end e avec le foret cylindrique

correspondant. Ce foret est fourni dans les coffrets de 4 & 5. MONTAGE DE L'INSERT

M3 & M12. (14 a 1/2" ). Pour la répa_raﬁon d'un file- Meltez le filet rapporté dans le dispasitif de

tage de bougie, il n'est pas nécessaire de repercer le montage en faisant attention que la languette du

trou quand on utilise le foret taraudeur pour bougies. filet se trouve bien dans la fente du dispositif de

Attention lors de ['utilisation d'un taraud a refouler, le 4 montage. Ajustez |a bague de butée et vissez le

diamétre de perc¢age est plus grand. filet rapporté dans le filetage en tournant dans le
sens du filetage. Ne pas tourner en contre sens,
ceci casserai la languette de montage.

2. CONTROLE

Veuillez controler le pas du filet rapporté par rapport

all pas du taraud, 6. CASSER LA LANGUETTE DE MON-

TAGE
2 Aprés montage de l'insert, dégagez le dis-

positif de montage et cassez la languette
avec le rupteur. Pour les grosses dimen-
sions ou les culasses, utilisez une pince a
bout pointu. Aprés cette opération, le file-
tage ainsi réalisé est souvent meilleur et
plus résistant que le filetage initial du fait

3. TARAUDAGE
Tarauder le trou repercé avec le taraud spécial
V-COIL. L'utilisation d'huile de coupe est conseillée.

des tolérances serrées sur les filets rappor-
tés.




Filets rapportées A-COIL )
Wire thread inserts A-COIL ( ' ALPHA COUPE

Gewindeeinsatze A-COIL , )
Outils coupants - Cutting tools

Insertos roscados A-COIL

2,5 x D9

Filets en INOX

Stainless steel wire thread inserts
Gewindeeinsatze aus rostfreiem Stahl
Insertos roscados de acero inoxidable

DIN8140

Insert Conditionnement Insert Conditionnement

Diam x Pas Unit packet Diam x Pas Unit packet Reference
M2X04 100 MF 12x 1,0 100 hﬂ
M 2,2 x 0,45 100 M14x2,0 50 75/ o
M 2,5x 0,45 100 MF 14 x 1,5 50
M3x0,5 100 MF 14 x 1,25 50
M 3,5x0,6 100 MF 14 x 1,0 50
M4 x0,7 100 M 16 x 2,0 50
M5x0,8 100 MF 16 x 1,5 50
M6x1,0 100 M18x2,5 50
M7x1,0 100 MF 18 x 2,0 50
M8x1,25 100 MF 18 x 1,5 25
MF 8 x 1,0 100 M20x2,5 25
M9 x 1,25 100 MF 20 x 2,0 25
M10x1,5 100 MF 20x 1,5 25
MF 10 x 1,25 100 M22x2,5 25
MF 10 x 1,0 100 MF 22 x 2,0 25
M11x1,5 100 MF 22 x 1,5 25
M12x1,75 100 M 24 x 3,0 25
MF 12x 1,5 100 MF 24 x 2,0 25
MF 12 x 1,25 100 MF 24 x 1,5 25
(]
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1. PERCAGE
:or'r'esponI:aEll?tCe f::llet est fo:vr:::c::::tlscg:;ir;:'i f
‘ M3 & M12. (1;3 41/2°). Pour la réparation d'un file- :n:ui'zh;‘eor::ﬁaﬁpigféz:;?iR;spositﬂ de
tage de bougie, il n'est pas nécessaire de repercer le ge en faisant jon que la lang du
trou quand on utilise le foret taraudeur pour bougies. filet se trouve bien dans la fente du dispositif de
Attention lors de l'utilisation d'un taraud a refouler, le 4 montage. Ajustez la bague de butée et vissez le
diamétre de perc¢age est plus grand. filet rapporté dans le filetage en tournant dans le

sens du filetage. Ne pas tourner en conire sens,
ceci casserai la languette de montage.

2. CONTROLE
Veuillez controler le pas du filet r: rié par rapport
au pas du taraud. pa apporie par rapp 6. CASSER LA LANGUETTE DE MON-
TAGE
2 Aprés montage de l'insert, dégagez le dis-

positif de montage et cassez la languette
avec le rupteur. Pour les grosses dimen-
sions ou les culasses, utilisez une pince a
bout pointu. Aprés cette opération, le file-
tage ainsi réalisé est souvent meilleur et
plus résistant que le filetage initial du fait

3. TARAUDAGE
Tarauder le trou repercé avec le taraud spécial
V-COIL. L'utilisation d'huile de coupe est conseillée.

des tolérances serrées sur les filets rappor-
tés.




. ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

3,0 x D@

Filets en INOX
Stainless steel wire thread inserts

DIN8140 lless ste .
Gewindeeinsatze aus rostfreiem Stahl

Insertos roscados de acero inoxidable

. r Insert Conditionnement
Reference Diam x Pas Unit packet
76/M M2X0,4 100

ee M 2,2x0,45 100
M 2,5x0,45 100
M3x0,5 100
M 3,5x0,6 100
M4 x0,7 100
M5x0,8 100
M6x1,0 100
M7x1,0 100
M8 x 1,25 100
MF 8 x 1,0 100
M9x1,25 100
M10x1,5 100
MF 10 x 1,25 100
MF 10 x 1,0 100
M11x1,5 100
M12x1,75 100
MF 12 x 1,5 100
MF 12 x 1,25 100
1. PERCAGE
Repercer e filet end 5 avec le foret cylindrique

correspondant. Ce foret est fourni dans les coffrets de
M3 & M12. (1/4 &4 1/2"). Pour la réparation d'un file-
tage de bougie, il n'est pas nécessaire de repercer le
trou quand on utilise le foret taraudeur pour bougies.
Attention lors de ['utilisation d’'un taraud a refouler, le
diamétre de percgage est plus grand.

2. CONTROLE
Veuillez controler le pas du filet rapporté par rapport
au pas du taraud.

3. TARAUDAGE
Tarauder le trou repercé avec le taraud spécial
V-COIL. L'utilisation d'huile de coupe est conseillée.

Filets rapportés A-COIL
Wire thread inserts A-COIL
Gewindeeinsatze A-COIL
Insertos roscados A-COIL

.
1 .\§,‘?:

Insert Conditionnement
Diam x Pas Unit packet
MF 12 x 1,0 100
M 14 x2,0 50
MF 14 x1,5 50

MF 14 x 1,25 50
MF 14 x 1,0 50
M 16 x 2,0 50
MF 16 x 1,5 50
M 18 x 2,5 50
MF 18 x 2,0 50
MF 18 x 1,5 25
M20x 2,5 25
MF 20 x 2,0 25
MF 20 x 1,5 25
M 22 x 2,5 25
MF 22 x 2,0 25
MF 22 x 1,5 25
M 24 x 3,0 25
MF 24 x 2,0 25
MF 24 x 1,5 25

4 & 5. MONTAGE DE L'INSERT

Mettez le filet rapporté dans le dispositif de

montage en faisant attention que la languette du
4 filet se trouve bien dans la fente du dispositif de

montage. Ajustez la bague de butée et vissez le
filet rapporté dans le filetage en tournant dans le
sens du filetage. Ne pas tourner en contre sens,
ceci casserai la languette de montage.

6. CASSER LA LANGUETTE DE MON-
TAGE

Aprés montage de l'insert, dégagez le dis-
positif de montage et cassez la languette
avec le rupteur. Pour les grosses dimen-
sions ou les culasses, utilisez une pince a
bout pointu. Aprés cette opération, le file-
tage ainsi réalisé est souvent meilleur et
plus résistant que le filetage initial du fait

des tolérances serrées sur les filets rappor-
tés.




Filets rapportées A-COIL ( A
Wire thread inserts A-COIL o
Gewindeeinsatze A-COIL ALPHA COUPE

il ts - tti |
Insertos roscados A-COIL SOUEIGEDEE ST U

1,5 x DO | UNC |

Filets en INOX

Stainless steel wire thread inserts
Gewindeeinsatze aus rostfreiem Stahl
Insertos roscados de acero inoxidable

DIN8140

Pas Profondeur Profondeur filet Conditionnement

Filets/pouce filet Unit packet Réfé rence

N2 56 1,5xd 3,27 100

N4 40 1,5xd 4,26 100 83/NC
N5 40 1,5xd 4,75 100

N6 32 1,5xd 5,25 100

N8 32 1,5xd 6,24 100

N10 24 1,5xd 7,23 100

N12 24 1,5xd 8,22 100

1/4 20 1,5xd 9,5 100
5/16 18 1,5xd 11,9 100

3/8 16 1,5xd 14,3 100
7/16 14 1,5xd 16,7 100

1/2 13 1,5xd 19,1 100
9/16 12 1,5xd 21,4 50

5/8 1" 1,5xd 23,8 50

3/4 10 1,5xd 28,5 25

7/8 9 1,5xd 33,3 10

1,5 x D@

Filets en INOX
Stainless steel wire thread inserts

DIN8140

Gewindeeinsatze aus rostfreiem Stahl o
Insertos roscados de acero inoxidable m
woe
22
UNF _ Pas Profc_mdeur Profondeur filet Conditionnement R, f, o
Filets/pouce filet mm Unit packet ererence
N4 48 1,5xd 4,26 100
N6 40 1,5xd 5,25 100 83/NF
N8 36 1,5xd 6,24 100
N10 32 1,5xd 7,23 100
1/4 28 1,5xd 9,5 100
5/16 24 1,5xd 11,9 100
3/8 24 1,5xd 14,3 100
7/16 20 1,5xd 16,7 100
1/2 20 1,5xd 19,1 100
3/4 16 1,5xd 28,5 25




" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

Filets rapportés A-COIL
Wire thread inserts A-COIL
Gewindeeinsatze A-COIL

Insertos roscados A-COIL

| BSW | 1,5 x D@

\ =
i \ X % o
Filets en INOX - §
DIN840 Stainless steel wire thread inserts _-: §
Gewindeeinsatze aus rostfreiem Stahl '

Insertos roscados de acero inoxidable

S Pas Profondeur Profondeur filet Conditionnement
REfePenCE B Filets/pouce filet mm Unit packet

3/16 24 1,5xd 7,14 100

BB/BSW 1/4 20 1,5xd 9,5 100
5/16 18 1,5xd 11,9 100

3/8 16 1,5xd 14,3 100

7/16 14 1,5xd 16,7 100

1/2 12 1,5xd 19,1 100

9/16 12 1,5xd 21,42 50

5/8 1" 1,5xd 23,8 50

3/4 10 1,5xd 28,57 25

7/8 9 1,5xd 33,33 10

1" 8 1,5xd 38,1 10

1,5 x DG

Filets en INOX

Stainless steel wire thread inserts
Gewindeeinsatze aus rostfreiem Stahl
Insertos roscados de acero inoxidable

| BSF |

Référ‘ence BSF Fi|et:f:)souce Proffci)I:;ieur Profor:::]ur filet Conttiji:;&r;?;Tent
83/BSF 3/16 32 1,5xd 7,14 100
1/4 26 1,5xd 9,5 100
5/16 22 1,5xd 11,9 100
3/8 20 1,5xd 14,3 100
7/16 18 1,5xd 16,7 100
1/2 16 1,5xd 19,1 50
9/16 16 1,5xd 21,42 50
5/8 14 1,5xd 23,8 50
3/4 12 1,5xd 28,57 25
7/8 11 1,5xd 33,33 10

1" 10 1,5xd 38,1 10




Filets rapportés Auto-freine A-COIL :

Screw locking wire thread inserts A-COIL ( : ALPHA COUPE®

Gewindeeinsatze selbstsicherns A-COIL
Insertos roscados autofrenantes A-COIL

1,0 x D@

Filets en INOX

Stainless steel wire thread inserts
Gewindeeinsatze aus rostfreiem Stahl
Insertos roscados de acero inoxidable

Outils coupants - Cutting tools

Insert Conditionnement Insert Conditionnement
Diam x Pas Unit packet Diam x Pas Unit packet Réfé rence
M3 x 0,5 100 M10 x 1,50 100
M4 x 0,7 100 M12 x 1,75 100 EE/M
M5 x 0,8 100 M14 x 2 50
M6 x 1 100 M16 x 2 50
M8 X 1,25 100

1,5 x DO M|

Filets en INOX

Stainless steel wire thread inserts
Gewindeeinsatze aus rostfreiem Stahl
Insertos roscados de acero inoxidable

DIN8140

Insert Conditionnement Insert Conditionnement
Diam x Pas Unit packet Diam x Pas Unit packet Lo
M3 x 0,5 100 M10 x 1,50 100 Reféerence
M4 x 0,7 100 M12 x 1,75 100
M5 x 0,8 100 M14 x 2 50 53/M---
M6 x 1 100 M16 x 2 50
M8 X 1,25 100

0
=
=L
=0
wo
g
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2,0 x DB Cw
Filets en INOX ;
DIN8140

Stainless steel wire thread inserts
Gewindeeinsatze aus rostfreiem Stahl
Insertos roscados de acero inoxidable

Insert Conditionnement Insert Conditionnement
Diam x Pas Unit packet Diam x Pas Unit packet Lo
M3 x 0,5 100 M10 x 1,50 100 Reference
M4 x 0,7 100 M12 x 1,75 100
M5 x 0,8 100 M14 x 2 50 5LI'/M"°
M6 x 1 100 M16 x 2 50
M8 X 1,25 100

9




; . Filets rapportés A-COIL
( ' ALPHA COUPE Wire thread inserts A-COIL

, ) Gewindeeinsatze A-COIL
Outils coupants - Cutting tools

Insertos roscados A-COIL
KW 500
Filets en INOX
Stainless steel wire thread inserts
Gewindeeinsatze aus rostfreiem Stahl

Insertos roscados de acero inoxidable

Reference b\
- o
ACISO/M... P .
M3x0,5 25 '
M4 x0,7 25
M5x0,8 25
M6x1,0 25
M8 x 1,25 15
M10x 1,5 15 Boite brochable
M12x1,75 10

(For displays)

1,5 x DG

Filets en INOX
Stainless steel wire thread inserts
Gewindeeinsatze aus rostfreiem Stahl

Insertos roscados de acero inoxidable

N Insert Conditionnement Insert Conditionnement
Refe rence Diam x Pas Unit packet Diam x Pas Unit packet

MF14x1.25x8.4 50 MF14X1.25X16.4 50

73/MF..- MF14x1.25x12.4 50

KX  15x08 .
\ ~ N

Filets en INOX | S

Stainless steel wire thread inserts \ 3 § O\

Gewindeeinsatze aus rostfreiem Stahl ' N ;

Insertos roscados de acero inoxidable

. r- o Pas Profondeur Conditionnement
Reference Danete Filets/pouce filet Unit packet
1/8 28 1,5xd 50
83/G 1/4 19 1,5xd 50
3/8 19 1,5xd 50
1/2 14 1,5xd 50
5/8 14 1,5xd 5
3/4 14 1,5xd 5
7/8 14 1,5xd 5
5

1 1 1,5xd




Appareil de pose A-COIL )
Fitting tool A-COIL ( ' AI. PHA COUPE

Einbauwerkzeuge A-COIL A N
Herramienta para insertar A-COIL i

“ Pour filets rapportés
Métrique UNC/UNF BSW/BSF

2 M2 X 0,4 UNC/UNF N°2
3 M2,5 x 0,45 m

4 M3 X 0,5 UNC/UNF N°4
5 M3,5 x 0,6 UNC/UNF N° 6 o
Reference
6 M4 x 0,7 UNC/UNF N° 8 80/N
8 M5 x 0,8 UNC/UNF N° 10
UNC N° 12

9 M6 x 1 UNC/UNF 1/4 BSW/BSF 1/4
10 M7 x 1 UNC 5/16 BSW 5/16
11 M8 x 1 UNF 5/16 BSF 5/16

M8 x 1,25
12 M9 x 1 UNC 3/8 BSW/BSF 3/8

M9 x 1,25
13 M10x1 -M10x 1,25 UNF 3/8

M10x 1,5
14 M11 x 1,25 UNC/UNF 7/16 BSW/BSF 7/16

M11x1,5
15 M12x 1,75-M12x 1,5 UNC/UNF 1/2 BSW/BSF 1/2

M12 x 1,25 - M12 x 1

16 M14 x 2 UNC/UNF 9/16  BSW/BSF 9/16
M14x 15 w@
e
17 M14 x 1,25 o5
M14 x 1 u.&
2’
18 M16 x 2 UNC/UNF5/8  BSW/BSF 5/8
M16 x 1,5
20 M18 x 2,5 UNC 3/4 BSW/BSF 3/4

M18x2-M18x 1,5

21 M20 x 2,5 UNF 3/4
M20x 2 -M20x 1,5

22 M22 x 2,5 UNC/UNF 7/8 BSW/BSF 7/8
M22x2-M22x 1,5

23 M24 x 3 UNC/UNF 1 BSW/BSF 1
M24 x 2-M24 x 1,5




Outils coupants - Cutting tools

Reference

APRP&/M

Reference

80/G

. ALPHA COUPE’

Appareil de pose A-COIL

Inserting tool A-COIL
Einbauwerkzeuge A-COIL
Herramienta para insertar A-COIL

Diametre

M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12

Appareil de pose Dimensions 6 pans

G1/8 - 28
G1/4-19
G3/8-19
G1/2-14
G5/8 - 14
G3/4 - 14
G7/8 - 14
G1-1

Pas

0,5
0,7
0,8

1,25
1,5
1,75

Dimensions

6 pans
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35

6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35
6,35



Appareil de pose pour perceuse A-COIL
Fitting tool for driling machine A-COIL
Maschinen-Einbauwerkzeuge A-COIL

Herramienta para insertar a maquina A-COIL

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

Pour filets Long. Ecrou Queue

rapportés Totale Contre-écrour 6 pans de Reference
M3 x 50 46 6 6,35
M4 x 70 56 7 6,35 Oo80/M
M5 x 80 62 8 6,35

M6 x 100 76 10 6,35

M8 x 125 85 12 6,35

M10 x150 96 14 6,35

M12 x175 107 16 6,35

0
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( o Rupteur A-COIL
~ALPHA COUPE Pin breaker A-COIL

A T Zapfenbrecher A-COIL
Sl e R el Herramienta rompe arrastre A-COIL

Métrique UNC/UNF BSW/BSF
2 M2 x 0,4 UNC/UNF N°2

3 M2,5 x 0,45

Reference
4 M3 X 0,5 UNC/UNF N°4
70/N 5 M3,5 x 0,6 UNC/UNF N° 6
6 M4 x 0,7 UNC/UNF N° 8
8 M5 x 0,8 UNC/UNF N° 10
UNC N° 12
9 M6 x 1 UNC/UNF 1/4  BSW/BSF 1/4
11 M7 x1-M8x1 UNC/UNF 5/16 BSW/BSF 5/16
M8 x 1,25
12 M9 x1 UNC 3/8 BSW/BSF 3/8
M9 x 1,25

13 M10x1 - M10x 1,25 UNF 3/8
M10 x 1,5

14 M11 x 1,25 UNC/UNF 7/16 BSW/BSF 7/16
M11x 1,5

15 M12 x 1,75 - M12 x 1,5 UNC/UNF 1/2  BSW/BSF 1/2
M12 x 1,25 -M12 x 1

16 M14x2-M14x 1,5 UNC/UNF 9/16 BSW/BSF 9/16
M14 x 1,25 - M14 x 1

17 M16x2-M16x1,5 UNC/UNF 5/8 BSW/BSF 5/8

Extracteur A-COIL
Extracting tool A-COIL
Ausdrehwerkzuge A-COIL

Herramienta extractora A-COIL

Reference

705/N

Pour filets rapportés

Métrique UNC/UNF BSW/BSF
2 M3 - M10 3/16 - 3/8 3/16 - 3/8

@ 3 M11 - M24 3/8 - 1 3/8 -1




Kit de réparation de filetage A-COIL A
Thread repair kit A-COIL ( ' AI. PHA COUPE

Gewinde-Reparatur-Satze A-COIL ) :
Kit reparadores de rosca A-COIL Outils coupants - Cutting tools

Pour filetage de bougie d’allumage M14 x 1.25

For spark plug threads wire thread inserts M14 x 1.25

Fur Zundkerzengewinde Gewindeeinsatze M14 x 1.25

Para roscas de las bujias Insertos Roscados standard M14 x 1.25

Insert Insert Insert

L=95 L=11.2 L=127 RO LD

M16x1.25 16 19111

M16x1.25 5 11 19112

M16x1.25 4 4 4 4 19113

M16x1.25 8 8 19114

M16x1.25 10 19115

M16x1.25 10 19116

M16x1.25 10 19117

Coffret présenté M16x1.25 10 19118
réf. 19113 M16x1.25 5 5 19119

Insert a visser directement sur la bougie pour la pose

Pour filetage de carter d’huile

For oil drain screw threads

Fur Olablassschraubengewinde

Para roscas de tornillos de purga aceite

Joint Joint

Taraud Bouchon Cuivre  Aluminium Référence
M13x1.5 15 15 19125
M15x1.5 15 15 19126
M17x1.5 15 15 19127
M20x1.5 5 10 10 19128
M24x1.5 5 10 10 19129

Coffret présenté
réf. 19129

Pour filetage de sonde lambda M 18x1,5
For oxygen sensor thread M 18x1,5

Fur Lamdasonden-Gewinde M 18x1,5

Para roscas del sensor de oxigeno M 18x1,5

0
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Taraud Insert Insert

UEIE de pose Inox Inconel R
M20x1.5 M18x1.5 10 19102
M20x1.5 M18x1.5 5 5 19104
M20x1.5 M18x1.5 10 19106

Taraud M20x1.5 : utilisé en cas de taraudage abimé

Taraud M18x1.5 : utilisé pour le nettoyage du taraudage et la pose de l'insert fileté
Insert avec languette : a utiliser avec le taraud de pose M18x1.5

Insert sans languette : a monter direment sur la sonde Lambda pour la pose

&3

Coffret présenté
réf. 19104




. ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

M2X40
M2,5X45
M3X50
M3,5X60
M4X70
M5X80
M6X100
M7X100
M8X125
MF8X100
M9X1.25
M10X150
MF10X125
MF10X100
MF11X150
M12X175
MF12X150
MF12X125
MF12X100
M14X200
MF14X150
MF14X125
MF14X125

MF14X100
M16X200
MF16X150
M18X250
MF18X200
MF18X150
M20X250

M2X40
M2,5X45
M3X50
M3,5X60
M4X70
M5X80
M6X100
M7X100
M8X125
MF8X100
M9X1.25
M10X150
MF10X125
MF10X100
MF11X150
M12X175
MF12X150
MF12X125
MF12X100
M14X200
MF14X150
MF14X125
MF14X125

MF14X100
M16X200
MF16X150
M18X250
MF18X200
MF18X150
M20X250

Kit

Kit de réparation de filetage A-COIL
Thread repair kit A-COIL
Gewinde-Reparatur-Satze A-COIL

Kit reparadores de rosca A-COIL

2,1 N°2 N°2 20

2,6 N°3 N°3 20
3,2 N°4 N°4 20
3,7 N°5 N°5 20
4,2 N°6 N°6 20
52 N°8 N°8 20
6,3 N°9 N°9 20
7,3 N°10 N°11 20
8,3 N°11 N°11 20
8,3 N°11 N°11 20
9,3 N°12 N°12 15
10,4 N°13 N°13 15
10,3 N°13 N°13 15
10,3 N°13 N°13 15
11,4 N°14 N°14 10
12,4 N°15 N°15 10
12,4 N°15 N°15 10
12,3 N°15 N°15 10
12,3 N°15 N°15 10
NON N°16 NON 10
NON N°16 NON 10
NON N°17 NON 10
Bougies N°17 NON
Inserts Lg 8,4 (5)1g 12,4 (5) Ig 16,4 (5)

NON N°17 NON 10
NON N°18 NON 10
NON N°18 NON 10
NON N°20 NON 5
NON N°20 NON 5
NON N°20 NON 5
NON N°21 NON 5

NB : A partir de M14x200 le foret et le rupteur
ne sont plus inclus dans le kit.

4001
4003
4005
4006
4007
4009
4010
4011
4012
4013
4014
4016
4017
4018
4019
4021
4022
4023
4024
4028
4029
4030
4096

4031
4032
4033
4034
4035
4036
4037



Kit de réparation de filetage A-COIL A
Thread repair kit A-COIL ( ' AI. PHA COUPE

Gewinde-Reparatur-Satze A-COIL . :
Kit reparadores de rosca A-COIL Outils coupants - Cutting tools

Reference

4UHOo81

M5 x 0.8 5.2 mm N°8 N°8 25
M6 x 1.0 6.3 mm N°9 N°9 25
M8 x 1.25 8.3 mm N°11 N°11 25
M10 x 1.5 10.4 mm N°13 N°13 25
M12 x 1.75 12.4 mm N°15 N°15 10

Reference
VOIR TABLEAU

0
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G1/8 - 28 G1/8 80/G1/8 10 4190

G1/4-19 G1/4 80/G1/4 10 4191
G3/8-19 G3/8 80/G3/8 10 4192
G1/2-14 G1/2 80/G1/2 10 4193
G5/8 - 14 G5/8 80/G5/8 10 4194
G3/4 - 14 G3/4 80/G3/4 10 4195
G7/8 - 14 G7/8 80/G7/8 10 4196

G1-11 G1 80/G1 10 4197




: Taraud machine pour inserts filetes A-COIL

( : ALPHA COUPE® Taps for wire thread inserts A-COIL

) ; Einschnittgewindebohrer fur Gewindeeinsatze A-COIL
Outils coupants - Cutting tools

Macho par insertos reparadores A-COIL

Reference
Dimension ) 2 Queue Carré

BOQO M6 1 54 4.7 4.9 1

M8 1.25 58 6.5 6.2 1

MF8 1 58 6.5 6.2 1

MF10 1 60 8.7 8 1

MF12 1.25 62 10.5 9 1

Nuance / Material HSS MF14 1.25 65 12.5 11 1
Tolérance / Tolerance 1ISO 6H

Coupe a (R /L) Droite (R)

Goujure / Flute Droite
Entrée / Tap point C/2-3

Pour trou / For hole % l E

Inserts filetes A-COIL
Wire thread inserts A-COIL
Gewindeeinsatze A-COIL
Insertos reparadores A-COIL

N Di - L Conditionnement
Reference imension Lt CEL Unit packet

S0/M

MF8 1 12 10
MF10 1 14 10
MF12 1.25 16 10
MF14 1.25 18 10




Outil de matage A-COIL ( | )
Inserting tool - AI. PHA COUPE

Einbauwerkzeuge Outils coupants - Cutting tools
Herramienta para insertar P 9

Reference
Pour insert L.T @ Queue u.c
M6x1 70 10 1 OMSO/M
M8x1.25 80 12 1
MFE8x1 80 12 1
MF10x1 90 12 1
MF12x1.25 95 16 1
MF14x1.25 100 16 1
Kit de réparation de filetage A-COIL
Thread repair kit A-COIL
Gewinde-Reparatur-Satze A-COIL
Kit reparadores de rosca A-COIL
(7))
=
=
-
wo
g
o
. . Outil o iz
Dimension de Matage Inserts Reference
M6 1 1 1 6
o 125 1 1 : KRSO/M
MF8 1 1 1 6
MF10 1 1 1 6
MF12 1.25 1 1 6
MF14 1.25 1 1 6




Filets rapportés A-COIL

ALPHA COUPE’ Wire thread inserts A-COIL

, ) Gewindeeinsatze A-COIL
Outils coupants - Cutting tools Insertos roscados A-COIL

Présentoir* OFFERT

The display is offered with
the order of the item list above.

Référence Quantité

4005/ M3 x 0.5 2

4007 / M4 x 0.7 2

4009 /M5 x 0.8 2

4010/ M6 x 1.0 2

4012 /M8 x 1.25 2

4016 /M10x 1.5 2

4021/ M12x1.75 2

4028 /M14 x 2.0 1

AC150/M3X0.5 100

AC150/M4X0.7 100

AC150/M5X0.8 150

AC150/M6X1.0 150

AC150/M8X1.25 150

AC150/M10X1.5 90

AC150/M12X1.75 40

AC150/M14X2.0 40
Dimensions :
H:61cm
Lg: 25cm
P:25cm

*Disponible jusqu’a epuisement du stock




